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clicboumboum / il y a trois années

Petit 300 mètres pour fin de rodage de canon
Salut à tous,

Voici un petit tir avec résultat à 300 mètres de dimanche sous la pluie avec une Tikka T3X Tac A1 en 6.5
Creedmoor.

Deux séries de 10 cartouches pour finir de roder le canon (avec des Sellier Bellot 140gr FMJBT à pas chère pour
pas se casser la tête vu le rôdage)...et deux fois 99/100 grrrrr sacré coup de doigt !

Les choses sérieuses vont pouvoir commencer !:

varmint700 / il y a trois années

Re: Petit 300 mètres pour fin de rodage de canon
Tu sais que les S&B sont en acier doux......et non en cuivre....ton canon va être " rodé " plus vite....

Redketchup / il y a trois années

Re: Petit 300 mètres pour fin de rodage de canon
Tu as bien de la chance de pouvoir tirer.

Ici, encore toujours fermé car stand indoor.

A Jean-Claude : seule les ogives 55gr en 223 sont avec du fer doux. Pas les autres calibres. ICI pour le 6,5

Pourquoi que le 223 en 55gr ???? je ne sais pas. Sans doute pour des coûts de production vu la grande quantité
distribuée.

  Philippe 

varmint700 / il y a trois années

Re: Petit 300 mètres pour fin de rodage de canon
Non Philippe, pas que les .223R en .308w, enfin les .30 le sont aussi a vérifier avec un aimant, même les munitions
toutes faites S&B ont aussi les têtes qui prennent avec un aimant....
Maintenant les nouvelles séries...je ne sais pas, mais il faudrait contrôler par les tireurs qui achètent de nouvelles
têtes de la marque et même les munitions toutes faites.
Je me demande même si les têtes 9 mm para ne sont pas aussi en acier doux....faut que je vérifie...

PS: je n' ai jamais de ma vie fait si longtemps sans tirer un coup..................................................................de
feu.[/b]
.
et même à plomb....PCP...

clicboumboum / il y a trois années

Re: Petit 300 mètres pour fin de rodage de canon
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Les .264 en 140 FMJBT ne sont pas en acier doux...j'ai testé avant de tirer le 1er coup à l'aimant

Par contre oui les .223 et .308 le sont

GUNSAP / il y a trois années

Re: Petit 300 mètres pour fin de rodage de canon
Tu es toujours intéressés par les douilles 223 ?

jpdjx / il y a trois années

Re: Petit 300 mètres pour fin de rodage de canon
Tu es tireur droitier et, au vu de l'écran Sius, le 9 à 9hr n'est pas dû à un coup de doigt mais plutôt à une
anticipation et crispation de l'épaule juste avant le tir...

  Avant de voir vers où tu vas, regarde d'où tu viens.
Le succès : Obtenir ce qu'on veut --- Le bonheur : Profiter de ce qu'on aime.
Pour être vieux et sage, il faut avoir été jeune et fou !!!
La pratique régulière du sport permet de mourir en bonne santé !!!
...Et la meilleure manière de ne pas mourir, c'est encore de vieillir, hé oui...

Localisation : À côté de Sambreville 

Ptombale / il y a trois années

Re: Petit 300 mètres pour fin de rodage de canon
jpdjx écrivait:
-------------------------------------------------------
> Tu es tireur droitier et, au vu de l'écran
> Sius, le 9 à 9hr n'est pas dû à un coup de
> doigt mais plutôt à une anticipation et
> crispation de l'épaule juste avant le tir...
JP,
Comme pour le sky, le planter du bâton, pour le tir, la pression sur la détente.
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