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AVERTISSEMENT.

La présente Instraction annule et remplace :

1° Lesaxnexes N 3, 4, b, 6 et 7 de1'Instruction du 30 aout 1884,
approuvées les 7 SEPTEMBRE 1887, 10 DECEMBRE 1890, 27 FE-
VRIER 1891, 8 JuIN 1892 et 14 JANVIER 1893 et relatives a la no-
menclature, a I'entretien et aux réparations du fasil M* 1886, de
la lance M* 1890, des diverses carabines M* 1890 et du mousqueton
M 1892; '

4° L'INSTRUGTION PROVISOIRE DU 29 MAI 1894 sur le revolver

Me 1892;

3¢ Les différentes parties de I'Instruction du 30 aoiit 1884 qui
concernent le revolver M 1873, les armes blanches et les armes

d officters des corps de troupes.

Les parties de I'Instraction du 30 aoiit 1884 concernant les armes
M 1874 et 186674, ainsi que les deux premiéres annexes a cette
Instruction, approuvées les 1% novembre 1886 et 14 janvier 1887
et relatives aux fusils M 1884 et 1885, restent en vigueur.
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RENSEIGNEMENTS NUMERIQUES.

~ ARTICLE PREMIER.
FUSILS MODELE 1880 ET nomu: 1886-- 93

n

{¢) NOMENCLATURE.

Le fusil Ml 1886-M—g.5 différe du fusil M* 1886 parladJoncuon dun :

dlsposmf destiné a garanhr fe urem contre les cr'whements.
~La nomenclature qui suit est commune aux deux armes, sauf en ce qui
concerne certaines parties de la boite de culasse et de la culasae moblle
Les parues de la nomenclature en caractéres ordinaires placées entre
croohelq se rapportent uniquement au fusil M 1886; celles qm sont en
lmhques et entre crochets concernent speclalement le fusil W"_ 1886-

M-93. bicadla ity o Ry .
- Les fusds*des M"’ 1886-M-93 et 1886 comprennenl:

T

1* Le canon et sa boite de culasse:

2° La culasse mobile; o

3oufie amdcamismes’ | L S auad
. 4° La monture;

v 3 5° Les garnitures; - . bl

e Liépée-haionnette’ * ‘

(LT

Les p;eées métaﬁltples de ces fusﬂﬂ pour lesquaﬂes ta nature du métal
nest pas spécifiée sont en acier.

3.

.




Pl 1L
Fig. 1, 2, 3.
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§ 1. — ‘Canon et boite de culasse.

Caxox. — A l'intérieur du canon :

La bouche du canon;

L'ame cylindrique, du calibre de 8 millimétres; ses quatre rayures en
hélice, tournant de droite & gauche et faisant un tour sur 24 centimeétres,
avec une profondeur uniforme de o™ 15; ses quatre cloisons, dont la
largeur est égale 4 la moitié de la largeur des rayures;

La chambre qui recoit la cartouche:

(1) Le logement de la balle, dans lequel viennent se terminer les
rayures;

(2) Le logement du collet de T'étui, limité par une butée tronconique
qui le raccorde avec le logement de la balle;

(3) Leraccordement;

(4) Les logements des deux cones postérieurs du corps de I'étui; le
chanfrein de I'entrée de la chambre.

A T'extérieur du canon:*

La tranche de la bouche; les chanfreins interne et externe.

(5) Le contour tron€onique; sa fraisure ) pour loger le bout de la vis de
ressort de hausse ;

(6) Le renflement du tonnerre, son raccordement avec le contour
tronconi([ue; la fente de repére, sur la génératrice supérieure; le pan
pour l'enculassage;

(7) Le bouton fileté, qui se visse dans la boite de culasse;

(8) Le logement de l'extracteur: son fond conique, ses deux raccorde-
ments latéraux®;

La tranche postérieure du canon; I'aminci circulaire correspondant au
logement de I'extracteur;

(9) L'embase du guidon, d'une seule piéce avec le canon; sa tranche
postérieure porte un trait de repére placé dans le plan de symétrie de
['arme; ' .

(10) Le petit tenon d'épée-baionnette et ses deux plans inclinés, d'une
seule piece avec le canon; ;

(11) Le grand tenon d’épée-baionnette soudé a I'étain sur le canon;

" Voir le renvoi (2) au bas de la page 21.

® Dans les armes du début de la fabrication, le logement de P'extracteur est limité latéra-
lement par deux faces planes. En outre, dans les armes fabriquées avant le mois d'avril
1899, le fond conique du logement de I'extracteur s'étend jusqu'a la surface extérieure du
bouton.

bk TP
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(12) Le guidon, ajusté & queue d’'aronde et soudé a I'étain sur son em-

base : le corps; le grain d'orge, 4 profil arrondi, et dont I'aréte supérieure

est de 0™™.5 a gauche du plan de tir; le sommet. Le corps du guidon

porte, sur la tranche postérieure, un trait de repére correspondant & celu
de 'embase (").

La hausse, comprenant elle-méme les piéces suivantes :

1° Le pied de hausse, a griffes @), soudé a I'étain sur le canon :

(1) Les gradins;

(2) Le logement du ressort, sa partie plane, son plan incliné, sa fente
rectangulaire;

(3) Le trou taraudé pour la vis de ressort;

(4) Les deux oreilles et leurs trous de goupille;

(5) Les deux griffes.

Sur la face gauche du pied de hausse, un chiffre, inscrit au-dessous de
chaque gradin, indique la distance de tir & laquelle correspond ce gradin.
Ces chiffres sont, de l'arriére 4 I'avant, 4, 5, 6, 7, 8, représentant les dis-
tances de 4 4 800 meétres. . ‘

2° Le ressort de hausse :

(1) La branche;
(2) La queue d’aronde;
(3) Le trou de la vis.

3° La vis de ressort de hausse, dont le bout non fileté pénétre dans une
fraisure du canon pour empécher le pied de hausse de tourner;

" Ces traits de repére n'existent pas sur les guidons des armes du debut de la [abri-
calion,

* Ces pieds sont d'une seule picce ou ont leurs grilles rapportées par brasage, suivant
qu'ils sont neufs ou transformés,

On rencontre sor les fusils M 1886 qui n'ont pas été modifiés des pleds de hausse de
trois modéles différents. Sur les pieds de hausse de fabrication antérieure au début de
l'année 1891, les ureilles de charniére sont écartées de 13 millimetres, tandis que, sur les
pieds fabriqués postérieurement & ceite date, on a renforcé ces oreilles et réduit leur écarte-
ment & 8 millimétres. A ces deux modeles de pied dépourvus de griffes correspondent deux
modéles de planche Enfin, sur les fusils fabriqués & partir du milieu de I'année 1892 jusqu'a
T'adoption du fusil M* 1886-M-93 (juin 1893 ), on trouve, comme sur les fusils de ce der-
nier modele, des pieds & oreilles renforcées et a grilles avec vis de ressort de hausse péné-
trant dans le canon. _

Au moment de la modification dite de 93, les pieds de hausse des deux premiers modéles
précités ont été soit remplacés, soit transformés : ceux du premier modéle par I'adjonction
de grilles et d'oreilles de charniére rapportées, ceux du second modele par l'adjonction de
grifes rapportées.

Sur les pieds & griffes rapportées, I'écartement des griffes est un peu moindre (a2 milli-
métres) que sur les pieds du modéle définitif.

PL. IIL
Fig. 4a 9.

Fig. 12.

Fig. 10, 11,



Fig. 8.

Fig. g.

Fig. 13,

Fig. 15.

Fig. 14.

Fig. 16 a 19.

h° La planc}né'ﬂqui'porle trois erans de mire : celui de 250 métres sur
le pied de la planche rabattue en avant; celui de 2,000 métres (marqué
20) sur le sommet de la planche; le troisieme, pratiqué dans le talon de la
planche, et donnant les lignes de mire de 4 4 800 métres lorsqu’on fait
reposer le curseur sur les différents gradins du pied. La planche est graduée:
4 droite, pour les distances de 100 en 100 métres: 4 gauche, pour les dis-
tances de Do en 50 metres; au-dessus de chaque trait de la graduation de
droite, estle chiffre indicateur de la distance (de 900 & 1900 mélres).

On distingue en outre dans la planche : la fente, les cotés, le pied et son
trou de goupille, le trou taraudé de la vis-arrétoir, le talon et ses coulisses
pour le passage du curseur;

L]
5° Le carseur, qui porte le cran de mire mobile pour les distances de
900 & 1,900 métres: le corps, les coulisses, lescétés quadrillés, le trou
pour le pivot du ressort;

6° Le ressort de cursear, logé dans la coulisse gauche; le corps, le
}m'ot'

7° La vis-arrétoir de curseur;

8° La goupille, qui maintient la planche sur le pied.

Boite pE curasse. —— La boite de culasse, vissée sur le canon, présente
a sa partie supérieure le logement de la culasse mobile et, i sa partie mfé-
rieure, celul du mécanisme de répétition.

e

Dans la partie supérieure de la boite de culasse :

(1) Le contour extérieur cylindrique, entaillé en dessous pour le pas-
sage du tube-arrét de piston; son chanfrein, la fente de repére du chan-
frem; a Tintérieur, Yécrou pour le bouton du canon; le logement des
tenons de téte mobile, les épaulements d‘ap'pui des tenons et leurs rampes
symétriques ; Tame cylindrique, ses trois entailles, deux pour le passage
des tenons, une pour le passage de Pextractenr; la fente supérieure;
Péchancrure pour le' rabattement du cylindre, la tranche antérieure de
P'échancrure, qui se prolonge vers la partie su'périeure de la boite par
(2) la rampe de dégagement; la tranche postérieure de I'échancrure et
(3) sarampe hélicoidale; (4) T'évidement latéral pour le remontage et le
démontage de la téte mobhile; (5) le trou taraudé pour Ja vis-éjecteur; le
passage du tenon inlérieur de la téte mobile; la butée de la culasse mo-
bile; le logement de la queue d’auget; la fente pour la téte de.gé.clmtte; a
l’arriére,”{'ﬁ) la queue de culasse avec (7) le troutaraudé de la vis de culasse
et (8) e trou taraudé de vis postérieure de pontet [(q) la fraisure pour le
passage du_manchon],

A la partie inférieure de 1a bofte de ctﬁasse, le logemem du mécanisme

£
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de: répétition est formé par deux joues latérales et une face antérieure.
Dans celle-ci, on remarque: en avant, le logement de {'extrémité du fat
Pencastrement du tenon d’attache du fiat, lé ressaut contre lequel porte la
tranche du tube-arrét de piston, le trou pour le passage des cartouches;
en arriére, l'encastrement du tenon d'attache du' corps de mécanisme, la
fente pour le passage de I'arrét de cartouche.

Les deux joues de la boite de culasse laissent entre elles, a 1a partie in-
férieure, une large ouverture pour le passage du mécanisme de répétition.
Elles sont percées, la joue gauche (10) d'un trou non taraudé, la joue
droite (i 1) d’'un trou taraudé pour la vis de mécanisme. A Larriére, elles
se terminent par (12) deux faces inelinées planes: contre lesquelles prend
appui la tranche antérieure de la crosse. A lintérieur, elles présentent
chacune un ressaut qui sépare la partie inférieure du logement du méca-
nisme de la partie supérieure ot se meut l'auget ; on y remarque en outre,
vers l'avant, les deux butées qui limitent le mouvement ascensionnel de
Tauget. On distingue encore, dansda Joue droite (13), les deux échancrures
pour le bouton du levier de manceuvre, et, a l'intérieur, I'évidement pour
le passage du butoir d'auget.

La boite de calasse, porte :

La wis-¢jectenr: la téte et deux crans de démontage, la partie filetée,
I'éjecteur; :
La vis de mécanisme (voir ci-aprés: mécanisme de répétition).

§ 2. — Gulasse mobile.

La culasse mobile comprend les piéces suivantes :

1° La téte mobile: le corps cylindrique; (1) les deux tenons de ferme-
ture, la cuvette; (2) le bouton [et sa nervure];(13) | la rainure transversale pour
le collier du tampon-masque, dans laquelle on remarque: (4) l'étouleau arré-
toir de collier, vissé a Jorcement et (5) le méplat pour le démontage el le remon-
tagé du lampon-masque; (6) la rainure hélicoidale pour Léchappement des
gaz |; (7) le logement du talon de 'extracteur et celui de la branche; (8) la
rainure latérale pour Péjecteur; () la rainure inférieure pour la téte de

- gachette; (10) le collet; (11) le trou pour la vis d’assemblage; le canal du

percuteur, comprenant la partie ovale et les deux parties cylindriques;

‘"mgl_a L'exlracteur : (1) le talon, taillé en queue d'aronde; (2) la branche;
(3) latéte, son plan incling, sa griffe ;

- 3° Le cylindre™ : (1) le renfort antérieur, sa tranche antérieure [avec

‘" La plupart des cylindres M* 1886-M-93 sont des cylindres M'* 1886 transformés. Cette
transformation est obtenue en remplacant I'ancien renfort antérienr par une piéce rapportée
(19 ajustée i queue d'aronde et fixée au moyen' d'une goupille d'assemblage (12) dont les

deux bouts sont rivés.

Pl IIL
Fig. 20.

PL IV,
Fig. 14 a16.



Fig. 6, 7.

Fig. 11,

Fig. 10, 11.

Fig. 13.

et T &

(2) la rigole pour I'échappement des gaz]; Yarrondi qui glisse sur la rampe
de dégagement wlans le mouvement d'ouverture de 'arme; (3) la nervure
guide: (4) le logement du bouton [et de sanervure]; [(5) la rainure pour
le passage dumasque]; (6) le trou taraudé pourla vis d’assemblage ;.

Le corps cylindrique : la tranche antérieure, le logement du ressort a
boudin, le canal du percuteur; (7) la rainure inférieure pour la téte de
gichette; (8) les rainures latérale et transversale pour T'éjecteur; la
tranche postérieure; la rainure de départ, la rampe hélicoidale, le cran de
'armé; :

(9) Le renfort du levier;

(10) Le levier; le pommeau, le corps.

4° Le chienV': le corps cylindrique, la tranche antérieure, le canal du
percuteur, le logement du manchon, les deux clmsons les deux coulisses
croisées (qui forment T'entrée du logement.

(1) Le coin d'arrét: la rampe hellcmda]e son dégagement cylmdnque-
(2) le renfort: la gorge, la créte, le quadrlllage la fente de repére; (3) le
cran de départ, constitué par la portion de la tranche antérieure du corps
cylindrique qui s’appuie, & 'armé, contre la téte de gichette; (4) le cran
de sareté @; (5) le cran de I'abaitu;

5° Le percateur®: (1) la pointe; (2) la partie cylindrique de T'avant;
(3) le méplat & bords amincis; (4) I'embase; (5) la tige; (6) le T;
6° Le manchon ™ : la téle, la fente de repére; [les cordons dont un

moleté |; [les deux cordons molelés, la gorge intérieure pour arréler les cra-
chements]; le collet; les ailettes; les épaulements d’arrét; le logement

duT.

7° Le ressort de perculeur;

@ Sur les fusils M" 1886, les chiens fabriqués avant le mois d'aoiit 1893 ont (6) un étou-
teau arrétoir de manchon. Celte pitce est du reste destinée a disparaitre, puisque toutes les
fois qu’il y a lien de: la remplacer, on doit le faire au moyen d'une piéce spéciale ne faisant
pas saillic a lintérieur du chien, et désignée sous la dénomination de bouchon fileté pour le
trou de l'écoutean,

® Sur tous les chiens fabriqués postérieurement au 24 décembre 1902, la saillic du eran
de sureté est-remplacée par un large méplat. Ce cran de sireté est d'ailleurs destiné a dis-
paraitre, puisqu'on doit I'araser complétement: 1° sur tous les fusils dans lesquels le départ
trainant du chien provoquerait des ratés de percussion altribuables & la présence du cran de
sireté; 2° sur tous les fusils envoyés en manufactare pour un motif queleonque; 3* sur tous
les chiens de remplacement existant comme picces de rechange & la date du 24 décembre
1902.

9"1 On peut trouver sur certains fusils M 1886-M- 93 on M 1886 des percateurs fabriqués
avant le mois de juin 1888 qui n'ont pas les bords du méplat amincis.

1 Dans les fusils M's 1886-M-g3 le diametre extérieur de Ja téte, du manchon est supé-
rieur audiametre extérieur du cylindre,, tandis, que dans les fusils M 1886, c esl.l‘m\cme@m
se produit,




8¢ La vis d'assemblage de cylindre et de téte mobile ) : (1) la téte et sa

fente; (2) les filets; (3) I'extrémité non filetée qui pénétre dans le collet
de la téte mobile; :

9° | Le tampon masque, dans lequel on distingue : (1) le tampon qui bouche
le passage du tenon supérieur de la téte mobile lorsque la culasse est fermée;
(2) le masque destiné a rejeter vers le haut les gaz non arrétés par le tampon;
(3) le collier servant a relier la piéce a la téte mobile; (4) sa butée a entaille
cylindrique pour Uétouteau de la téte mobile]. '

§ 3. — Méocanisme.

Le mécanisme de répétition du fusil et le mécanisme de détente sont
reliés I'un & 'autre de maniére & former un tout solidaire qu'on désigne
sous le nom de mécanisme.

Le mécanisme de répétition comprend les piéces suivantes :

1° Le corps de mécanisme :

(@) La plaque: le logement de la feuille antérieure de pontet et le
trou de sa vis;

(1) L'échancrure pour le passage du levier de manceuvre;

(2) A T'avant, le tenon d’attache du corps de mécanisme;

(3) Sa fente pourle passage de I'arrét de cartouche;

En dessus (4) les deux nervures entre lesquelles se trouvent (5) le loge-
ment de l'arrét de cartouche et (6) le logement du bec d'auget;

(7) Le logement de I'eil du ressort de levier de manceuvre ;

(8) Les trois trous, dont un taraudé (dans la nervare gauche), pour
la vis-goupille d’arrét de cartouche;

(b) Les oreilles:
(9) Le trou non taraudé pour la vis de mécanisme;
(10) Les deux trous pour I'axe du levier de manceuvre, le trou de
~ Toreille droite prolongé par (11) une échancrure pour le passage de la
came du levier;

Dans Toreille droite, (12) le trou taraudé pour la vis de ressort de
- gachette;

Entre les deux oreilles ( 13] e dégagement pour 1a branche inférieure
du ressort de g&chette, 7

@ Les vis d'assemblage plaoéea sur les. cylindres M" 1886-![-93 a renfort antérieur rap-

porté, présentent (4) un collet cylindrique entre Ia téte et la partie filetée. Les vis d'assem-
des cylindres M" 1886- M- -93 neufs et celles des cylindres M 1886 ne different entre
alfhsquepm' Ia longueur de I partie filetée, qui est plus g'rande dans lespreméres que dans

4

Fig. 4, 5.

 Fig.g.

Pi. IV.
Fig. 27.
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Fig. 28,

Fig. 29.

Fig. 23.

ok IR
- (14) Le logement ! du rouieau dn ressort, prolongé s le trou pour le

pivot du rouleau.
Le pontet est fixé, par sa femlle antérieure, au corps demcamsme

‘90 La vis de-mécanisme. — Elle sert a relier le mécanisme 2 la boite
de culasse : 1a téte et sa fente, la tige qui s'amincit yers I'extrémité pour
donner de l'entrée a la vis, les filets. 3o LT

3" L'au Jet

(1) Lebec, sa fente pour le passage de I'arrét de cartouche;

Le corps : Rl Geod M :

( 2) Le logement de la cartOuche

(3) Ses bords, : ; _

() Ses recouvrements et (b) leur ‘raccordement ave_cr'l_es“b_c_)_i'ds:'le
fond, I'évidement du fond;

(6) Le passage du tenon mféueur de la téte mobde 4 droite et A
gauche, les parois;

En dessous (7) les deux nervures qui s’appuiem.,,.é,;lfaba!.tu,,_ sur celles
du corps de mécamsme, .

(8) Le talon, sur le dessous et le devanl dm[ue] aglt success:vement le
grand bras du levier d'arrét pour mamtemr l'auget dans ses deu\ posi-
tions. : . _ :

La queue: - _ : Forda Aelaliie gF

(9) Le butoir de relev emen;, ; i S

(10) Le teou pour I'axe du levier de manwuvre :

(11) Le trou pour le pivot dubutoir d'auget;
(12) Le logement de I'eil de la gachette ;
(13) L'évidement ot se meut la griffe du butoir dauget

Sur la face gauche, (14) I'épaulement qui sert de butée contre oreille
gauche du corps de mécamsme _pour assurer 1a posmon de iauget dans
ieremontage,_ _ g Aeihide = e

7 g Leéutazrd‘aayert il ' 1, aonlong, ol
(1) Le pivot; 'H!:, o -~ 5
“(2) La griffe, sur 1aqueﬂe agit la came & Totior HE Banduire;

(3) la queue, sur laq'uelle Presse ie renfort du levier du cylmdre paut“
faire descendre Tauget; ' o o6 .otk

(4) Le gradin, qui fourmt un point d'appui pour Te mmontage du
ressort de {evier de manceuvre ;

(5 ) 1.a tranche inférieure, par laquelle 'lebMWaPPui sur la
nervure droite du corps de mécanisme ‘de manitre 4 relever Tauget o
lorsque , caim—cl étant 4 Fabattu, on met le leyier de. manwuy,re ada &
position du tir coup par coup. aboores st
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5° Le levier de manceuvre : sitidatah o st s
(1) Laxe, qui sert a assembler l auget et la géchelte au corps de ‘mé-
canisme ;

(2) Sa _came, qui aglt sur la gnﬂ'e du buwlr.
(3) Le bras de levier en forme d’S; offics

(4) Les deux faces d’ appui du ressort de levier” de manoeuvra formant

deux plans inclinés en dedans; F oty Ty - g’ el
(5) Le bouton quadrillé, et (6 ) son collet qui le relie au levier;
- 6° Le ressort de levier de maneavre >
(1) L'eail; ' '
(2) La branche coudée;

(3) La téte, son. contour arrondi et son profil incliné, qui sert a la
maintenir sous les faces d'appwi dulevier;

7° Llarrét de cartouche, comprenant :
Le fevier * i o id

( ) Le grand bras;

Son plan mclme ui agit sur le talon dau et le io ement du ivot
P qui ag Gotsle g P

du ressort; le trou taraudé pour la vis de ressort;
(3) Le trou pour la vis-goupille, et .ses hotiterolles; "
(4) Le petit bras; - . ‘ -
(5) Le bec.

Le ressort qui fonctionne a la fois comme arrét de cartouche et comme
ressort d'auget; '

(6) La griffe; Lol ob supnbaibes o .. al
(7) La petite branche;

. (8) La gram‘ne branche; ie trou non taraudé, pour la vis de ressort, le
plvot iR p et RGO RIT] S " 14 F

ik 1)

o La vis de ressort, qm reha 1eresson au ie\r:er

—- 8 La v:&-goqpu'fe d’arrét de cartoucke Hib

Larrét de cax;tpuche est assemblé au cm:p.s de mécamsme en miéme
lemps q}l@ le ressort du. levier. de manceuvre, par la vis~goupille d'arrét

~ de cartouche, dans. Jaquelie, on dlap,ngne 1a téte, la partie ﬁhtee, }

~ goupille, :
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Fig.. 3o.

Fig. 31.

Fig. 26.

Fig. 25.

Fig. 18,




Fig. 21.

Fig. 22.

Fig. 20.

Fig. 19.

PL V.

PL V.

Fig. 2,5, 6, 7.
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(2) Le corps, évidé du coté droit, le logement du rouleau du ressort
de gachette; :

(3) L'ceil, son épaulement, son chanfrein;

2 La détente : le corps, la queue, les deux bossettes, le trou de gou-
pille, I'épaulement ;

30 La goupille de détente, qui relie la détente & la gachette;

4o Le ressort de gdchetfe, les deux branches symétriques, les rouleaux,
les pivots de rouleau. L'un des rouleaux.a son pivot a droite et Tautre
son pivot a gauche, de fagon que le ressort puisse étre remonté indiffé-
remment dans les deux sens;

5° La vis de ressort de gdchette, qui maintient le ressort en place sur le
corps de mécanisme, en empéchant le pivot inférieur de sortir de son

trou.

§ 4. — Monture.

La monture, en bois de noyer, se divise en deux piéces qui sont :

1° Le fiit qui contient le magasin de cartouches et les différentes piéces
complétant ce magasin, sayoir :

Le tube-arrét de piston, la goupille de tube-arrét, le ressort de magasin, le
piston et sa goupille.

Le fat proprement dit comporte :

(1) Le logement du canon, celui des griffes du pied de hausse @) et
celui de la partie cylindrique de la boite;

(2) Le magasin;

(3) Le logement du tube-arrét de piston; le trou pour la goupille de
tube-arrét; la cloison qui sépare le magasin du logement du canon;

(4) La cheville de fat, qui traverse cette cloison vers Parriére pour la
garantir des fentes; le bouchon de magasin, collé dans la partie antérieure
du fut, et maintenu par une cheville de bouchon, également collée;

(5) L’emplacement de 'embouchoir et son épaulement;

(6) Liépaulement de la grenadiére; les encastrements des reéssorts de
grenadiére et d'embouchoir, Pévidement circulaire ‘du ressort d'em-
bouchoir; ‘

M Sur les fits des fusils modéle 1866, ce logement n'existe que si 'arme est munie d'un
pied de hausse a griffes.

Sur les futs des fusils qui ont subi fa modification dite de 1893, le logement des griffes
du pied de hausse recoit des dimensions telles qu'il puisse servir indifferemment aux pieds
de hausse a griffes rapportées et aux pieds de hausse dont les griffes sont venues de corps
avec le pied (voir p. 21, renvoi 2). fi '
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(7) Les évidements latéraux pour la main gauche du tireur; la tranche
postérieure ;
(8) Le tenon qui sert 4 réunir {e fat a la boite de culasse.

Le tube-arrét de piston comprend :

(1) Le tabe-arrét proprement dit, dont l'entrée est raccordée avec le
magasin creusé dans le fit; son rebord pour arréter la course du piston;

(2) Le tenon d’atlache du fit, brasé sur le tube-arrét;

(3) L'échancrure pour la goupille;

(4) Le crochet, son épaulement, son plan incliné.

Le ressort de magasin s'appuie, par son extrémité libre, contre le fond
du magasin; l'autre extrémlté pénétre dans le piston, auquel elle est reliée
par une goupille. :

Il existe 2 modéles de piston de magasin: le piston modéle 1886 et le
piston modéle 1898.

Dans le piston modeéle 1886, on distingue : le corps & profil évidé, les
trous de goupille, I'épaulement, le collet; 4 I'intérieur, le logement du
ressort de magasin.

Dans le piston modéle 1898, le collet a été remplacé par une téte
dont le diamétre est sensiblement le méme que celui du corps et dont la
tranche est légérement concave ;

2° La crosse, dans laquelle on distingue :

La crosse proprement dite :

(1) Le bec; -

(2) Le talon;

(3) Le busc, I'encastrement du’ devant de la plaque de couche, les

trous pour les deux vis de plaque; N

(4) Le trou d’allégement;

(5) L'encastrement de I'embase de battant, les trous des deux vis de
battant.

La poignée, I'encastrement de la queue de culasse, celui de la feuille
postérieure du pontet, celui du support de vis de culasse;

Les deux trous (6) pour la vis de culasse et (7) pour la vis postérieure
de pontet;.

" (8) Le trou pour la vis de support de vis de culasse; les oreilles entre
iesquelles est le passage de la détente et de la gichette, leur tranche anté-
rieure, leur chanfrein; le trou pour le support d’oreilles et 1es logements
de sa rosette et de ‘son écrou.

Le support d'oreilles : la rosette, la tige et ses filets; 'écrou vissé et rivé
sur la tige, ses deux crans'de démontage.

Fig. 19, 23.

Fig. 20, 21, 21 bis, 21.

Fig. 1.

Fig. 4.
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Fig. 14.

Fig. 1.

Fig. 13.

Fig. 15.

Fig. 17.

Fig. 3.

Fig. 10.

Fig. g.

PL V.

Fig. 16
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Embouchoir :

( ) La bande;

(2) Les couilsses 5 |
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(4) Le logement circolaire de la pmg,nee de I,a bamnnette, '
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) Le trou du pivot de ressort;
6) Le bossage, dans quuel est pranqué Te trou taraudé pour le qu.ﬂ]on,
s.{7) Le C[lllllan la pam& ﬁlﬂtee. l’emba.ag, la tige tronsomcwse Ja téte.
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Anneau de baltant de grenadiére. — Les tosettes, les trous du rivet, le
rivet de battant.
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Ressort de greﬁadiére.-— La goupille, le cmps,:l'sépwlﬂ,w.... ad

Pontel.— Le corps, la feuille antérieure, qui s'adapte & q‘L;,epa d';r@de
sur le corps de mécanisme, la feuille postérieure, les trous des deux vis, 3
la fente pour le passage de la détente. ;
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Vis anténieure de pontet.— Elle réunit le ggqipt au. mrpq de mécamsma. o
La téte et ses crans de démontage les filets. T 1
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i Battant de crosse. =1l comprend :
! ~ Wannean :les rosettes, les trous dw rivet; g
: Lembase : le pivot, les trous des desix yis: 1393979
- Le rivet de battant; F90PLacdnon siieq &
Les deax vis a bots de battant de crosse. h
: Plague de couche. — Le devant et son ttou "dt-;’\;is-, le' dessonus ¢t son
- troude vis, la face intérieure avec ses deux évidements et sa neryure. |
RIS . Les deax visa bois de plaque de couche.

£ 'L’ébée-ihaionnetté comPi‘én'd;':': ' s [P
1° La lame ™, dans laquelle on distingue ;-

La lame quadrangulaire proprement dite : le talon, les quatre arétes, les
quatre gouttiéres, la pointe. ' : g

VOO0 B

0 Cette nomenclature de la lamne et. ct_:ll_eil.‘a,monture qui vient apreés s'appliquent
seulement aux épéesbaionnettos fabriquées suivant le tracé approuvé le 22 aoit 1890. Pour
les épées-baionnettes fabriquées d’aprés le tracé primitif et dont la soie phas courte (29 mm.
au liea de 119 mm.) ne ?ja\'er_serait pas la poignée, la nomenclature de ces 2 piéces doit
étre modifide de In facon suivante : Fats '
Luame. — On vy distingue : 3
h-:imi'n‘te-,- ‘ :
La soie: (1) la partie lisse dans laquelle est percé le trou du rivet de croisiore : (2) Ta partie
filetée dans laquelle est percé le trou de la vis de poignée.

Lalame quad rangulaire propremént dite : le talon, les quatre arétes ;:léé quatre gﬂh.ll.ii;res,

Monture, — La monture comprend : _
La poignée en bronze de nickel : (1) 1a véte qui pénétre dans'le logement de embouchoir,

le corps; (2) la roimume pour 4 grand tenon; Templacement de da virole; (3) le tenow qui.

pénétre dans le collet de la croisiére, les trous pour la vis de poignée, la partie tavandée
qui se visse sur la soie, I'évidement intérieur;
Le boachon de poignee.
La vis de poignée, qui assure I'assemblage de fa poignée et de la soie; la téte qui sert i
limiter les mouvements du poussoir, la tige, des filets. . | 15 1oy o
La croisiere : le corps; (1) le quillon; (2) la douille et les deux échancrares de la douille, I'une
pour le guidon, l'autre pour le petit tenon; (3) le trou de 1a soie; (4) e collet qui recoit le
9 ?;(E)n de la poig.:née; (5) 1}*5 . trou_; du ﬁ\_rgi:{fl_gl_crqjsiérfi le‘ 1°5F?elt'.t.dﬁ poussoir et de son
B sort. d
s ;  Llaze du ressort de poussoir, vissé et rivé sur la croisiére. — Nota: Cet axe a ¢té ;sup!irhhé‘-
décision ministérielle du 15 juin 1888. Toutefois, les épées-bai nnettes pouyues de cette
B LN L e e,
J SR TGS o i

AOTIHITY | asTIunt 8t 2aeb o

: '::." ‘ol Le rivet de croisiere.,
E 1'.1'-._:1 £] I.a virole : le corps; (a) le poussoir  quadyillé, le logement ,a}q. ressort du ponssoir;
- (Q}Ll'échancrm-c pour la téte de la vis de poignée; (3) le taquet et son plan incliné. :

»EN (B!

- Le ressort @ bondin de poussoir. T

Fig. 8. 15.

Fig. 18,

Pl V1.

Fig. 4.
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Fig. 15.
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Fig. 6.

Fig. 13.

Fig. 14.
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Fig. 7.

Fig. 10.

Fig. 11.

Fig. 12,

Fig. 1,

Fig. 3.

Fig. 2.
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La soie qui traverse la poignée dans toute sa longueur :
(1) La partie cylindrique dans laquelle sont percés le trou du rivet de
croisiére et le trou de la vis de poignée;
(2) La partie tronconique;

(3) Le bout fileté;

2° La monture, comprenant :

La poignée, en bronze de nickel :

(1) La téte, qui pénétre dans le logement de I'embouchoir, le corps;
[2) La rainure pour le grand tenon; I'emplacement de la virole ;

(3) Les deux oreilles qui pénétrent dans les échancrures de la croisiére;

les trous pour la vis de poignée; le trou pour Ie passage de la soie; T'évi-

dement ntérieur;
(4) Le logement de I'écrou de poignée.

L'écrou de poignée qui, avec la vis de poignée, assure 'assemblage de
la poignée et de la soie: la téte avec ses deux échancrures, le corps dans
lequel est pratiqué I'écrou.

La vis de poignée : 1a téte qui sert a limiter les mouvements du poussoir,

la tige, les filets.

La croisiére : 1e corps, (1) le quillon; (2) la douille et ses deux échan-
crures, I'une pour le guidon, I'autre pour le petit tenon; (3) le trou de
la soie; (4) le collet et ses deux échancrures pour les oreilles de la poi-
gnée; (5) les trous du rivet de croisiére, le logement du poussoir et de
son ressort;

Le rivet de croisiére;

La virole : 1e corps; {1) le poussoir quadrillé, le logement du ressort du
poussoir; (2) 'échancrure pourla téte de la vis de poignée; (3) le taquet
et son plan incliné;

Le ressort de poussoir.

3° Le fourreau, dans lequel on remarque :
Le corps de fourreau, entrée, le trou du rivet de cuvette;

Le bracelet-pontet, brasé sur le fburreau; le hracelet., le corps du
pontet, les branches du pontet; '

Le boaton, brasé sur le fourreau; le bouton proprement dit, la tige qui
pénétre dans le fourreau, son évidement conique;

La cavette : le corps, le trou du rivet, les quatre battes;

Le rivet de cuvelle.
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§ 7. — Petite baguette.

Chaque fusil est accompagné d'une petile baguette de 308 millimeéires
de longueur composée d’une tige et d'une téle.

La tige est vissée et soudée a I'étain sur la téte; elle est cylindrique et
se termine par un bout fileté au moyen duquel on peut la visser sur la
téte d’'une autre baguette.

Dans la téte, f]ui est en laiton, on remarque : a l'intérieur, I'écrou et
la partie cylindrique lisse; a I'extérieur, les méplats destinés a donner de
la prise pour visser ou dévisser la bagueite. :

Trois pelites baguelles vissées hout a bout forment une grande baguette
de longueur appropriée i celle du canon du fusil, et qui peut servir 4
détacher les étuis de la chambre en cas de difliculté d’extraction.

() COULEUR DES PIECES, MARQUAGE ET NUMEROTAGE.

§ 1¥. — Couleur des piéces.

Dans les fusils, un certain nombre de piéces sont mises en couleur,
les unes sont bronzées par voie humide, d'autres sont bleuies au feu,

quelques—unes enlin sontjaunies au feu,

,1° PIECES BRONZEES PAR VOIE HUMIDE D APRES LE PROCEDE REGLEMENTAIRE.
— Le canon, le guidon et son embase, les deux tenons d'épée-baion-
nette, le pied de hausse, la boite de culasse, le dessous du corps de
mécanisme, I'embouchoir, la grenadiéré, le fourreau d’épée-baionnette.

2° Pitces BLEUIES AU FEU. — La planche de hausse, le curseur, son
ressort el sa vis-arrétoir, le ressort de hausse et sa vis; la goupille qui
relie la planche au pied, les ressorts d’'embouchoir et de grenadiére, la
goupille de tube-arrét, 'extrémité antérieure de la vis de oulasse et de la
vis poslérieure de ponlet.

3° Puices jauNies au FEU. — La vis de mécanisme, la vis-éjecteur.

§ 2. — Marquage et numérotage.

i,. Les fusils recoivent en manufacture les marques, poingons et numéros
- énumérés ci-apres :

.
l ]
i

I. — MARQUES ET POINCONS. -
Les marques et poingons sont apposés de la fagon suivante :

Canon et boite de culasse. — Sur la joue gauche de la boite de culhsse,
5

"

PL Y.

Fig. 24.

.Jj
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I'indication de la manufacture et, 4 droite de cette indication, celle du
modéle de I'arme (M 1886 ou M* 1886-M-93 ).

Sur le renflement du tonnerre du canon : & gauche, 4 45 degrés de la
générat'rice supérieure, les initiales du fournisseur de Yacier &' canon !,
le poingon du Directeur de la manufacture et celui de Tofficier d’admi-
nistration controleur d’armes plrmmpai de 'Parme finie: ‘& droite el
symétriquement ‘par rapport aux marques précédentes, les lettrés MA’
(manufacture d’armes), I'initiale de la manufacture @ et le millésime de
'année ‘de 1a fabrication. A la'partie inférieure du tonnerre, surle pan
@enculassage, les 'deux'|poincons d'épreuve de Tarme (pour chaque
épreuve, un E surmonté de la marque du contréleur ‘chargé de ce service).
Un nombre placé ‘sous 1é poingon le plus voisin du bouton du canon
indique le mois dans lequel la deuxiéme épreuv‘e a eu lien. |

Monture. — Sur la j _]oue droxte de la crosse, une estampllle cmculalre
portant en légende, en haut le mois, en bas 'année de la fabrication, a

T

) Tableau indiquant les marques employées dans les trois manufactures d'armes poar
distinguer les fournisseurs de 1'acier  canon :

CHATELLE- | . RENDUES

RAULT. ! 4 REGLEMENTAIES.

DESIGNATION.

Bedel pire, ses fils ot Ci*

Compagnie des forges da Chitillon, Commentry et
' Neuves-Maisans. . .’ ’ :

Holter (Jaceb ) et € & Unicnx. .. «o0onan- Bapdes

Sociélé amonyme des aciéries et fnrgns de Firminy
( snciens dtablissements Verdid ), a Firminy,. ...

Pﬂud“ hauts fourneanx , forges et acidries de
et doy chemins de for & Sai amond
(anciens établissements Petin-Gaudet)

£ IRl g

Clandinon o v ovennenn R s A R

Forges ct aciéries do Monlin (F. Louison et F. Bou-
nhlil) (F. Lovison, successenr su Chamban Fouge-
rolles )

Schineider et G, an Crensot

.'bouete dol hauts

Socidté anonyme des hauts fonrneanz, forges et acid—
ries de Denain et d'Anzin , & Denain

Compagnie des aciers Bahler (de Styrie)

Acier dg Fi Suide ) 2
Acigries :E;tflqul-l ‘I’...l c,-:n
JUgine (Savore).. P B

") Antéricurement au 1" jnrrier 18g0.
# Postérieurement an 1** janvier 18g0.

:

) 500 canons fabriqués au t de 18go.

® Ch&tellernultc
Saint-Etienne : S;
Tulle: T. ' ( h ail O 61 10



gauche I'mitiale du directeur suivie de celle de 14 manufacture, 4 droite
I initiale du controleur principal de I’ arme ﬁme

Epee-bmonne!te ~— Sutfa lame, prés du talon, les poincons du direc-
teur et du contréleur principal de Parme blanche; les. mérhes potacons

‘sur le fourreau entre le bracelet- pontet et Tentrée.

II. = NUMEROS MATRICULES.

Le numéro matricule d'un fusil se compose d'une lettre de série simple
ou double V) et d'un numéro compris entre 1 et 100.000.

Le numéro matricule est appliqué sur les pitces suivantes : canon,
cylindre, corps de mécanisme, crosse; fit, quillon de 'épée-baionnette,
bracelet-pontet du fourreau, téte de baguette. On porte en outre sur la
téte mobile les deux derniers chiffres du numéro matncule de 'arme.

Les chiffres et les lettres placés sur la crosse ont g rmihmetres de hau-

teur, ceux qui sont appliqués sur le fiit ont 3 mdhmetrcs Sur les autres

- IV EF N . .

piéces, les lettres ont 2™ 5 et les chillres o millimétres; loutefois, sur
la téte de baguette, les chiffres et les lettres n'ont que 1% 5, '

Les lettres de série sont en majuscules anglaié'es

L’emplacement exact des marques-poinc¢ons et numéros est indiqué sur
les dessins des pieces dans les différentes planches.

MIERIN

(¢)- RENSEIGNEMENTS NUMERIQUES.

T'ableau des, dimensions, et des poids.

Galibre S48« ianerl st b vt B e L Smillimétres.
Longueur { sans baionnétte.. ............ o AR AR LT
dufusil ' | avec baionnette.. . . .. . PR Bh e Vo s s 1 825
Poids du fusil vide et sans batonnette. . ... .. o o0 4% 180
I totale tha cananl '/ 100 L Ul s s o) baio’s 9 800" 00
e chambe 2 1 .. siilerey kol st 73 50,
de Tame cylindrique rayée.. i wenlad edea.el 929 0180
i des lignes - ( leicran du pxed de la pla.nche (ligne :
Longueur. . .. . de mire de mire de 250 métres).. .. ... 639  oo.
: ~ déterminées ) le cran du talon de la planche (ligne
par 'l sommiet) " de mire de 4oo métres). .. ... 701 o, "
du guidoo [ je ¢ran dnsommet, de la planche .
s, SEDAT (ligne de mire de 2,000 métres) ; 640  00: .

") Chacune des trois manufaclures d armes a des 1ettres de séne qu.l lm sont spécmlemqnt
affectées, savoir :

Chateikraull z}&@(é’@ & .J&@ AC, AD AE, .ﬁ‘? .
Saint-Etientle: ?’?%g.}{’fguﬁﬁ‘@ﬁ ﬁ?ﬁ'&?ﬂ? mﬁ'fé’ |
Tolle.._...: R, F B RYRE SFE.

5.
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=9
[ du sommet du guidon . ............... fie bl A 905
e du fond du cran du pied de la planche (h'rne de
vy mire de 250 MEtres).. . .o .. oneunuinnnn.. 19 oo.
delFaxe du fond du cran du talon de la planche (ligne de
doee nire de ACOTMPIEES]. . 2o . . -v < onenescsness S bl o
du fond du cran do sommet de la planche (ligne de
mire de 2,000 métres).. ... ...l 0 0L 00k, 82 oo.
! calibre minimum de réception .. .......... ... = 7 98.
calibre de rebut en service ( provisoire).. . .. .. o 8 20.
de l'entrée | minimum de réception ... ...... 13 o9o.
Diamétre . . . .{ de la chambre| rebut en service............... 14 3o.
T SR S Rl 15 oo.
extéticar au raccordement avec le tonnerre. 20/ 00.
\ du canon '} & la partie antérieure du tonnerre. ~ 28 oo.
a la partie postérieure du tonnerre. 30  oo.
Profondenr § minimum de réception...........c.0iuun.... 2y 00
de la feuillure { maximum (rebut en service).. ................ 2 -35.
Longueur totale du magasin y compris le tube-arcét. . ........... 667 b5o.
Diamétre du magasindans lefdt.. . ....... ... .. ............ 17 oo0.
‘ S;;;ﬁfg; g ‘itso-ie. longue.. .. .. S o8 460.
Boids . ......00 o e fourrean ] 230l eourte. . . . i, T o foo.
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ARTICLE 2.

CABABINES DE CAVALERE n" 1890 (1 Er 2° TYPES |, CARABINES DE CUIRASSIER ET
DE GENDARMERIE M* 1800, MOUSQUETON DARTILLERIE ' 1892, FUSIL DE TIRAILLEUR
e ; : i
INDO-CHINOIS M 1902.£ T FusiL coleonNiAL M"‘ﬂ‘?'

(a). NOMENCLATURE.

La carabine de cuirassier et la carabine de cavalerie M 1890
(1 type) sont semblables, sauf en ge qui concerne la crosse qui, dans la
premiére des deux armes, a une pente plus accentuée et se trouve garnie
d’une plaque de couche en cuir afin de permettre le tir en cuirasse.

Le 2¢ type de carabine de cavalerie M* 1890 ne diflére du premier
type que par la substitution au batlant de crosse d'une barrette fixée sur
la joue gauche de la crosse, au moyen de deux.vis en travers d'un déga-
gement creusé dans cette joue pour le passage de la bretelle, et par le
remplacement de la grenadlere 4 anneau par une grenadiére a pontet
fixe. Cette transformation des points d'attache de la bretelle (décision
ministérielle du 30 mai 1894) a eu pour but de mieux assujettir 'arme
sur le dos du cavalier lorsqu'elle est portée i cheval.

La carabine de gendarmerie et le mousqueton d'artillerie different de
la carabine de cavalerie M'* 1890 (1 type) par I'adjonction d'une baion-
nelte el par quelques modifications apportées au fut et aux garnitures,
alin de pouvoir fixer cette derniére an bout du canon. :
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- Le fusil de tirailleur indo-chinois M 1go2 destiné au service des
troupes mdlgene-: de T'Indo-Chine différe de la carabine de gendarmerie
M* 1890 par une plus grande longueur du canon et par les modifications
de détail que comporte cet allongement. De plus, il est muni d'une
hausse analogue a celle du fusil M 1886-M-1893, et d'un embouchoir
4 quillon semblable a celui du mousqueton d'artillerie M'e 18¢a2.

La nomenclature contenue dans les cinq premiers paragraphes qui sui-
vent est celle de la carabine de “cavalerie Ml 1890 (1* type). Les diffé-
rences existant entre cette nomenclature et celle des armes décrites dans
le présent article sont indiquées, lorsqu'il y'a lieu, 4 la fin de chaque

paragraphe. : "

Les carabmes de cavalerie, de cuirassier et de genglagmel ie, le mous-
& eﬁna-
queton d’artillerie et lesfusd de tirailleur mdo—chmms‘{‘comprennent

1° Le canon et sa boite de culasse:

2° La culasse mobile
3° Le mécanisme ; €
4° La monture:

5 Les garnitures.

\_Lt' l'_&; ( :_,olaeuj._l/

La carabing de gendarmerie et le fusil de tirailleur indo-chinois'com-
prennent en oultre : une épée-baionnette et le mousqueton d’artillerie; un
sabre-baionnette.

Les piéces métalliques de ces armes pour lesquelles 1a nature du métal
n'est pas spécifiée sont en acier.’ :
L 1)
3 . — Ganon et hodtedetlmlam.
Canon. — A I'imtérieur du canon :
La bouche du canon:

I7ame cylindrique du calibre de 8 millimétres, ses quatre myures en
hélice, tournant de droite a gauche en faisant un tour sur 2l| centimé-

- lreb. avec une profondeur umforme de o "/ 15; ses quatre clolsom

donl ia Iarueur ost egale ala momé de 1a imgeur des rayures.

La chambre qui recoit la carlouche :
~{1) Le logement de la balle; dans lequel viennent se terminer les
rayures; (2) le logement da collét de I'étui, limité par une butée tron-
conique qui le raccorde avec le logement de 1a balle; (3) de raccorde-'

ment; (4) le logement des deux cones postérieurs du corps de I'étui’; Te

chanfrem de Pentrée de la chambre.

(4) Yeoir Ir‘lﬂjtr‘wgl’-‘ubn A Ll Au‘rii 4.}03‘ \euuﬂ" ( Lolnr.l’.‘al:»'on

'-'-&i'.s arwmes do § waellomeens & \\o-‘lwi am ki Jtc |- carboache

Pl VII.

Fig. v & 4.



Pi. XIIL
Fig. 1.

Pl. VIL

Fig. 5. 6.
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La tranche postérieure du canon, 'aminci circulaire correspondant au
logement de 'extracteur; (5) I'évasement tmnomqéa raccordam le canon
avec les pavois de la boite de culasse. : !

')

A 1 cxtel 1eur du canon : | : .

La Lranche de .la bouche ﬂes chanfrelm mteme et exterué @

- (6) . Le contour tromomque sa fraxsure pour loger le bout dc 1'1 Vis de
ressort de, hausse. X e o :

(7) Le mnﬂement du tonnerre, son raccordamenl avec le contour_
tronconique ; la fente de repere,l sur la genéyamqe supeneure, le pan,
pour P'enculassage.

(8) Le bouton fileté, qui se visse dans la boite de culasse.

(9) Le logement_;i_g l‘extr_acl_el_{r : son fond cqgique,_ ses gle_ux raccor-
dements laterat]n; L " s .

UO) L'embase du ﬂmdon ‘dune seuie plece avec le canon’; ; son tenon
en queue d'aronde. e : ' ki

(11) Le guidon ajusté a queue daronde et soudéisur sonembases le
corps, le grain d’orge dont l'aréte supérieure est de o™™ 1 a gauchc du
plan de tir; le sommet. Le profil du guidon (plan incliné 4 larrxere sur-
faces arrondies vers I'avant) est agencé de maniére i se préter le moins
p0551ble a T'accrochage.

Le Congia A colsmnl An afc t-c.{:.-n- on W"“"“'I

8 e, rb‘-/l.u- - /oa‘;uw = Oew wloi e tﬁl‘tﬂwﬁ e
Pour’ le fusd & nrmﬂéut'mdo-»chmors ta nomencla‘ture du’ gutdon don.

stre modifide de 1a facon suivante ;| dh

Le guidon, ajusté & queue d’aronde et soudé a I'étain sur son embase,

le, corps du guidon, le grain d’orge. en acier trempé, mme et gpupﬂlé w

le corps du guidon. Lai éte supérieure du, grain, dorge a o™ 1 a

gau{,he du plan de tir.

ST e miis a 2an St /u'l- /?u-- cladlo il

%‘-"‘0’ N“-;‘f-f"‘ Mmyg3, M? ‘; 2 o t-u-\ ‘:‘-J; ,jhﬁ- P‘;ﬁ/ﬁ.ﬂ'ﬁk.

i Yiov
La hausse, comprenanl e]le—meme les Pleceb suivantes :

° Le pied de hausse a douille, soude sur le canon : ( ) 1eq grade,
(2) les deu\ oreilles et leurs trous de g upﬂle, ( ) le logeme,m. du res-
sort ;. ([;) 1o trou taraudé pour la vxs de rfissort ( ) la doi.ulle fendue

LRI

Sur la face gauche du p:ed de hausse , -an c]nﬂ‘re, u;scnt au-deqsouq de.

1izsiiit il
thaque gradm mdlque la dlstance de t{r}? r‘t'ilq’lj:s’llli.a‘tc.:)rresp':n1cl ce gradm
Ces chiffres sont, de Parridre vers lavant 2—-4—-6-8-10, représentant

les distances de 200 & 1,000 métres BT T
| [TITsaTian 4 Pl L R ek s Loaniyagl . aryisiy ..l'.- e .i- {1l TE Y0} LJ:_

01 Ta hatttear @es grading o @6 wodifice’ par Bécision’ ministérielle postétieurement &
"adbption: desfmmbmea-de cavalerie ct/de cuirassier. Les pieds de hausse fabriqués en con-

fm;mté ﬁg Fe‘}f déamon sont nmrgq%gu(é coté WT de h jeurg N (nonvelle I'abr),qn -
e

tion . Les pie d¢ hausse des carabines gen e"f et de.s mousquagons dart:llerse,
étant tous du dernier type adopté ne porlent pﬂs’l‘u




b2 Le,ressort de hausse + ﬂl} id hl‘am:heq (2] la queue d’ ai:e'rndnﬁ..,.I (3)de
M:ﬁﬁ la; vis. y oty 2ifibere yioili ET) _ ogoi gl ¢
‘J“‘!

rl‘
o T.a Vs de ressorf de h ausse dont le bout n non ﬁlete pen(.tre ans une

ﬁ-atsure du ¢ canon pour empecher le Pled de hausse (Tc tourner :
3"]]1’1 §ETL 1By Pryean]

4° La p!anc}:c, qm porte deux crans' de oure ; celui de’ 2,000 métres
(marqué 20) sur l¢ sommet de la'planche ; le | deuxiéme pratigud dans le
talon de la planche let donnant les lignes de 200 & 1,000 méires quand on
fait veposer le curseur sur les: différents gradins. du pied. La planche: est
graduée : & droite pour les distances de 200 en 200 métress i gauche,
pour les dmlam,es de 50 en 50 métres ; au-dessus des traxts de la ;,;'adua—
tion de drqne sont les chlﬁ'res mdmateurs des rllbumces 12, 14, 16. 18.
"~ On dlstmoue en outre dans la planche Ta fente, les cotés, le pled
échancré en dessus pour dégager la ligne de mire de 200 métres, IL trou

de goupille, le trou taraudé pour la vis-areétoir, le talon.

5° Le curseur, qui poi‘le le cran de mire mobile pour les distances de
1,200 & 1,900 metres; le corps, les coulisses, les cotés quadrillésa

6° Le ressort dejcursear; logé: dans la eouhsae. gauche le corps les
deux gfl:ﬂ‘@&- 1 ' . VY13 i : { Y T, |

7° La vis arrétoir de carsear.

8° La goup&ﬂe, . réunit la planche an paed. de hausse.

Pour Ie fusal de hraﬂlenr indo-chinois, la nomenclature de la. hausse
dmt etre modnﬁee Lomme il suit. :

LA huuse comprenam hut préces Savoir :

wlhe ie pied de Rausse & gnﬂ”es, soudé a 1étain sur Ie canon : (1} les gra-
dins; ( 2) T'eeil de charmere et ses trous de goupiﬂe 3) 1e logement du
ressort;! %) te trou taraudé pour la vis de ressort; (5) les'griffes. "

" Sur la face: gé’uche du pied de haﬁsse un chlﬂ're mscrit au- dessus de
chdque gradm md’fq:ﬁé la distance de tll‘ & lac[ueﬂe con'espond ce gradin,
Cias chlﬂres sont, de’ Parritre ila\ ant & 5-6- i 8‘ représentam lLs
(ﬁ.ﬂaﬁéés de &oo 4'800 métrés.’ i '

abtund o sy inndanodsl (aais "-'-' A6l AL BN

20, La mw'l de hame (2 }hh:anche Gaa)la_‘quwe d'mmie:,{?y).le
tﬁoq‘le-huus Fat ot wdaral £l

3’ La vtstf e ressort dg ﬁausse,, dent e !?out penetre (Ianq une fralsure
100 ¢l Ho i [

tTu canon pour en:ipéc erlo pled de hausse de tourner. R g

~4,.9 La.pla.ncb.e qm_pnrtedanxcmnsdemm& celui de 250 métres sur
le pied de la hausse rabatiu en. avant,, lq.,d,qu;mg.i.pmuqué.dagglgt talon

Fig. 11,

Fig. 10.

Fig. 7.

Pl. VIL
Fig. 8.

Fig. 1a.

Pl. XII.

Fig. 2 et 3.

Fig. 4.

Fig. 5.

Fig. 6.



Fig. 7.

Fig. 8.

Fig. g.

Fig. 10.

PL VIL

Fig. 14 &16.
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de la planche, et donnant les lignes de mire de 400 4 800 métres quand
on fait reposer le curseur sur les différents gradins du pied. La planche
est graduée, pour les distances de 100 en 100 métres a gauche; elle
porte en outre des demi-traits pour les distances de 50 en 5o métres ; au-
dessus des traits de la graduation de droite sont les chillres indicateurs
des distances de goo a 2,000 métres.

On distingue en outre dans la planche : la fente, les cotés, le pied,
échancré en dessus pour dégager la ligne de mire de 400 métres, le trou
de goupille, le trou taraudé pour la vis-arrétoir, le talon et ses coulisses
pour le passage du curseur.

5° Le cursear, qui porte le cran de mire mobile pour les distances de
900 & 2,000 métres: le corps, les coulisses, les cotés quadrillés, le trou
pour le pivot de ressort.

6° Le ressort de carsear, logé dans la coulisse’ gauche: le corps, le
pivot.

7° La vis-arrétoir de carseur.

8% La goupille, qui maintient la planche sur le pied.
Le pied de hausse est bronzé comme le canon ; les autres piéces sont
mises A la couleur bleue.

Borre pE curasse. — La boite de culasse est vissée sur le canon.
Dans la partie supérieure, on rencontre de I'avant a I'arriére :

(1) Le contour extérieur cylindrique, son chanfrein, lafente de repére
du chanfrein; & l'intérieur, I'écrou pour le bouton du canon, le logement
des tenons de la téte mobile, les épaulements d’appui des tenons et leurs
rampes symétriques; (2) les deux rainures latérales pour le passage des
tenons, l'entaille pour le passage de T'extracteur, la fente supérieure ;
I'échancrure pour le rabattement du cylindre ; la tranche antérieure de
I'échancrure prolongée vers le haut par (3) la rampe de dégagement ; son
canal pour I'échappement des gaz ; la-tranche postérieure de Féchancrure ;
sa rampe hélicoidale; (4) I'entaille latérale pour le démontage de la téte
mobile ; (5) I'entaille pour le passage du chargeur; a larriére, la butée des
tenons ; (6) la rainure transversale circulaire, débouchant vers le haut dans
deux évents pour 1'échappement des gaz; (7) les trous, dont un taraudé
pourla vis de mécanisme; (8) la fente pour la téte de gachette: () le
double talon de recul ; (10) la queue de culasse (11) sa [raisure pour le
passage du manchon; (12) sa bouteroﬂe (‘) son trou taraudc pour la vis
de culasse. e

’
il

t: Quelqnes boites da début de Ia fabrication n'ont pas de bouterolle.
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La queue de culasse du fusil de tirailleur indo-chinois a été modifiée
par I'adjonction du tenon de recul (Pl XII. F ig. 11).

Les premiéres armes construites n’en portaient pas.

La boite de culasse est percée, dans sa partie inférieure, d’une ouver-
ture qui régne sur la plus grande partie de sa longueur et qui comprend,
de l'arriére a I'avant : le logement de la partie supérieure du support de
mécinisme, le passage du chargeur et le passage de la partie antérieure
des cartouches. A T'extérieur, on remarque sous la boite de culasse : en
avant, (13) la chape d’assemblage du mécanisme, formée de deux joues
et d'une goupille rivée sur les deux joues pour le crochet dé support
d’élévateur ; (14) T'évidement pour le passage du support écrou de ba-
guette; le logement de la partie antérieure des cartouches du chargeur,
formé de deux (1 5) joues directrices et d’'une cloison transversale qui pré-
sente vers le haut, A I'intérieur de la boite, un plan incliné pour faciliter
l'introduction des cartouches dans la chambre.

§ 2. — Culasse mobild.*’/

La culasse mobile comprend les piéces suivantes : PL V1L
Fig. 4.

1° La téte mobile : (1) le corps cylindrique ; les deux tenons de ferme-
ture ; (3) la cuvette; (4) le bouton; (5) le logement du talon d’extracteur
et celut de la branche ; la rainure pour la téte de gachette ; (6) sa partie
rétrécie pour le passage de I'¢jecteur; (7)le collet, le trou pour la vis d’as-
semblage ; (8) le canal du percuteur, comprenant la partie ovale et les
deux parties cylindriques.

2° L'extracteur : (1) le talon taillé en queue d’aronde; la branche, la Fig. g.
téte, son plan incliné, sa griffe.

3° Le cylindre: le renfort antérieur, sa tranche antérieure, l'arrondi Fig. 2.
qui glisse sur la rampe de dégagement dans le mouvement d'ouverture
deTarme; (2) le logement du houlon de la téte mobile, le trou taraudé
pour la vis d’assemblage et sa fraisure. A

(3) Le corps cylindrique ; la tranche antérieure, le logement du ressort
de percuteur, chanfreiné a I'entrée pour faciliter le remontage de 1a téte
mobile, le canal du percuteur; (4) la rainure inférieure pour la téte de

{ gﬁdhetl_e. son chanfrein; (5) la rainure transversale pour l'éjecteur, la
tranche postérieure; (6) la rainure de départ, la rampe hélicoidale et (7)
le cran de I'armé. :

(8) Le renfort du levier.

(9) Le levier coudé; la tige, le pommeau.

|

f;" Le chien: le corps cylindrique, la tranche antérieure, le canal du Fig. 3
i
("J ﬁ;o‘ ['.IM"'MGJ\‘-\A .J-A ‘l AVI\'I 4—‘?01 raM l'o--ll-|\l--+\'n— ‘*-', My 1

e fm'll!f\““-‘h", aun o I- C-u.l""--wb’l\& Mlt"—l’i"'}




‘ P1. VIIL
Fig. 5.

Fig. 1.

Fig. 6.

Fig. 10.

Fig. 17.
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pereuteur, le logement dumanchon ; V'étoateau-arrétoir du manchon @, les
deux cloisons, les deux coulisses croisées qui forment Pentrée du loge-
ment. y

(1) Le coin darrét la rampe héhcmdale. son dégagement cy'lm—
dnq'ue i

(2) Le renfort; la gorge, la créte, le quadnllage la fente de mpere

(5} Le cran de départ ou plan incliné de latranche antérieure qui s'ap-
puie, & I'armé, contre la téte de g&cheu:e (5) le cran de sireté 5 (5) le
cran de Pabattuw.

5° Le percutear: (1) la pointe; (2) Ta partie cylindrique de T'avant;
(3) le méplat & bords amincis; (4) 'embase ; (5] la tige ; (6) le T.

6° Le manchon: la téte, la fente de repére, les cordons, dont un
moleté, la gorge intéricure pour arréter les crachements ; le collet, les
ailettes, les méplats, les épaulements darrét, le logement da T.

7° Le ressort du percuteur.

8¢ La vis d'assemblage, de cyliridbé' et de téte mobile ; (1) la téte et sa
fente ; (2) les filets; (3) I'extrémité non filetée qui pénétre dans le collet
de la téte mobile. :

Les chiens des carabines de gendarmerie et des mousquetons dartillerie
sont fabriqués sans étouteau-arrétoir de manchon.

§ 3. — Mécanisme.

Le mécanisme de détente de la carabine et celui qui assure le fonction-
nement de fa répétition sont reliés I'un a Tautre de maniére 4 former un
tout solidaire qu'on désigne sous le nom de mécanisme.

Le mécanisme se divise en deux parties principales : mécanisme avant,
mécanisme arriére. -

Dans le mécanisme avant, on distingue :

1° Le snppa.':! d’élévatear : (1) le crochet qui le relie & la boite de cu-
lasse ; (2) le logement de la téte d’élévateur et les trous pour la vis pivot;
(3)1e fond sur lequel roufe Te galet du’ ressort inférieur; (4) les cotés, la
partie rétrécie, la parhe é]argle pour lepassage du chargeur ; (5) la queues

) Lorsqu'il y a lieu de remplacer I'étoutean-arrétoir de manchon dang une carab:ne do
cavalerie ou de cuirassier, on met a sa piaee une piéce spéemle ne faisant pas saillie & 'inté-
rieur du chien et désignée sous la dénomination de uBoﬂchon fileté pour le trou de 1'étou-
teau». En outre, les chiens envoyés aux corps comme s de rechange pour carabines de
cavalerie et de cuirassier sont dépourvus d’ élouteatt ‘(Not ‘ministérielle du 4 avril 184y3).
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les cotés, le fond échancré pour le passage du crochet de chargeur, les
quatre trous de vis.

La queue est veliée au pontet par les deax vis de support délévateur.
Dans chacune de ces vis, on distingue: la téte et ses crans de démontage
la tige, les filets.

2° Li¢lévateur comprenant :

La planche supérieure : 1) le talon, T'eil de charniére; (2) la bossette
d’appui du ressort ; (3) le bout recourbé.

Le ressort de planche supérieure : la branche, le tenon en queue d’aronde;
son encoche pour empécher le démontage.

La planche inférieure : 1a téte (1), son trou pour la vis-pivot; (2] son
talon d'arrét; (3) le corps, ses logements en queue d’aronde pour les
tenons des ressorts, ses encoches pour empécher le démontage, son il de
charniére.

Le ressort a galet de planche inférieare : le tenon, fa branche (1) de loge-
ment du galet, ses trous de goupille; son encoche pour empécher le dé-
montage.

Le galet.

La goupille de galet.

La vis de planche d’élévateur.

3° La vis-pivot d’¢lévateur : 1'élévateur est relié & son support par cette
derniere vis, dans laquelle on distingue : la téte et sa fente, la tige, les
hilets.

- Dans lé mécanisme arriere, on distingue :

1° Le pontel-support de mécanisme, comprenant : _

Le pontet proprement dit . (1) la feulle postérienre, son trou pour la
vis de pontet et la fraisure pour la téte de la vis; (2) le corps, la fente,
pour le passage de la détente, la fente pour le passage du poussoir de
crochet de chargeur. :

Le support de mécanisme : (3) les encastrements de la queue du sup-
port d’élévateur et les trous des deux vis; (4) les deux montants paralléles
entre lesquels sont logés I'éjecteur, la gichetie et le crochet de chargeur
leshousponrlesmdemé:cme ‘éjectenr, de gichette et de crochet;
les méplats dont I'un sert d’appui 4 la partie inférieure du erochet et i~
mite la saillie du bec; les fraisuces pour les tétes des visde gichette et de
crochet; () les butées du support contre la paroi inférieure de la boite
de culasse; (6)1'entaille du montant droit pour T'embase de I'éjecteur;
(7)le dessus concave des montants, se raccordant avec {'ame cylmdnqm
de la boite de culasse. - 00 o

Fig. 20.

Fig. 23.

Fig. 29.

Fig. 25.

Fig. a7,

Fig. 28.
Fig. 30.
Fig. 24,

Fig. 26.

Pl VIIL
Fig. 11.
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Fig. 18,

Fig. 15.

Fig. 11.

Fig. 7.

Fig. 8.

IMig. 14.

Fig. 2a.

Fig. 21.

Fig. 13,

Pl. IX.
Fig. 1, 2.
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2° La vis de mécanisme qui relie le support de mécanisme & la boite de
culasse, la téte, la tige s'amincissant vers 'extrémité, les filets, le bout.

3° Le crochet de chargeur : (1) le bec, son plan incliné; (2) le corps,
le trou pour la vis de crochet, les évidements pour le rouleau du ressort
et le trou pour la goupille; (3) le poussoir.

4° Le ressort de crochet et de gdchelle : la branche supérieure, son rou-
leau ; la branche inférieure, son rouleau, sa fente, ses trous de goupille.

5° La goupille de ressort;

6° La gdchette : (1) la téte, les ailettes, la fente .qui recoit la détente,
le corps; (2) la saillie pour T'appui du ressort, T'eeil ;

7° La détente & double bossette : (1) le corps; (2) la queue; (3) les deux
bossettes, le trou de goupille ; (4) I'épaulement ;

8 La goupille de détente ;

9° L'¢jectear : (1) 'embase, les trous pour la vis de mécanisme et pour
la vis d'éjecteur ; (2) I'é¢jecteur;

10° La vis de crochet de chargeur ;
11° La vis de gdchetle (méme tracé que la précédente ) ;
12° La vis d'éjecteur;

13° L'entretoise.

Le mécanisme avant et le mécanisme arriére sont reliés, comme on l'a
vu plus haut, par les deux vis de support d'élévateur. La premiére de ces
vis traverse lentretoise, pitce destinée & maintenir I'écartement des mon-
tants du suppoi't de mécanisme. ‘

$ i, — Monture.

La monture est en noyer, elle comprend :

Le fuit : la tranche antérieure, le logement du canon, celui de la douille du
pied de hausse et celui de la boite de culasse; le canal de baguette; 'empla-
cement el I'embase de I'embouchoir, I'embase de la grenadiére; les encas-
trements des ressorts d’embouchoir et de grenadiere ; les évidements
latéraux pour la main gauche ; I'échancrure correspondant a celle de ia
hoite de culasse ; I'entaille pour la téte de vis de mécanisme; le logement
du taquet et le trou de sa vis, les trous pour les supports d'oreilles et le
logement de I'écrou de baguette; les recouvrements du support d'éléva-
teur et le logement de ce support ; lelogement du support de mécanisme ;




.
le passage du chargeur; le passage du mécanisme de détente ; le logement
du pontet, celui de Iécrou-support ; les trous pour les vis de culasse, de
pontet et d’écrou-support. '

La poignée.

La crosse : le busc, le talon, le bec, le trou d’allégement, T'encastre-
ment du devant de la plaque de couche, I'encastrement de I'embase du
battant de crosse, les quatre trous de vis a bois.

Pour la carabine de cavalerie M" 1890 (2¢ type), la nomenclature de la
crosse doit étre remplacée par la suivante :

La crosse: le buse, le talon, le bec, le trou d’allégement, le dégage-
ment pour la bretelle et 'encastrement de la barrette sur la joue gauche.
l’encastrement du devant de la plaque de couche, les quatre trous de vis
a bois. '

Sar les montures de carabines (2¢ type) provenant des montures du 1¢ type
transformées, Cancien encastrement d’embase de battant est bouché par une
piéce au bois. Le trou d’allégement est également bouché sar une certaine lon-

guaear par un lampon en bois.

Pour la carabine de: cuirassier, il y a lieu de modifier la nomenclature
de la crosse de la facon suivante : ¢

La crosse :‘le talon, le bec, le dessous légérement concave, I'encastre-
ment de 'embase du battant de crosse, les cing trous de vis & bois.

Pour la carabine de gendarmerie, la nomenclature du fit doit éire mo-
difiée comme il suit :

Au lieu de « . . . I'embase de la grenadiére, les encastrements des res-
sorts d’embouchoir et de grenadiére », mettre « . . . le logement de la
fourche du tenon d’épée-baionnette et celut du tube d'appui, l'encastre-
ment du ressort de grenadiére, I'embase de la grenadiére ».

Pour le mousqueton d'artillerie, se conformer i ce qui vient d'étre dit
pourla carabine de gendarmerie, et mettant : « tenon de sabre-haionnette »,
au lieu de : « tenon d’épée-baionnette ».

Pour Ie fasil de tiraillear indo-chinois, la nomenclature du fat doit étre
modifiée comme pour la carabine de gendarmerie en mettant en outre :
«les logements du guide et de I'écrou de baguette », aulieu de : « le loge-
ment de I'écron de baguette ».

Fig. 3. .

Fig. 1.

Pi. X.
Fig. 1.

Fig. 1.

Pl XII.
Fig. 12.
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PLIN.

Fig. 21.

Fig. 22.

Fig. 17.

Fig. 14.

I'.i",{. 10.

Fig. 11, 23,
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§ 5. — Garnitures. i

La baguelle sert a détackier les 6tuis'de Ta chambre’ ent’ cad 38 difficulté
d’extraction ; elle est composée d'une tige et d’une 1éle.

Une des extrémités de la tige est vissée et wudee a I'étain sar la béw,.
on remarque , & l'autre extléambe les filets pour T'écrou de baguette et le
boul aminci.

Dans la téte qui est en laiton, on remarque : le logement pour, la tige,
en partle lisse, en partie filetée ; fes quatre éy ldemems destu;es a donner
“dela prise pour visser et pour dévisser la bagueﬂe le trou pouvant servir
a iager la PO‘“E" -d:i ?Fuzwgrwd?liia}‘d?m; ﬂ%h gulum mobile. |

'L‘»embntﬁair'( ) {a bande'; (2) les coudisses; (3)dedos:, le trou: pmm ie
plvot du ressort; (/|) e canal de baguette. ol

i [

< Le ressont d’»emtomhw- h g@nplﬂo le corps, ié,pmlemt le pmo:.

La'g Jrenad:ére ( 1) la bande (2) les coul]sses.. (3) le .(les‘ (.4) le pimt

d’anneau, ses chanfreins, son trou,
;{5 ) L’anm;: Jewdldre. [t o
Le ressort de grenadzére 1a gnupdle le. corps iepauierﬁeul
Le taquet du support d’é'!éva!ew" :le trou pour'la-;rfsi
La vis a bois de taguet : sa'téte &' crans.

L écrow-support de vis de culasse servant d’écrou a la vis de pontet et de
support ala 1éte de vis de cnlasse ses trois trous, dont un taraudé.

LS

La vis & bois d’éaWo{r_t ;sa _té_tq_ i crans,

-

Le sqpportd oreilles-écrou a’e 6agaette compre.nant s _
(ot -.1&'.:{ } )H TV ETUREE B TI A e |
ledpw da. rasetto el m%
les filets. e r,n{

L ]
L’écrou vissé et nvé sur la uge ses crans. ekl e,

i A :_‘_,_.\J:.. “‘”;“l, -y Send sl
i.n mppontd’nmd!es_ comme lh mms.m d&hguellm
. popipiady e abn ol 2

La vis de ponlel : la téle, les hlets le bout. strsugid v
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o Lin‘visdi culasse. SR O WOT s :- Figs

Le battant de crosse a pi’vdf-tammnt domprenant 3514 fgqe sua iy Iig. 6.
i ] ! i i S .

L'embase : les deux trous de vis 4 hois, Te trou de .p_ill\_zo't_‘_; A et
Le pivot tournant : (1) le pivot proprement dit, son trou de rivet ; (2) la
tige cylindrique traversant{embase; (3) le hout rivé sur la rendelle.
La rondelle de pwot

L anneau : les rosettes le trou du rwet

“Le rivet.

. Les deux vis a bois. :
pare mf C..f- M,h./ By i e, ‘{#ﬂm"- ol €rosr. = /) Vo~

" vhe PSSR AROPTN BENSIE FRAE R 77 ﬂ/u-m-/
La plague de couche : le devant et son trou de vis; le dessous et son Fig. 13.
trou de vis.

A—- /" - ol "“‘*""“' wla %‘il« / C-‘Olu wif & C(.JL 0‘-&-
w.{‘ 744/(6"17 SUNEY

es deux vis @ bots de p!aqne de couche. " _ R b 1 Fig. 1.

: Pour la carabine de cavalerie M* 1890 (2¢ type), il y a lieu de mmpla-

.. cer la nomenclature de la grenadiére & anmeau par la suivante :

;‘ v enrLi 4 J
La grengzdier #{x) Ta bande; (2) les coulisses; (3)1e dos; (4) le pontet. -~ Fig 5.

On doit supprimer en oufre tout ce qui est relatif au battant de crosse

a pivot tournant et compléter enfin la nomenclature des garnitures en y
! ajoutant celle de la baﬂem‘s gui n'existe pas dans 1a carabine de. cavalerie
. Me18go (1 type). -

_!' :

: ik <4 s _

; La barrette : (1) le corps; (2) les deux oreilles. " Fig 24

% Les deux vis & bois de barrette. '

Ces detr vis sont les anciennés vis de Battant de crosse.

_ Dans la carabine de cuirassier, Ta plaque” de couche, “formée ‘dé deux Fig. 1. 20.

_-*‘- épa;,sseurs de cuir cqllées I'une contre I'autre, est collée puls vissée sur le

3 bois A Faide de trois vis abors en Imton LR, i

r& J i i at = r h

: Pour la carabine de gendag'me.%e la nomenclature du ressort d’embou- P %s 3

3 choir doit étre mod:ﬁéé g’fﬁsii E smt W : i .-=

.i , .' i '1-"" b dinmis Bl 3 -:

i: Au heu de : da gouplﬂe . .j ., mettre : tlcmi.iq anoisd-adgd'] ;
g

3 Compléter en outre la nomehdhﬁn‘é deégki?mtiim dé cette carabine en il i

~ y'sjoutant nalhdespéeeammesqumnenstmt pas: damiq t,ambmetde )
canlerue M 1890 (l“type) atimoq sl eevdis : 3
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Fig. 10. Le tenon a fourche d’épée-baionnette, son crochet. Dans la fourche qui
est formée de deux branches et d’une traverse, on remarque I'épaulement
qui donne appui & 'embouchoir, le logement du ressort d’embouchoir et
la fente pour le jeu de ce ressort; les trous, dont un.taraudé pour la vis de
ressort d’embouchoir.

Fig. 9. Le tube d’appui, logé dans le fiat entre les deux branches de la fourche.

Fig. 15. La vis de ressort d’embouchoir, qui fixe le ressort en place et relie les
deux branches de la fourche en traversantle tnbe d’appui ; sa téte & crans.

Fig. 10. Pour le mousqueton d’artillerie, se conformer a ce qui vient d'étre dit
pour la carabine de gendarmerie en mettant : « Tenon a fourche de sabre-
baionnette », au lieu de : « Tenon & fourche d’épée-baionnette ».

Fipl';sxi.is Par décision du 10 janvier 1902, un embouchoir spécial dit embou-
e choir @ quillon M'* 1902 pour mousqueton d'artillerie M 1892 a été adopté

dans les batteries alpines.

Pour cet embouchoir, compléter la nomenclature comme 1l suit : le
le renfort de quillon, le quillon, son crochet. ’

La nomenclature des garnitures du fusil de tirailleur indo-chinois est
la méme que celle des garnitures de la carabine de gendarmerie avec les
différences suivantes :

F‘f}‘ﬂ% L'embouchoir & quillon : (1) la bande, (2) les coulisses, (3)le dos; le
trou pour le pivot du ressort; (4) le canal de baguette, (5) le quillon -
duse solapibep miog Jo i de R L
ws Voirpa st wn'sls s snns's domn logiit b cohnnl L Jvum
Fig. 14. “Le s“u?;';gr:?‘ d'oreilles-guide de baguette, comprenant :
La vis de support : la rosette et ses crans, les guides de baguette, la
tige, les filets; .

L'écrou vissé et rivé sur la tige, ses crans.

s

Fig.15.- Le support d'oreilles écrou de baguetle : comme le pzzécédent, 'écrou de
baguette remplacant le guide de baguette.

Pl XL § 6. — Epée-baionnette de carabine de gendarmerie
et de fusil de tirailleur indo-chinois, w+ s~ fs¢! coloncal,
L'épée-baionnette comprend :
1° La lame, dans laquelle on distingue
La lame quadrangulaire : le talon, les quatre arétes, les quatre gout-
tiéres, la pointe.

el prin ot A relhad LA ® . F bl




== B¢ =
~ Lasoie : la partie cylindrique, son trou pour le rivet de croisiére ; la
partie conique, filetée & son extrémité pour se visser sur 'écrou de poi-

gnée.

2° La montare, comprenant :

La poignée en bronze de nickel ; le tenon qui pénétre dans la fente de la
crpisiére :le logement de la parii.e cylindrique de la soie ; I'évidement inté-
rieur ; la cloison qui donne appui & I'écrou de poignée, son trou pour le
p_hssage de la soie; le trou pour le tenon d'épée-baionnette ; le logement
du poussoir et celui du bouton de poussoir; I'évidement pour la téte de
baguette ; le dos, son méplat, sa partie concave servant de guide pour

~mettre I'épée-haionnette au canon.

L'écrou de poignée, vissé sur I'extrémité de la soie: sa fente.
P

Le poussoir, comprenant :

Le corps de poussoir, son crochet, qui s'engage sous celui du tenon
d'épée-baionnette ; la tige, I'épaulement pour le ressort; le bout fileté.

Le bouton de poussoir : le recouvrement du ressort, 'écrou, la fente.

Le ressort de poussoir.

" La croisicre : le quillon; le corps; la douille ; le logement de 1a soie; les
trous du rivet; la fente qui recoitle tenon de la poignée, la fente pour le
guidon.

/H""’"_ o o o,

Fig. 1o.

Fig. 8.

Fig. g.

Fig. 6.

a

Fig. 5.

Fig.

-1

Fig. Ba

L Jau.ﬁ-'z/ ele Crovavdm e > a5 L § »
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e rwel de ¢rowsiére. ClL Vsl Y

3¢ Le fourreau, dans lequel on remarque :
Le corps du fourreau, V'entrée, le trou du rivet de cuvette.

Le bracelet-pontet, brasé sur le fourreau : le bracelet, le corps du pon-
tet, les branches du pontet.

Le boaton, brasé sur le fourreau : le bouton proprement dit, la tige qui
pénetre dans le fourreau, son évidement conique.

La cavette : le corps, le trou du rivet, les quatre battes.

Le rivet de cavette.

§7. — Sabre-baionnette de mousqueton d'artillerie.
Le sabre-baionnette comprend :
1° La lame dans laquelle on distingue

- La lame : le talon; le tranchant avec ses deux évidements latéraux pour
les battes ; la pointe ; le dos, sa gouttiére ; les pans creux.

PO S f“m/-/m-r- e g

Fig. a.

Fig. 3.

Fig. 11,



F_i.g- 18,

Fig. 17.

Fig. 16.

Fig. 15.

Fig. 5.
Fig. 7.

Fig. 1a.

Fig. 13.

Fig. 14, -

T
- La soie, encastrée dans la. ‘monture : :les si six trous de rivet, le trou dailé-
gﬁmem 19} | ol ! 14" '-I, ' MO0 91 .

2° La montare, comprenant :

Les deux plaquettes, en fibre noire, leurs trous de rivet.
Les dsn.z: irc'vm de plw,uuttp

“Le pommeaa, nvé et soudé Y Péta.m sur la sote : le logement de, ¢ sme,
le trou’ pour le tenon de saI)re halonnet:te le 10gement du pousso:r et
ceful du bouton de poussoﬂ' ie dos sa p partxe concave qul sert de gulde
pour mettre la balonnette au canou Ies trous de rwet

Les dem: rwets depammeaa. ; iR s Al

Le poussoir, comprenant frniitzs | Tz Aot sbnpii sk 1

Le corps de poussoir, son crochet, qui sengage sous celm du tenon de
sabre—balonnette la t:ge, lepaulement pour le ressort; le bout fileté.

e bouton de poussozr, le recouvrement du ressort, lécrou la fente

Le ressort de poussoir. : '

La craxs:ére le qulllon le corps la domile le logemenlde la soies les
trous de nvet la fente pour le guldon

B8 )

Les de(w r:vets de cra!smre

3° Le fourreau dans lequel on remarque :

Le corps de fourreau, 'entrée, les trous des rivets de cuv ette ientallle

pour le fond de cuvelte.
VIS UIST 40 Ul ‘l‘,'l"'."--"»-

Le bracelet-pontet, brasé sur le fo‘%rreau 1& bracelet la corps da pon-
s uoatal 9
tet, les br:mches du pontel

e Eout(m brase sur le fourreau : le bouton ErOPrement dit, sa tlge
qui pénétre dans le fourreau, son évidement comque s Te trou pour T’écou-
lementi defl'eam ) somiyugorg notuod al © psgmvol of e Hae

L

La cuvette : le corps Tes trous de. rlvet “Tes deux ])attes Ie fond de

cuvette. Alsd onuuy sl o ab gt ol dippan v ol

Les deux rivets de cuvette. SAsomn ob vy el

b) COULEUR DES PHECES, ‘nﬁiﬁbni&ﬁ‘ Bt NOMEROTAGE.
— . hawminos atdscaaiad-oirl
§ 1 — Couleur des pidoes., . | . . |
 Dans les carabines de cavalerie, @WM ¢t de gendarmerie, s

bf"l--‘ Rt

cps.dans le mousquq&qu, Cartiller) ~certun nombre -de preces. sont

-

et | R -

&




L
nses enf-doiﬂnub; des unes sont bronzées par voie humide , les autres sont
bleuies au feuw.

. 1% PriGES BRONZEES PAR VOIE HUMIDE D'APRES LE PROCKDE REGLEMENTAIRE.
— Le canon, le guidon et:son embase, le pied de hausse; la boite de cu-
lasse, le pontet support de mécanisme, le support d’élévateur, le taquet
du support d’élévateur, 'embouchoir, la grenadiére.

Nora. — Dans les carabines de- gendarmerie et les mousquetons d’artillerie : le tenon
a fourche d'épée ou de sabrebaionnette et les fourreaux de ces épées ou sabres, Dans
les carabines de cavalerie M* 1890 (2° type) : la barrette.

2° Prices BLEviEs Au FEU, — La planche de hausse, le curseur, son
ressort et sa ns-arrétmr le ressort de hausse et sa vis, la goupille qui
relie la planche au pied, les ressorts d’embouchoir et de grenadlere la
téte de la vis de taquet de support d’élévateur, celle de la vis de méca-
nisme, celle de la vis de pontet et I'extrémité antérieure de la vis de

culasse.
g

Nota. Dans les.carabines: de gendarmerie et les mousquetons d'artillerie : la téte de la
vis:de ressort d'embouchoir. Dans. les.carabines. de-cavalerie: M" 1890 (2¢ type) : la téte
des deux vis a bois de barrette.

§ 2. — Marquage et numérotage.

Les carabines de cyvalerie, cmr;aksmer et | de gendarmerie et les mous-
quetons daﬂd}me\gﬁ;owent on mantfactute les marques, - poingons et

numéros énumerés cr—apres :

1. — MARQUES ET POINCONS,

Les carabines et les mousquetons sont marqués et poinconnés sur les
mémes piéces et de la méme facon que les fuslls MiLiramgs

II. — NUMEROS MATRICULES.

Le numéro matricule d’une carabine ou d'un mousqueton est défini
eomme celui d'un fusil. On I'applique sur les pléces.suivantes :

Canon', cylmdre support d’élévateur, crosse, tige de baguette et, s'il y
alieu, quillon de I'épée ou du sabre-balonnelte bracelet' pontet du four-
reau. On porte en outre sur la téte mobile les deux derniers chiffres du
naméro matricule de 'arme 0. .

Les chiffres et les lettres placés sur la crosse ont 9 millimétres de hau-

® Les tétes mobiles placées sur les carabines et mousquetons avant Ie 1 mars 1893 ne

 doivent étre numérotées que lorsqu'elles ont besoin-d'étre répardes.



Samal T
teur; ceux qui soni appliqués sur le canon ont 3 millimétres. Sur les
autres piéces, les lettres ont 2™,5 et les chiffres 2 millimetres.

Les lettres de série sont en majuscules anglaises.

L’emplacement exact des marques, poingons et numéros est indiqué
sur les dessins des piéces dans les différentes planches,

[¢) RENSEIGNEMENTS NUMERIQUES.

i

Tableau des dimensions et des poids.

CARABINES
T —— T ——— | MOUSQUETON

e

DESIGNATION. de de
. - 3 gendar-
cavalerio cuirassier L0

M! 18go, | M 18§0. | M" 18g0.

d'artillerie

M 1 8ga.

de
tirailleur
indo-chinoi

millim, millim, millim, millim.

Calibre ; 5P 8 8 8 8
malre, mitre. miire. mélre.
sans baionnelle.. . . 0045 | 0952 | 0 945 | 0 945
| avec baionnetle., . " " 1 465 | 1 345
kilogr. kilogr. kilogr, kilogr.
Poids de 'arme vide et sans baionnetle.. . 3000 | 2980 | 3 100 | 3 100

millim. millim, millim, millim.

" totale du canon 453 40 | 453 40 | 453 40 | 453 40
de la chambre 501 ‘72 50 501 72 50
de I'ime cylindrigue rayée 50 ‘377 50 50 | 377

Longueur de l'arme

Longueur., des : llgdrzs de le cran du talon de la planche (ligne de
e tar 1oy mirede 200 M) iiiiiiiiiienn. 52 50 | 352 .50 | 352 50
5au1mél du\ le cran du sommet de la planche (ligne of

' guidon et par de mire de 2,000 m.) ... .iiiiain 314 00 00

Hauteur an-
dessus de
l'axe du
canon. . .

du fond du cran du talon de la planche (ligne de mire de
: 95

du fond du cran du sommet de la planche (ligne de mire ;
de 2,000 m.)..., : 5 0f 58 05
calibre minimum de réception q 98
calibre de rebut en service (provisoire) 20
de lentrée de Ja| minimum de réception.. . ... : ¢ 90
chambre. . ..[ rebuten service
alabouche ............ . : 00

extérieur du ca-) 2U raccordement avec le tonnerre . ... .. 00

Diamétre. .

) du sommet du guidon 16 90 00

.| @ la partie antérienre du tonnerre. .. ... 00
| & la partie postérieure du tonnerre, . .. . : 00
dela feuil- minimum de réception , . ... 00

lure,. ...

Profondnm]

maximum de rebul enservice. oo oo i i i 30

de la baionnette sans le fourreau. . , .

Poids.. .. ,

‘du fourrean

(4) Fusil de tiraillear indo-chinois : par le cran du pied de ia planche.

&) Fusil de tirailleur indo-cliinois : pour la cartouche M™ 1856 M.

{l:] Fusil de tirailleur indo-chinois ¢ lf:enn du pied de la planche correspondant i la distance de 2ho metres,
(o) Fusil de tiraillour indo-chinois : eran du curscur,
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ARTICLE 3.

REVOLVERS MopELES; 1873, 1874 Er 1892.

() NOMENCLATURE.
- Les revolvers des M** 1873, 1874 ou 18¢2 comprennent :
1° Le canon;
2° La carcasse;
3° Le barillet;
4° La platine; - 1.
- 5° Les garnitures;
6° La monture.
* Toutes les pitces métalliques sont en acier M. O Tz

wh hitamsy

1T REVOLVERS MODELES 1873 ET 1874

§ 1*. — Canon.

A Tintérieur : la bouche, I'ame cylindrique | du, calibre de 11 milli-
métres- ses quatre rayures en hélice ; tournant de gauche a droite au pas
de 35 centimetres avec une profondeur de o™,2; ses quatre cloisons
dont la largeur est égale a celle des rayures; la chambre tronconique dans
laquelle viennent se terminer les rayures.

A lextérieur : (1) la tranche de la bouche, les chanfreins interne et
externe : :

() La partie antérieure, tronconique; (2) le guidon brasé au laiton sur
le canon; (3) le grain d'orge; (4) Pembase;

(b) La partie centrale, les pans, (5) e pan supérieur, (6) les pans in-
termédiaires supérieurs, les pans latéraux, (7) le pan intermédiaire infé-
m'eur (8) fe pan inféricur; : :

- (d) La partie antérieare du porte-baguette, (q) la fente, (10) le passage
de'la téte de baguette, (11) Ientaille pour la lame- tourne\ns de iaxe du
barillet, (12) le canal de baguette; '

(c) Le bouton qun se visse dans lecrou de la carcasse, (13) la partie

cyhhdnque, (14) les filets, le tronc de cone postérieur, sa tranche pos-

térieureé. _
ol z2af 110 oDy s I

‘” Les anneaux de calofte des rcvol\ ers modt les 1873 et 1874 sont en fer r|nand |ls n nnt
pas été rem[ﬂubtks AL 2Ll : i

Pl XIII et XV.

P1, XIII,

Fig. 3.



Fig. 4 et 5.
Fig. 4.

Fig. 4.

T

S 2. — Carcasse.

Clest sur la carcasse que sont assemblées les diverses partles de I'arme.
On y distingue :

(a) La console : (1) les deux faces latérales; (2) la tranche postérieure
qui forme la partie antérieure de fa cage du barﬂlel ( 3) la tranche anté-
rieure; (/) la'doucine’; -

(5) L'écrou, dans lequel est vissé le canon; sa partie antérieure lisse,
les filets, la partie extérieure cylindrique, le chanfrein;

(6) Le trou de I'axe du barillet;

La partie postérieure du porte-baguette : le canal de bagueite la fente
pour la branche du ressort de baguette, le logement du ressort de ba-
guette; ttnorn ol

La fraisure pour le passage de la bouterolle du banﬂet,r le trou ’satraude
pour la vis-arrétoir du ressort de baguette; (7) le logement du poussoir et
son ressort;

Le crochet a bascule pour le devant' dd pontet, les 'deux fraisures demi-
circulaires pour le crochet de la plaque de recouvrement;

(b) Le rempart : (10) la tranche antéricure qui forme la partie posté-
rieure de la cage du barillet; (11) la tranche postérieure inclinée; (12) le
renfort latéral et ses chanfreins supérieur et inférieur, le trou d‘u percu-
teur, le cran arrétoir de porte, T'évidement pour le passage de la car-
touche; (13) le Togement de la crémaillére du barillet; Te trou pour le
bout de axe du barillet; (14)le logement de Ia barrette et sa fente; (15) 1e
logement de la téte du mentonnet;

(¢} Labande : le corps, la cannelure, le/'cran' de mire, ses cétés en
saillie, le chanfrein postérieur; I'échancrure pour le renfort du barillet; '

(d) Le corps de platine = (16) le' plan inférieur de la cage du barillet;
(17) le logement du ressort de: détente; le trow du pivot' du ressort de
détente, I'échancrure pour le renfort. du barillet; (20) (21) (22) les trous
taraudés, pour les trois axes de la détente,.de la géchette et du chien, les
fraisures pour'lec- tétes des trois axes; (18) le trou taraudé. pour Yaxe de
porte; (23) le logement du T du pontet, I'épaulement, pour le. T; (19)
I'échancrure pour le passage du chien, le bord supéneur arrondi, le bord
inférieur chanfreiné; 1) e (5 ]

Sur le corps de platine, sont vissés et yivéns ,

(20) (21) (22) les trois axes de détente, degdphelue el de claen, la téte,
la tige, les filets;

Liaze de porte : la tige, les deux crans d'appui du ressort, les. ﬁlets

(e) La poignée : (32) le busc; (25) le trou taraudé pour la vis de
plaque de recouvrement; (26) la cloison; (27) le logement du grand res~




.

PRl e
sort; (29) le trou taraudé pour Iétoutean du grand vessart; (o). le doge-
ment du ressort de gachette, le trou du pivot du ressort de gachette, I'en-
castrement du tenon de ressort de géchette (31) le trou taraudﬁ de la
vis de monture; '(28 le trou de clef de grand ressort, I'ouverture pour
la vis- goupllle de pivot darmeau de calolte la fraisure pour lencastre—
ment de la plaquette droite; e

(f) La calotte : la tranche, le pourtour, le dessous, le trou"de pivot
d’anneau de calotte, la fraisure pour I'embase du pivot, loreille latérale.

Sur la poignée est vissél a forcement': (2g) Tétoutean de grand ressort,
la téte inclinée, le crochet, la tige, les filets.

3 3, — Barillet.
Dans le barillet, on distingue :

A Tintérieur : (1) descanal de Paxe du barillet; (2)les six chambres, la
partie cylindrigue, le raccordement, le logement de Iétui tronconique;
(3) laiemilure, 2

A Textérieur : (4) la bouterolle; (5) la tranche antérieure; (6 'le Corps
cylmdnque allégé par six cannelures dans le M 187&,

(7) le renfort; (8) les six entailles, leur butées ;

(9) la tranche postérieure, son contour arrondis les cloisons qui'séparent
les chambres; - >

L'embase de la erémaillere, ia rlgole uu.ula.ue, (r0) la crémaillére
circulaire, les six dents.

§fl._—_l’.1atine.

La platine se dmse en {rois pames prmmpaleh le cz'uen fa gdchette et
la détente.

Crres. — Il comprend six piéces, savoir : _ :
- 1% Lejghien proprement dit ; (1) la téte; (2) le percuteurs (3) la créte
quadrillée; (4) Je.cows; (5) de corps; (6) le contour postérienr; .

(7) La noix qui porte les crans.du handé, de sireté et de mentonnet;
(8) e trou de I'axe; (g) les deux embases; (10) le trou de vis de chainette
(la partie droite lisse et la fraisure, da partie gauche tiraudée); (1 1) I'évi-
d«lalﬁet't pour la c.hainette et la fnﬂ'e du grand ressort; (12) la fente; (1 3)
e cran de larme, 1[;) le cran ae sﬁreté 15) Ie cran de mentonnet
|6j 'fe ventre de ia noxx,,

Q8 L L8

5o L. clmmgﬂe le trou de mda ohaineﬂa, le m!ps las pwot:a, q
30 La vis.de chainetle ; la téte, la fente, la tige, les filetss. |

PL XIV.

Fig. 1.

Fig. 8.

Fig. g.

Fig. 10.



Fig. 18.

Fig. 19.

Fig. 20.

Fig. 1a.

Fig. 11.

Fig. 13,

Fig. 16.

Fig. 17.

Fig. 14,

Fig. 22,

I“ig. 1.

Fig. 3.

)y
A° Le grand ressorl : (1) le pivot; (2) P'épaulement pour 'étouteau;
(3) la pattes (4) la hranche (5) la griffe et sa fente;

~ 5° La clef de grand ressort : (1) le talon; (2) le trou de goup:lle, (3)
Pexcentrique; (4) le levier; (5) la queue quadrillée; (6) le méplat pos-
térieur;

6° La goupille de clef de grand ressort.

Gicaerte. — La gachette comprend deux piéces,. savoir :

1° La gdchette proprement dite : (1) la téte, le trou de l'axe, les deux
embases; (2) la quene, le cran; '

2° Le ressort de gdchelte : le pivot, la branche, le tenon, le bout élargi,
le rouleau.

Divente. — La détente comprend six piéces, savoir :

1° La détente proprement dite : (1) le corps; (2) la griffe qui agit sur le
ressort de détente; (3) le trou de I'axe, ses deux embases; (4) la came
qui s'engage dans les entailles de calage du barillet; (5) le nceud de char-
niére, les talons supérieur et inférieur du neud, le trou de pivot de bar-
rette, les ailettes, la fente;

(6) Le talon de départ, la queue recourbée;

2° La barrette : (1) le bec; (2) la téte; (3) I'encastrement pour le res-
sort de barrette; (4)1e corps; (5) le pivot et son embase;

3° Le ressort de barretle : le pivot, la branche, le rouleau;

h° Le mentonnet : (1) la griffe; (2) le corps; (3) la téte; (4) I'épaule-
ment de la téte; (5) le trou du pivot de barrette; (6) les deux fraisures;
(7) la glissiére pour le ressort de barrette; (8) le talon;

5° Le ressort de détente : le pivot, la peute branche, la grande branche,
les deux rouleaux; -

6° Le pontet, qui fait office de clef pour le ressort de détente : (1) la
feuille antérieure; (2) le logement du crochet a bascule; (3) le corps
faisant ressort; (4) la feuille postérieure; (5) le T.

§ 5.-— Garnitures. = |

L'aze de barillet : (1) le bout troncomque, (2) la tlge, (3) la glissiére

et les deux crans antérieur et postérieur; (4) la mgofe pour la graisse;

(5) le logement du ressort et de sa goupille; (6) la téte, la gorge; (7) le
méplat; (8) la lame-tournevis, la plate-forme (9) le pivot;

Le ressort d'axe de barillet : le pivot, la branche, le dos arrondi;
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Le corps de poussoir : les filets, la tige, le crochet, Ientaille, la griffe,
le plan incliné, le talon;

Le ressort de poussoir : les spires;
Le bouton de poussoir : la téte, la fente, la tige, le trou taraudé;

La baguette : (1) le trou taraudé; (2) la ‘;ige; (3) la téte; (4) la créte

quadrillée; (5) la face plane; (6) le dessus; (7) le logement du pivot de

Faxe du barillet; (8) le plan incliné;
La vis de baguette : 1a téte, la tige filetée;
ILe ressort de baguette : les spires, la branche;
La vis-arrétoir de ressort de baguette;

La porte : (1) le trou d’axe de porte; (2) la fente; (3) le corps; (4) le
trou taraudé pour la vis de ressort; (5) I'épaulement incling; (6) I'épaule-
ment du ressort de porte; (77 le rebord quadrillé;

Le ressort de porte : (1) la patte; (2) le trou de vis de ressort; (3) la
branche; (4) 1a griffe, le dessus arrondi, les trois pans de I'entaille, I'épau-
{ement; ” =T

La vis de ressort de porte;

La plaque de recouvrement : (1) la face extérieure; (2)le crochet et ses
deux épaulements; (3) Ie bord droit; (4) 'échancrure pour le renfort du
barillet; (5) le bord rectiligne; (6) le bord concave; (7) le busc; (8) le
contour de plaquette; (g) le bord inférieur chanfreiné, le trou de vis de
plaque et sa fraisure, les trois trous pour les axes de la détente, de la
gachette et du chien; la face intérieure; (10) I'évidement pour la barrette
et le mentonnet; (1 1) le logement de la platine; (12) I'épaulement du
buse; (13) I'échancrure de démontage; (1[1) I'échancrure pour le T du
pontet, I'épaulement antérieur, lepaulement postérieur qui s'oppose au
dégagement du T; (15) le trou pour la vis de plaque; (16) les trois trous
comques pour les axes de détente de gichette et de chien;

La vis de pfaque de recouvrement;

Le pwot d'anneau de calotte : 1a téte sphénque le passage de lanneau,,
I'embase, le corps, le trou taraudé de vxs-goupllle le mépiat,
~La vis de pivot d'anneau de calotte;

_ L'anneaun de calotte. ey

Fig. 25.

Fig. 24.
Fig. 23.

Fig. 4.

Fig. 6.
Fig. 5.
Fig.7. -

Fig. 6.

Fig. 27.

Fig, 28.

PL XIIL
Fig. 6.

Fig. 7.

Fig. 8.



P, XIV.

Fig. 30.

Fig. 2g.

Fig. 31.

Pl. XV.

Fig. 1 et 2.

Fig. 3.

Fig. 4.
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§ 6. — Monture.
La monture comprend deux plaquettes en bois de noyer :

* La plaquelte gauche : la face extérieure bombée et quadrillée,, encadre-
ment du quadrillage, I'extrémité antérieure convexe; (1) les deux oreilles;
(2) la tranche postérieure; (3) le logement de Toreille de calotte, la face
plane intérieure; (4) V'évidement pour le grand ressort et la clef; (5) le
rétrécissement; (6) 1'évidement pour I'étouteau; (7) I'encoche pour la vis-
goupille du pivot d’anneau de calotte; '

La plaquette droite : 1a face extérieure bombée et quadrillée, I'encadre-
ment du quadrillage; (1) le logement de la rosette, le coup de pointeau;
(2) le trou pour la vis de monture, Pextrémité antérieure convexe et son
chanfrein; (3 )la tranche postérieure, la face plane intérieure; (4 ) 'encoche
pour la vis de pivot d'anneau; (5) I'évidement circulaire pour le pivot de
la clef; (6)le trou pour le pivot de ressort :le gchette;

La vis de monture;

La rosette de monture : le corps, les oreilles, la fraisure, le coup de
pointeau au-dessous de 'oreille postérieure correspondant a celui du loge—
ment. ‘

~

Nota : Les piéces des deux revolvers M 1873 et M" 1874 portant le méme nom
ont le méme profil, mais ne sont pas toutes identiques entre elles. Un certain nombre
des pieces du revolver M 1873 ont été allégées. La diminution de poids a été obtenue
par une légére réduction dans les épaisseurs ou dimensions transversales de la plupart
des piéces de- platine, par le raccourcissement de la cage, par la diminution de hau-
teur du barillet, ainsi que par les évidements pratiqués sur Ie pourtour du barillet
[cannelures) et dans la portion de la carcasse qm forme pmgnée

2° REVOLVER MODELE 1892

§ 1*. — Canon. ,:v : SN
Ty ,” 2

A P'intérieur : 1a bouche, 'Ame cyimdnque du ¢a]1bra &e 8 millimétres,
ses quatre rayures en hélice tournant de droite a gM&m pas de 24 cen-
timétres avec une profondeur uniforme de 0™=,15; ses quatre cloisons,
dont la largeur est égale a la moitié de Ja largeur des rayures; la chambre

tronconique dans laquelle viennent se terminer les rayures;

W
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A Textérieur : (1)1a tranche de la bouche, les chanfreins interne et

externe;

(@) les pans; (2) le pan supérieur; (3) les pans intermédiaires, les pans
latéraux qui se raccordent avec (/) le contour tronconique;

(b) le renfort cylindrique, son raccordement 4 avant; (5) sa tranche

a Tarriére;
(¢} Le bouton qui se visse dans I'écrou de la carcasse;
(6) La partie tronconique ;
(7) Les filets, e tronc de céne postérieur, sa tranche;

(8) L'embase du guidon, d’une seule piéce avec le canon, ses deux
congés antérieurs et pasténeur la rainure et les trous de goupille du

guidon.

(9) Le quidon, Soupﬂ]é dans la rainure de I'embase; le trou de gou-

pille;
(10) Le grain d’orge;le sommet du guidon;
La goupille de guidon.

§ 2. — Qarcasse,

Cest sur la carcasse que sont assemblées les diverses partles de I'arme.
Elle comprend :

(1) La consoie :

(2) Le montant de console:

(3) La tranche de I'écrou;

(4) L'écrou dans lequel est vissé le bouton du canon, la partie anté-
Tieure lisse, les filets; la tranche antérieure dela console ouion remarque
(5) le logement du ressort de support de barillet et (6) celui du pivot de
support; :

(7) Le logementdu pivot de ressort de support;

Les deux faces latérales:

(8) Les arrondis extérieurs de Iécrou;
(9) Les chanfreins et (10) les encoches destinées a donner issue vers
Pextérieur aux gaz q‘m-a énhappem parle j joint du barillet;

Du c6té gauche f'l 1) ledogement de la vis-arrétoir du pivot de sup-

port, le logement dela-téte, a partie filetée, le logement de la tige dont
une partie d&:ouehﬂnnslle deg-ement du pivot;

Surlq cﬁpé droit (12) I'entaille pour le support; la tranche posteheure
qu: forme la partle antérieure de la cage du barillet (a); ‘ :
8.

Fig. 3.

Fig. 3 et 5.

Fig. 5.

Fig. 6.

~ Fig. 6et 7



Fig. 5 et 6.
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(13) Le coude de console dans lequel est percé le logement du pivot
de support de barillet; sur le coté droit, I'arrondi du coude:

Sur le coté gauche (14) le logement du tenon de plaque-pontet;

La face inférieure, ses chanfreins:

(15) Le pivot de plaque-pontet qui fait corps avec la console, sa
gorge;

(16) La bande; le corps, la cannelure;

(17) Le cran de mire, son dégagement circulaire, ses cotés en saillie,
son chanfrein ; vl

(18) Lerempart : la tranche antérieure iIui forme la partie postérieure
de la cage du barillet, le trou du percuteur, le logement de la crémaillére
dans lequel débhouche le passage de la barrette, le logement du pwot de
la tige d’extracteur;
(19) Le logement du verrou de barillet;
(20) La butée de barillet;
(21) Le cran arrétoir de la porte;

(22) Le trou du pivot de verron; la tranche postérieure inclinée; le
trou ovale pour le passage du percuteur; Bas

(23) Les dégagements pourla came de porte et pour le bas de détente;

(24) Le renfort latéral, le dégagement de la plaque-pontet, I'appui et
le passage de la barrette;

(b) Le corps de platine qui fait suite au x.'emparl ;

(25) Le trou taraudé de l'axe de détente; :

(26) Le logement du ressort de porte dans lequel sont pratiqués le
passage de I'axe de porte et le dégagement du renfort de la branche su-
périeure du ressort de porte;

(27) Le trou taraudé d’axe de chien; .

(¢) La poignée :

(28) Le busc; :

(29) Le logement de la vis de plaque-pontet dans lequel débouche le
trou en partie taraudé de la vis-arrétoir de yis de plaque; :

(30) La cloison; - ¢

" (31) Le logement de la téte de vis de monture; =~

(32) L'encastrement du tenon du grand ressort;

(33) Le passage du verrou arréton' dagneau de calotte, le passage de
l'oreille, 1a ghssmre, .

(34) La fraisure pour 1encastrement de. ia piaqnette droxte les chan-
freins (.50) supérieur et mférienr © - :
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“ (d) Lacalotte; '
uu-rt-u.r

(35) La tranche, le p-onteur le dessous, :
(36) Le.trou de pivot d'anneau, la fraxsure pour lembase du pwot

Sur la carcasse sont vissés et rivés Fame de détente (la ltéte, la parl::e Fig. 1.
fletée, la tige) et laxe de chien (la téte, la parl'.le ﬁletée lépaulement
la tige).
§ 3. — Barillet. - . Pi. XVL

Le barillet se divise en trois parties, savoir :

Le barillet proprement dit, le support de barillet, 1'extracteur.

BAriLLET proprement dit: Fig. 1.

A I'intérieur :
(1) Le canal de I'axe du barillet;

2) La cloison du six-pans, son passage hexagonal;
3) Le logement d’extractéur; les six chamhres,
4) La partie cy:hndnque,
5)

Le raccordement

A T'extérieur : _ _
(7) La bouterolle, sa gorge, la tranche antérieure du barillet, son
contour ondulé, les chanfreins de raccordement;
(8) Le corps de barillet;
) Les six cannelures: :
o) Les saillies arrétoirs, leurs intervalles, leurs chanfreins;
1) Le renfort de barillet; :
2) Les six entailles, leur butée; la tranche postérieure de barillet.

(9
(
(
(

1
1
1

SUPPORT DE BARILLET. — Il comprend les cmq piéces smvantes

- Le support proprement, d d.lt : - , Fig, 11,
| (1) L'axe de banliet‘palgcé dans toute sa longueur,

(2) Le logement du ressort d’extracteur;

)

)

(3) Le passag&deiat:gm AR ahah
(4) Les quatre portées annulaires;

- (5) Le logement de ressort d'axe de banllet,
4 (6) Le tenon d’axe;
f' _ (7) Le logement de 1a téte du ressort d’axb de harﬂiet,
(8) Le trou de goupille de la téte du ressort;




Fig. 9.

Fig. 10.

Fig. 12.

Fig.13

Fig. 2.

Fig. 3.
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{9) Le bras qui relie & angle droit I'axe au pivot, sa face antérieure, le

méplat, le passage de la tige d’extracteur;

(10) L'arrondi; les cotés; la face postérieure;

(11) Le pivot, autour duquel s'opére le rabattement du barillet;
(12) Les deux crans d’appui du ressort;

(13) La gorge pour la vis-arrétoir;

(14) Le méplat postérieur, sa butée & I'avant;

(15) Le bout;

Le ressort daxe de barillet: = '+~
(1) Lalame;

(2) Latéte;

(3) L'encoche;

La goupille de ressort d'aze de barillet;

Le ressort de sapport :

(1) La grande branche;
(2) La jonction circulaire ;
(3) Le pivot;

La vis-arrétoir de support qui maintient la partie antérieure du pivot

dans la carcasse et limite le rabattement du barillet: la téte, la partie
filetée, la goupille. '

Extractevr. — Il comprend 7 piéces, savoir :

L'extracteur proprement dit :
(1) Le six-pans, la tranche, les pans, les chanfreins des arétes;’

(2) Les trous de goupille; 1
(3) Le corps d'extracteur d'une seule piéce avec le” m—pans, la tranche

antérieure;

(4) La rigole circulaire;

(5) Les six branches, la tranche postérieure;

(6) L'embase de crémaillére, les six évidements;

(7) La crémaillére circulaire; les six dents.

[’éxtracteur est traversé dans toute sa longueur par le passage dela tige

d’extracteur; ol B e

¥

(8) Le canal cylmdnque, st Ch Sk e |
(9) Le logement de lépaulement., Sl of SRR

y luﬂnuu; i ; r*',.ﬂ:;-.-.': :.
La tige d’extracteur : - . . b g,,_,!; e o uJ,I_ i ‘b
(1) Le bout fileté; yawaly aosal o
(2) Let‘oudevns-goup)lls lesméphta; fosficroimaniyog s |

(3 ) Lecorps, : stab al sh olhic
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(4) Le trou de goupille d’ eximcteur,
(5) L'épaulement;

(6) La pivot.

La goupille d'extracteur, qui réunitextracteur a la tige; elle est rivée a
ses deux extrémités;

Le tube : la tranche antérieure, le corps;

(1) Les méplats correspondant a ceux de la tige centrale qui entraine
le tube dans sa rotation;

(2) Le cone brasé a I'extrémité postérieure du tube avec son épaule-
ment qui donne appui au ressort d’extracteur;

(3) Sa gorge, ou se loge la spire supéneure de ce ressort; la tranche
postérieure ;

Le ressort d'extracteur, ressort & boudin de 10 spires, logé entre I'épau-
lement du tube et le fond du canal cylindrique de I'axe du barillet;

Le poussoir qui surmonte la partie antérieure de la tige :

(1) La téte; .

(2) Le logement de la tige d’extracteur taraudé a I'entrée;

(3) Le corps quadrillé;

(4) Le trou de vis-goupille de poussoir, taraudé prés dulogement de la

téte. 8
(5) Le cavet, la tranche postérieure;

La vis-goupille de poussoir, 1a téte, la partie filetée, la goupille.

§ 4. — Platine,

La platine se divise en trois parties principales: le chien, le grand res-
sort, la détente. ,

Cmien. — Le chien comprend six piéces, savoir :

Le chien proprement dit :

(1) La mortaise du percuteur;

(2) La téte, le trou de goupille du percutenr;

(3) Le contour supénanr concave ;

(4) La créte qnadnllée"

(5) Le corps sur le pourtour duquel on remarque (6) le logement da
mentonnet, lappm du mentonnet, la ‘eloison, les encastrements des
oreﬂles,rlém de vis de ment(mlm; A8l ousni

(7) Le logement du ressort de mentonnet; D 4

(8) Le eran de 'armé, sa dent;

(9) I}g{taion de rebondissement;

Fig. -

Fig. 5.

Fig. 6.

Fig. 7.

Fig. 8.
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Fig. 5.

Fig. 6.

Fig. 7.

Fig. 8.

Fig. o.
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(10) Le trou d’axe de chien, son embase, son évasemept;
(11) L'évidement d’appui du grand ressort, le sillon du gale! M
(12) Le contour postérieur;

Le percateur oscillant : la pointe,le corps, le renfort, les butées, I'eil;

La goupille de percuteur, placée a frottement dur dans la téte du chien
et rivée aux deux extrémités.

Le mentonnet :

(1) L'aréte inférieure, le corps;
(2) Le talon;
(3) Les oreilles;
(4) La fente, les trous de vis dont un fileté;

La vis de mentonnet : la fente, I'axe, la partie filetée;

Le ressort de mentonnet.

Granp REssORT. — (1) Le grand ressort proprement dit;

(2) La branche de percussion;
(3) La chape du galet, les oreilles;
(4) Le trou de goupille de galet;
(5) La jonction en V;
(6) La branche de rebondissement ;
(7) Le tenon en queue d'aronde;
(8) La butée du talon du chien formée du plan élévateur, et (g) du
chanfrein d’appui; 4
(10) La griffe plate, le bout aminci:

Le galet, son trou de goupille;

La goupille de galet;

Detente. — La détente comprend. /4 piéces :

La détente proprenent dite :

(1) Le corps;

(2) L'arrétoir de barillet, les pians inclinés ]atérm,lep chanfrems an-
térieur et postérieur; .. . oo T T e

(3) Le trou d’axe, _ses deux embases; - 00 o

(4) La came quis'engage dans les entailles de aalage du barﬂlet,

(5) L'évidement dem1-cu'tmla.u‘e.h b s mestarub ) i

e TR

~ ™ Représenté en poinlil]é sur la figure.




(6) Le trou de pwot de barrette, I'encastrement de \l'oreille | de

barrette;
(7) Ses deux butées;

(8) Le bec; ‘ |
(9) Mo chin: ataog-supslq of : iemionol 8
(10) L'arrondi du dessus;
" (11) La queue; ' i
La barrette :
(1) Le pivot;
(2) Son embase; 3 ;
(3) Les trous de goupille d’axe de galet;
- (4) Loreille;
(5) L'évidement pour le jeu de la gnﬁ'e du grand ressort;
(6) Son épaulement;
(7) Le bec de barrette;

(8) Le galet de barrette, son trou de goupille;

(9) La goupille de galet de barrette rivée aux deux bouts. .| |

S 5._— Gamitm'ag

La plague pontet : 1a face extérieure ;

1) Son tenon;

) Leé*bord droit;

) L'échancrure pour le rempart;
) Le bord concave;
) Le busc;

)

)

(7
La face intérieure ; i vilel
(8) Le logement des piéces de platine; '
(9) L'évidement pour la barrette et le- taquet ‘de barrette W5 les trous,
ovalisés du c6té de la platine; Hribsup brrodas o

(10) D'axe de détente et (1 1) d’axe de chien;

(1 2) Le trou taraudé de vis de plaque sa fraisure intérieure tron-
conique ;

) Dans les revolvers de premiére fabrication (1™ série et un pen phs de 1a ﬁ:mﬁé de
la 2°), le prolongement du renfort intérieur de plaque pontet formant cenqubl est constitué
par uue piéce rapportée au moyen d'un tenon rivé. -

Fig 11,

Fig. 12.

Pl. XV.

Fig. g et 10.




Fig. 2.

Fig. 3.

oo e

shLellpomtet 51 srmgizenant  on sh torhy

(13) Le corps;

(14) La feuille antérieure; Lo
(15) Le logement du pwot de plaque-pontet; . ' :
(16) Le logement de vis de pontet 1a fraisure pour] la téte, _
(15) La fente de serrage, puis (16)la partie taraudée du trou, (1 7] la
feuille postérieure;

La vis de pivot de plague-pontet;

La vis de plaque-pontet : 1a téte, le corps;
(1) Lagorge; S y
(2) L'épaulement, la partie filetée;

La vis-arrétoir de vis de plague-pontet : 1a téte, 1a partle ﬁl'éfl.ée.,..ia éom
pille; .

Lewerrou.de. barillet ackionsé rl:far ialt);)ﬂe.:

(1) Le Pi\TO_t;'r-l-'r--_' prah xus adhyrr syvind »

(2) La téte du pivot; -

(3) Le corps;

(4) Le renfort présentant 4 droite (5 ( ) le bouton, 4 gauche (6) 'encas-
trement du pivot de barillet, a I'avant (7) le, passage de ce pivot; . |

La porte : i - ]‘
( ) I axe deporte; ! ey o 10D 9T '
(2) Sa portée cylindrique; T

(3) Les crans d’appui du ressort; sl 9|
(4) La came qui agit sur le mentonnet; la face interne; -

(5) La rainure du bouton de verrow; ' atpi baod ad
(6) L'épaulement d’arrét; la face antérieure; la faoe externe; Fembase
d’axe de porte; wilash e 3 Fad

'(7) Le dégagement. &urpwet dnbanﬂot;hchnn&em*poﬁérmuﬂ

(8) Le rebord quadmﬂé saiisedey o ob .
asids 5B szl {oo ) 18 Stk sl o7
ndee vamsordaporte.iint oo ovpnly oh e ol BBk B0l B

~ (1) La branche prmclpa}e .
(2) La came; . L e =
(3} Le renfort; \ bags

prrle] s fiR ) b, vzl

A (4) L&JQHGQ‘C’“*EWM e i st Violusy b T titnaks l". 'r'-. il

(5) Son biseau; i1 GODST O B nay -"'::"13'-

L
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- {6) La petite branche; . .. . ... PO e PN
(7) Le rouleau, son biseau. Le blseau du rouleau de peme branche et
celui du contour de ;oncuon maintiennent le ressort dans son logemem

TSR 1I1

. Le pivot d’anneau de GO SR T B HNCrEE s wl [¢ Fag. +4.

(1) La téte sphérique;

(2) Le passage de I'anneau; HHRIR R ¢

(3) Le corps, son renfort;
(4) La gorge du verrou;
(5) L’épaulement;

(6) Le bout.
)

(7) L’anneau de calotte,
EDATONAE T vl b 10887

Le verrou d'anneaii de calotte ; - Fig, 15.

(1) Le corps, ses quatre échancrures;
(2) Les deux oreﬂles, leurs arrondis extérieurs, leurs chanfreins i mte-
riears; oo 4 '
(3) La glmsnaredupuot letrdnrond iafenﬂa breaatiy esl
) ([' Laplﬂqua darrét. -~ v s s inads b Yoenil cin

: § 6. — Monture;
, La monture wmprend denx plaquettes en bms de noyer

La pfaqaeﬂe gaucﬁe

(1) La face extérieare bombée etquadrﬂlé g conig el esluol
(2} L’encadremient du quadnﬂa’ge, JASIIR e JnoN: '
(3) L'extrémité antérieure convexe; =~ ' ' QD 1
(4) et (5) les deux oreilles, le chanfrein de grande oredle,
+(6) Le logement, de la téte de vis-arrétoir dé vis de plaque; la tranche
postérieure, les.logements (7) de pivot. da:mean {8) de oorps et d'oreille

gauche de verrou; la face plane intérieure;
(9) Léndement pour le grand ressort;
o)L approfend:ssement pOur Ia branche de rebond:ssemeni

Fig. 17. :

I

Lapfaque!te- dmtt.e. SBiteznf] oo . Fig.16.

(1) Laface extérieure bombée et quadrillée;
3".!1(2} qumntldn w@; e 'n" 14} .EI ‘. " i
diméﬂ bgementd&h meﬂe' Bisluns 08 eheln 2i(] T hiton

(ﬁ)[.etroﬂ de vis de monture; atgl g ol onp i




Fig. 18.

Fig. 19.

Revolver M' 1873.

Revolver M"™ 1874,

Revolver M™ 1892,

= 68 =
(5) L'extrémité antérieure convexe et son chanfrein; la tranche posté-
rieure; ol
(6) Les logements d'oreille’ droite et de corps de verrou; la face plane
inlérieure;
(7) Le logement de la plaque d’arrét du verrou;

La vis de monture : Sa téte aplatie;

La rosette de monlure : le corps;

(1) Loreille, le trou taraudé de vis de monture.

(b). COULEUR DES PIECES. — MARQUAGE EN NUMEROTAGE.

§ 1. — Couleur des piéces.

I. — Aucune des piéces du revolver M 1873 n’est bronzée; mais
les piéces de la platine (chien, sa chainetle et sa vis, barrette et son ressort,
mentonnet, détente, gichette et clef de grand ressort) sont mises a'la cou-
leur jaune-paille.

II. — Dans le revolver M* 1874, le canon, la carcasse, le barillet,
la plaque de recouvrement et le pontet sont bronzés, soit au feu (revolvers
non rhabillés, voir chap. IV, art. 1 § 5), soit par voie humide d’aprés le
procédé réglementaire (revolvers rhabillés en manufacture depuis janvier
189/, marqués M). '

Toutes les autres piéces sont mises a la couleur jaune i I'exception des
ressorts, qui sont simplement polis. Le ressort de barrette est toutefois
jauni au feu comme les autres piéces de platine.

IlI. — Les piéces métalliques de revolver 1892 sont bronzées par voie
humide d'aprés le procédé réglementalre i I'exception des deux séries de
pleces suivanles :

1:9 thracteur. porte, verrou, chlen mentomlel delente, barrette,
rosette de monture, goupilles sauf la gouplﬂe de gludon,

2° Ressorts et galets.

Les piéces de la premiére série sont mises 4 la couleur jaune; Jes
secondes ne sont pas mises en couleur, mais les ressorls a iame sont polis
ainsi que les galets. '

it

.,

¥
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S 2. — Marquage etnﬁmérof:.age. '

I. — MARQUES ET POINCONS.

Les marques et pomqons des revolyers sont dleObeS comme il smt*

LAND:\ — Sur le pan supeneur indication du modéle de larme,,‘
sur le coté droit, I'initiale de la manufacture d’armes suivie du millésime
de I'année de la fabrication; sur le cté gauche, le poingon du’ Du'ecteur
de la manufacture et celui de I'officier d’administration contréleur d'armes
principal de I'arme finie; ces quatre indications sont portées sur les pans
latéraux dans les revolvers Ml 1873 et 1874, sur les pans intermédiaires
pour le revolver M 18ga. " LA DTRAY

Sur le pan inférieur (revolvers M 1873 et 1874) ou sur la généra-
trice inférieure du renfort cylindrique (revolver M 1892) le poingon
d’épreuve du canon, un E couronné.

Carcasse. — Sur la surface droite de la carcasse, prés de la console
dans les revolvers M 1873 et 1874, prés de la crosse pour le revolver
M 18¢2, les mots manufacture d’armes et au-dessous le nom de la ma-
nufacture d’origine. ;

BAriLLET. — Le poingon d’épreuve du barillet semblable 2 celui du
canon est porté sur le corps cylindrique entre deux chambres dans le
revolver M 1873, sur le renfort entre deux entailles pour le M'* 187 [;,
sur la tranche postérieure entre deux chambres pour le revolver, M'* 189 2.
En outre, dans ce dernier revolver, les chambres sont numérotées de 1 &
6 entre Torifice postérieur et le bord du renfort a I'endroit le plus res-
serré.

. PiicES DE PLATINE. — Dans la platine du revolver M* 1892, les n> 1,
2, 3, 4, placés respectivement sur le grand ressort, le chien, la barrette
et la détente, indiquent I'ordre de démontage de ces piéces.

IL. — NUMEROTAGE.

Le mode de numérotage est le méme que celui des fusils, carabines
et mousquetons; les lettres de série sont en caractéres romains. Les revol-
vers étant tous fabriqués a Smnt—Ehenne leurs lettres sont F, G etc., la
figttre N ayant touiefo;s été réservé_e‘pour les revolvers M 1874.

- Le numéro matrlcule précédé de la ietl:re de série est porté sur les
iéces suivantes :

";.Rsmva’" 1873 Er 1874. — Canon (pan intermédiaire gauche):
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barillet, axe du barillet, chien, clef de grand ressort, gichette, détente,
barrette, mentonnet, Pontet y piaque dg recouvrement.

RevoLver Ml 1892. — Carcasse (embase de la console).

i
{r

La hauteur des ]ettres est de 2”"“ 5 c.e'l!i.ea desﬂ cllliﬁ'res. de 2 ﬁJilli——
meti'bs. o : : it

[
iy 1l

Leur anplaae.ment exact est mdlque sur les dessms des piéces da.ns les
dnﬂérentes planches. e :

1|

(¢) RENSEIGNEMENTS NUMER1QUES.

Tableau " des dimensions et des poids.

3 REVOLVER MODELE II

DIMENSIONS ET POIDS. — —~—
1873. 1874, 1892,
; ; : |

T DR A ey S TS T T T R o ST Tl T B 11w (3t

. Longueur du nevolver panlléhmenl AUl CANON sanmsasssaa] 0239 0=235 0239
Poids du revolver non chargé........... i e Pt e bl 1 T 0990 0840 I

__mi].lim. mitlin, millim.
Totale 'du canon. ..., /I .V 0000 L] 11400 | 111 00 | 117 10
Du bouton du canon. .. c.vianvsnenacssnans]| 30.00 27 00 19 10
De 1a chambre du canon.......viavuiiunae.| 15 00 15 00 15 00

De Tdme cylindrique rayée................0] 9900 | 96 00 | 102 10
Longuear.{ 'De la ligne de mire déterminée parde sommet| -
du guvidon et 'aminci du fond du eran de '
Y DT AT sesnanssaassnesevasson| 142°30 | 136 20 | 144 60

Du barillet, bouterolle comprise.............| “38 30 | 34 30 | 38 00
Deschaml:rrsdubarﬂlat..................J- 34 30 | 3130 [ 3600 ;
Da sommet du guidon au-dessus de I'sxe. . ....| 15 55 1530 | 15 40
'-H Du ford du’ cran’'de mire au-dessus de Taxe. ... | 12 00' 13 00 11 20 {}
auteur, .
De l'axe du canon, au-dessus de la téte d'an- _ _ _ |
. neaudeca]ottﬁ.....................I... 134 50 | 133 50 | 138 50
Calibre de réception (minimum)......0.... 11 00 11 00 7 98 .
Calibre de rebut en service. ... i .......0 00| 11 30 11 30 8 20
Il 15 |, D In phambe d et ot 72 ol MBI 13100/, 9 20
Des chambres il‘mlréc{mlmmuu} vessv] 11 11 95 9 20
Dizmétres) D biiflet 3 Ta sortie 5,00 07, BT e A ho“ 1140 10835
K o (A a bouche (partie eylin-f . |
Erthiios drique) .. .uourueeaness| 1650 | 1600 | 12 50

ducanon ' ') Au renfort ‘6t entre Tnrridre| '~ 17 1
de deux pans. .....ooeenf 17.90 | 1760 | 15 50

mpﬂﬂ = lenh-ée Gah lhmm. ..4.-40.-;}»-., i} 190 sl l M lﬁo

_Femllure ou distance du .
Rebut en service . oo yuvaanan| 1 60 1 60 2 10

chambre.......
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(¢) NOMENCLATURE. 7.
- 7 _‘oﬂH::l iy I AT A e A T e

1° SABREB

el B in J]l

Les sabres dapres la forme de la rhme sont dits droits ou courhes
+! Tous les sabres en service comportent une lame, une monture; un

fourreau. ok
SABRES DROITS. . . .
Ir,es sabres droits enlsemce sont 1es sabres de cavale rie l‘f“’ 1854 trans-
" 13

formés, les sabres de. cavalerie M 1884, 'I'e sabre Qe cavaiene legére

M* 1822 transformé, les sabres de cavalerie M | 1896 (17 et 2¢ taﬂles]

Ces derniers doivent constituer I'armement re.guhor de. toute la eavalerie.
R ol (o

i 9 £ Jasco

s I- LS 181 13“ E“l," s',__ by o _‘i (i

Les sabres M'e 1854 Wsiqggx sont :.

Oy aeridas

Le sabre de cavalerie de réserve Ml* 1854 transformé

Le sabre de dragon M 1 8&11 transformé.
RPN sy obkm it Lty ]
Ces sabres ne différent entre eux que par 1 la iongueur d.e kt ial.pe et du

fourreau. La lame du sabre de cavalerie de réserve (fig. 2) longue de
950 millimétres, a 25 millimétres de | plus que la Yame du sabre &e dragon
(;ﬁg 3),, |51 ll!_;--_\_,I:\i.F ) 216 Al picags 29

ALY & NOWTURE”,.; Wb ahiial ao ) Ph s e
9 I**-—mlniml‘l Te h‘anchanbda pointe ;- le biseau ' tranchant das detm
cOtés; le dos arrondi; le talon, les (uatre pans ' creux a fond arrondi, les
deux arétes trés saillantes entre les pans creux;

La sote, la rivur& de la soie. " "‘\"'-"

| i
St 2oy

S zgab 2ah g MERTF 4»&- said ol sakniog sl stlaned ol el R

5 7 1 gkt Mom'unn --b:(a)l,acab#q,-en lam : (1) la douille, (2) la fente,
P 3) 1'échancrurh ‘lefdos le bou.rrelet (4) 1o bouton, (5) le trou de la
50!9. S g AR ; "' !

Ausne .ﬁ'mmghﬂrﬂ pe 6-1 "W M‘!rl-e ol BRep SoRo e v Gl 1l
gt A eafnl“hf d'nf' ;m'ld Iu&h (C o «T.u '|--:irr|f- ahag b2 ok [ Sp
métalliques pour lesquelles fa nature du métal n'est pas spécifiée sont en

et leurs anneaux, les fonds et l&u rivets de cuvette sont %q fer,
ﬁb&mnfeﬂt#ai" ’pxée‘éé neaves: A 210° — 11

Pl XVIIL

Fig.a.

Fig. 2 et 3.

Fig. 1 et détails.
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(b) La poignée : le corps, en bois, I'encastrement pour le crochet, I'épau-
lement pour la virole, le trou de la soie;
Le cuir de poignée, en cuir de cheval non tanné ;
Le filigrane, en laiton;

(¢) La garde, en laiton : (6) la branche principale, (7) le crochet, (8)
les trois branches latérales, (g) la coquille, (10) la virole, le trou de la

sole;
La cravate, en buffle. ol
[II it FOUBREAU — (d) Le corps,, les trous de rivet de cuvette;

( ¢) Le bracelet; brasé au laiton sur le. .corps du foumeau le corps; le
p:tou, g ]

(f) L'anneau de bracelet;

) (¢ J) Le dard brasé au laiton sur le corps du fourreau, les branches
d’ egale longueur lextrérmté trempee,

(I) La cuvelte, Tentrée, le corps (11) les battes pingant sur le tran-
chant, (12) le fonds de cuvelle;

(k) Les rwets de cuvelte.

§9. — Sabres modéle 1882,

Fig 4,5, 6 et 7. Les sabres M 1882 sont : .
Le sabre de cavalerie de réserve M' 1882. \
Fig. 4. " Le sabre de dragon M' 1 882. 'I

Le ,sébre de cavalerie légére M' 1882.

Fig. 5. 6/et 7. Ces sabres ne different entre eux que par la longueur de la lame et du
fourreau. Les lames des deux premiers ont méme longueur que les lames
des isabres M' 1854 correspondants. La lame du sabre de cavalerie légére
est plus courte de 55 millimétres que celle du sabre de dragon.

NOMENCLATURE.

I. — Lame. — Le tranchant, la pointe, le biseau tranchant des deux
cotés, le dos plal les deux pans creux. plats au fond
La soie, la rivure de la soie. ¢ : v

bres M' 185/ transformés, sauf
que (c) la garde comporte seulement (&) deux branches latérales.

IiI. — FourreAu. — Comme pour les sabres M1e 1854 trgnsfpimés;

*

" NG
e -
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§ 3. — Sabre de cavalerie légére modéle 1822 transforms.

-

La transformation a consisté essentiellement 4 redresser, en les raccour-
cissant, la lame et le fourreau du sabre de cavalerie legére M'™ 1822.

La lame a méme longueur que celle du sabre de cavalerie légere

M ;882.
NOMENCLATURE.

I. — Lame. — Le tranchant, la pointe, le biseau tranchant des deux
cotés; les deux pans a fond arrondi, les deux gouttiéres, commencant a
20 centimétres environ du talon et se terminant comme les pans creux
un peu au dela de la naissance du biseau;

La soie, la rivare de la soie.

4

Il gr III. — MoxNTuRE ET FOURREAU. — Comme pour les sabres M 188,

§ /i, — Sabre Mle 1896.

Le sabre M" 1896.comporte. deux tailles ne différant I'une de I'autre
que par la longueur de la lame et du fourreau plus courts de 5o milli-
métres dans la deuxieme que dans la premiére.

Le sabre de premiéré taille est - affecté aux cuirassiers et aux dragons;
celui de deuxieme taille est affecté a la cavalerie légére.

NOMENCLATURE

I. Lame. — Le tranchant, la pointe, le &eau, le dos, ln::gnn-&ma:da
des{mnfig—3) les deux pans creux plats au fond;

(s) la soie, la partie filetée de la soie.

II. MoNTURE. — (a) la calotte en laiton; (1) la douille, (2) le passage
du crochet, (3) e bourrelet, (4) le bouton, (5) le logement de la poignée,
(6) le passage de tige de soie, (7) le logement de 1'écrou de monture;

(b) Lécrou de monture, la fente de démontage ;

(¢) La poignée: le corps,en bois dur; les cordons, (8) T'encastrement
-pour le crochet, (9) I'épaulement pour la virole, le trou de la soie.
“Le cuir de poignée en cuir de cheval non tanné;
Le filigrane en !allon-

(d) La garde en 1alton de forme symémque' (lo) la branche princi-
 pale, (1.1) le crochet, (12) les quatre branches latérales, (13) la coquille.
(r4). ia bec. le cordon brise pmnte (15) la virole (16) le passage de la
'wﬂm S i : - :
o [ﬁ.mnta en buffle.

.5 10

PL XX.

.Fig. 1.

PlL. XIX.

Fig. 1.

Fig. 2, 3, 4 et 5.

Fig. 1 et de 6 a g.

Fig.

Fig. o-

Fig. 6.

iy e L e
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Fig. 1.

Fig. 12.

Fig. 1.

Fig. 11.

Fig. 1.

Pl XX.

Fig. 2.

Fig. 3.

PR
JIL Fourreau. — (e) le corps; (17) les trous de nvet de cuvette;

Nyt B Alalvien o sbriad v we fRys e ABF.
(f) Le bracelet brase au laltan sur le foun‘eau le corps ie pllon,

Teihli] |' 1 i ress ]

(9) anmude bracelgf, Al ,
{ﬁ)Lthmémhmmh boutdnlimmuu ses i:mmhes
d’égale longueur;. iy AR
(¢ ] Lacuvette 1entrée le corps (18) 1es battes pmgam sur le tranchant

FHIIE VLR AT L0N 8 BE rovs ipnd

“)Lesmndmm.; R R R
SABRES COURBES. o

Les sabres courbes en serwce sont Ie sabre de ca\aiene légere
M 1822, le sabre. d’adJudﬁp.t dmfan:,ene M 1845 ei; le sabre-baion-
nette Mk 1866 série Z.

rp' 2:lvi ey

' § 1™, — sabre de cavalerie 16gére Mic 1822,

sly-m1en)

LA mmmmn e |
I. Laue. —Commt?mlemhefdhlaaa transformé, sauf que fa

lame est courbe.
- H. Moxnurg, ~—— Gonnm p:mr le sabre M 1822 lmnsﬁ)rmé. e f 3

Ill. FourreAu. — Gomme p\r tous les foa:_y_rgaux Précedents sauf les
différences ci-aprés :

{d) L corps, coutbe:;

(¢) Le dard brasé il Taeon S e corps du Tounaau, la grande
branche, 1a petite branche, Textrémité trempée ;

(k) (11) les battes pincant dans 65’ pans creux.

Nors. — Le fourreau avait pmnh&emeu‘t deux ‘brzce'té‘ts (déczsxom ﬂes 31 Janvier
1887,2’1’éﬂ'1et *ge't‘lﬁawrﬁi’%ﬁ') ;

§2,. — Bahre d'adjud.ant. d'in!anmie e 1‘8“.
srdpl (g ) 2] TP E'I g ;,‘,]”{ 0 S
' TR _1-_‘”“,. PN Al SRR )
R Ml Wy -ﬂmq.%ﬁg}nu 10 ] SN foal TN}
I LAHE — Légérement courbe: le trmchant la pointe, le biseau, 6
dos légérement arrondi, le talon, les deux pans creux i fond avrondi, les -
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deux gouttiéres. partant du talgn, et dout. ;leﬁu aréles mferm sont pro-

.kngéﬂajmqs\‘h la poimtes. . o0 o ipsesonrelr Etoenrabi
hme,.hrmmde la.:ac,‘ne. AOTIDTL LA RO e MR gnol - 16 Bveio

. 1{ Tr o) 3 i T " ’.'1.":.‘)' b 2h .'. 1 i el Rl ,._.“,.;.._1._'-‘;,.;;.
II. MoNTURE. — ’('e} La ealo#e; ‘en-Jaitoriz 'r*}'*—'h'doﬁﬂlé'-.-' (4) 1a fente, Fig. 1.

(3) Téchancrure, le dos ornementé, le bourrelet, (4) le bout(m',c-{é) le
trou de la soie;

‘ (b) La poignée, en corne; dﬂ huﬂa noire; les. cordons, i'évldament
f_ pour la calotte lepauiement pom 1a vu'ole le trou de la %me, .

( ” Le filigrane, en lalton surlié; | g
1

| §

(¢) La garde, en laiton: (6) la brauche principale, la fente triangulaire

y pour la dragofme, (7) les deux branches !atérales, réunies entre elles et a
I's . (8) 1a coquille par une ciselure & jour, (g) le crochet, (10) la virole, le
2 trou de la soie, (11) le rebord interne de la coquille, (12) le quillon.

La cravate, en buffle.
. FourreAu. — (d) Le corps, le trou de rivet de cuvelte du coté in-
terne; ' ;

(e) Le bracelet : le corps, le piton;

(f) Lanneau de bracelet;

(g) Le dard hrasé au lalton sur le corps. du iourreau la grande
branche, la pet:te branche Pextrém’té trempee,

i La cavette; I'entrée, le corps, les battes pmgant sur le tranchant le fond
_ de cavelte;

by Le rivet de cuvelte.

Nota. — Le fourreau était primitivement en cuir taéc.isioﬁ du 15 février I1870].

Le fourreau métallique qui a remplacé le fourrean en cuir était, jusqu'en 1885, muni
P de deux bracelets.

§ 3. sabrechesonniss e 1888, el 7

NOME‘JCLATURE

I o I LAME — A doub!e courbure: (1 ) le talon1 () le tranchant; (3) le  Fig. 4 et déaibs.
: dos et ses deux aré{es‘ (E lgi: pmnte, ('5] le bneau tranchant des deux
b cotés; (6)les deux pans creu;plats au fond, partant ‘du talon et ﬁmssant a

o f

fh:: hmd“!bﬂem | 18I0 10 ':'r-'. y -': v iy gprao - 2
: La soie: (7) le dos, (8) la part:e rétrécie, (g) le tron du rivetie oo thini Fig 4.

10.




Fig. 4.

Fig. 4.

Fig. 4.
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II. MonTure. — (a) La poignée en laiton': (1) la'calotte, (2) le' trou de
rivet de ressort de poussoir, (3) le trou de rivet de soie, (4) le trou du
poussoir, (5) le logement du grand tenon, (6)la rainure 'de la directrice,
(7) I'évidement intérieur, (8) les chanfreins circulaires, (9) les cordons,
(10) le logement du ressort de poussoir, (11) le collet;.

Le rivet de poignée.

(b) Le poussoir: (1) le bouton, (2) la partie cylindrique, (3) I'entaille,
(4) da griffe, (5) le taquet et son plan incliné;

(¢) Le ressort de poussoir: (1) la branche, (2) la partie coudée, (3) 'eeil,
le rivet de ressort de poussoir; :

(d) La croisicre : (1) le léorps, (2)1e quillon_, son rouleau, (3) la douille,
(4) le trou pour la soie, (5) la rainare pour directrice, (6) les rosettes, (7)
la rainure pour le petit tenon, (8) I'évidement pour la poignée.

(e) La vis de croisicre, la téte, ses deux trous.

1. Fourreau. — Le corps du fourreau: (1) I'entaille pour le fond de
cuvelte, (2) les trous de rivet de cuvette, (3) les trous pour les branches
du pontet;

(f) Le pontet brasé¢ au laiton et rivé sur le fourreau, le corps, les
branches. '

(9) Le bouon brasé au laiton surle fourreau: (6) le bouton proprement
dit, (7) la tige, son évidement.

(h) La civette: 1'en£ré¢. (1) le corps, (2) les trous de rivet, (3) les battes
pincant sur le tranchant, (4) le fond de cuvette brasé.

Les deu.r rivels de cavelte.

Nora. — Le fourrcau dusabre-baionnette M" 1866 série Z est bronzé (décision

du 6 février 1883 ).
2° EPEES.

Les épées en service pour sous-officiers,. assimilés et hommes de troupe
sont : y

L'épée de sous-officier M' 1857.

L'épée de sous-o[czer M"‘ 1884.
 Lépée de saas—oﬂ cier el de brigadier de gendarmenc M 1853.

L'épée de sous-officier M' 1887.

Les lames de ces épées sont droites et ldenthues pour les trois: pra-
miéres armes. ' - -




§ 1*. — Epée de sous-officier Ml 1857.

NOMENCLATURE,

I. Lame®. — A section en forme de losange; les deux tranchants; la
pointe, le talon, les quatre pans creux commencant un peu au-dessous du
talon et se terminant au milieu de la longueur; les deux arétes médianes;

La soie, la rivure de la soie.

II. MoNTURE. — (a) Le pommeau en laiton, (1) T'olive, (2) le logement
du crochet, (3)1e bouton, (4)le trou carré de la soie;

(b) La poignée : le corps de poignée en bois, recouvert en entier de
deux filigranes a fil croisé, en laiton, de grosseurs diiférentes; les viroles
en laiton; (5) la virole supérieure, son entaille pour le crochet; (6) la virole
inférieure; ‘

(¢) La garde en laiton; (7) la branche, (8) le crochet, (g) le quillon,
(10) la coquille fixe sur laquelle est rivée une grenade en laiton, (11)le
logement de la boite, ses bords en queue d'aronde, le trou de la soie, les
trous de vis de boite; (12) la coquille mobile en laiton, (13) les oreilles de
charniére; les goupilles de charniére; (14) la boite en laiton; (15) les loge-
ments d'oreilles de charniére, les trous de goupille; (16) le iogement du

poussoir, le passage du guide; (17) le trou de la soie, les trous de vis de
boite, le cceur; le deux vis de bmte, le poussoir qui maintient la coquille

mobile dans 'une ou l'autre de ses deux positions, relevée ou rabattue:
(18) le bouton de poussoir, ses deux encoches, son guide; (19) le ressort de
poussoir; -

La cravate en buffle..

III.. Fourreav @, — (d) Le corps en cuir comprimé, noirci; les ner-
vures, la mortaise de chape;

(¢) La chape en laiton : T'entrée, (1) le filet, (2) le crochet et sa tige;
(3) la vis de chape. et Vécron de. chape qui consolident T'assemblage de la
chape et_ﬂe corps du fourreau;

(') Les p:éoes métalhques pour’ iesqnelles la nature du metal n’est pas spectﬁee sont en
euvette soni‘@h fer quand l.lS n'ont pa; eté remplacés recemment par des p:éces neuves.

@ Au fur et & mesure de leur mise. hors de service, les fourreaux en cuir des épées

Y -M" 7 dont font usage en temps de pau les sergents, sergents-fourriers et musiciens du

ie, seront vemplanés par des fourreaux métalliques M 1884 (B.O. P.R. 2° S. 1895

Ne 358). Les épées ainsi transformées doivent étre dénommées: épées M" 1884. '

Fig. 3.

Fig. 4 et 6.

Fig. 3.

Fig. 3. 4, 6.

Pl. XXI.
Fig. 3.




Fig. 5.

Fig. 5.

Fig. 1.
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(f) Le bout en laiton: (4) le filet, ( ) le bouton de bout, son trou de
goupille; (6) le cone en laiton qui est placé a I'intérieur du corps de four-
reau et sur lequel est goupd.le\ ie bout, sa tige, son trou de goupille, la
goupille en laiton.

§ 2. — Epée de sous-officier Mle 1884.

- Cetté épée ne &1H'ére de la prerédente que par le fourreau qui est

; métaillque

NOMENCLATURE.

I et Il. Lame et Moxture. — Comme pour I'épée M 185";;.

1. FOuRREAU. ---- (d) e corps, le trou de rivet de cuvette du coté in-
terne.

(e) Le bn:zceiet. mobile, le corps, le piton.
(f) L'annecau de bracelet. -

(g) Le dard, brasé au laiteg sur le corps du fourreau: les deux
branches d'égale longueur, I'extrémité trempée. '

(h) La cuvelte, en acier: T'entrée, le corps, les battes fendues a leur
extrémité; le fond de cuvette.

(k) Le rivet de cuvelle, placé du coté interne.

§ 3. — Epée de sous-officier et de brigadier de gendarmerie M 1853,
NOMENCLATURE.

I. Lame. — Comme pour Iépée de sous-officier M 1857.

II. Moxture. — (a) Le pommean, en laiton: (1) Yolive; (2) 1e logement
du crochet; (3) le bouton; (4) le trou de la soie; sl 2

(b) La po:gnee fondue d'une seule piéce en laiton avec les viroles: (1)
le corps de poignée entouré de deux gun'landes, Pune de feuilles de
chéne, et Tautre de feuilles de laurier, séparées par une petite torsade, le
tout disposé en hélice; la virole supérieure, la virole inférieure.

(c) La garde en laiton ; (g) la branche,, {5} Ig%roc.het, le quillon, (10)

la coquille fixe sur laquelle est estampéﬂm ut consistant dans un
faisceau de licteurs garmi de deux trophées entrecroisés, de trois dra-
peaux chacun; (1 1) le logement de la he
le trou de la soie, ies trous de vas de. hpi’te-

; %ﬂ%ords en gueue d‘uﬁﬁ;‘,m
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(12) La coquille mobile, les goupilles de charniére, la boite, ses deux vis,
le bouton de poussoir, son ressort, 1a ‘cravate comme pour I'épée Ml 1857.

L e b T, TR 4 ge gl 958 < o
Y Ll '
.y

HI. FourreAu en cuir: Comme pour I'épée de sous-officier Ml 1857.
|

§ A. — Epée de sous-officier Mie 1887.
J

i BRI 90 T IR bty i O

L. Lamg & section triangulaive isoctle, la base du coté interne, laréte
du coté extérieur: la'pointe, le talon, les trois pans ereux évidant les trois
faces du talon jusqu'a la pointe, les arétes.Jatérales; 'aréte médiane.

La soie, son bout fileté. y

avec le pommeau et les viroles ) :le pommeau, (1) T'olive; (2) le logement
du crochet; (3) le .bquton;‘(ﬁ) le logement de I'écrou de poignée, sa frai-
sure le passage de la soie, réservé de fonte d'un bout i lautre de la
poignée; (5) la virole supérieure; (6) le corps de poignée, son filigrane
en relief venu de fonte; (7) la virole inférieure;

(b) L'écrou de poignée, la téte, ses qraﬁs, le trou fileté;

(¢) La garde en bronze de nickel: (8) la branche; (g) le crochet; (10)la
douille, le trou carré de la soie; (v1) le quillon; (12) la coquille externe
sur laquelle est rivée une grenade en laiton; (13) la coquille interne fai-
sant corps avec la garde, & demi rabattue.

La eravate en buffle.

II. Fourreau. — Méme nomenclature que pour le fourreau d'épée
M 1884. Sur le corps du fourreau, une aréte médiane correspondant a
l'aréte saillante du milieu de la lame; T'ouverture du fond de cuvette est
de forme cintrée; la cu?é{;-_{.d ses deux battes fendues au milieu vers le

. il ’
bakagit e
b PG, TN
Susdigltath e, fancad palniaile
P _-I\-_, T —= . 2 f'.lh-

o Dmit‘méﬁm des épées du déjzﬁl.de la fabrication, la poignée est d'une seule piéce
vee garde; le pommean geulfdrﬁ&%ne piéce t}étachée. Lorsqu'il y a lien de rem-
la garde compléte de ces épées, on fa remplace par une garde et une poignée du

II. Monrure. — (a) La poignée en b.ron'z'e de nickel d'une seule piéce.

Fig. 8.

Fig. g et 10.

Fig. 8.
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Fig. 1.

3° LANCES.

Les lances en service sont latance-Mes8a3-ot la lance M 1823 mo-
difiée pour hampe de fanion, la lance M'* 18go et |« lonce M4 I‘?H :

5 l“. — Lance Mle 1823.am © J-l-{\.':.‘g. \‘l Suw— l“-

de oA ¢

La lance M 1823 se divise en tfois parties: le fer, la hampe, le
sabot.

NOMENCLATURE.

I. Fer pE LaNcE. — Il comprend (a) la lame @), de forme triangulaire,
la pointe, les trois faces évidées sur toute la largeur par (#F les pans
creux, les trois arétes; {a¥ le collet; (3) la douille et ses deux branches, a
surface extérieure cylindrique; (4 la grande branche, les sept trous de
vis; (5 la petite branche, les cing trous de vis.

Neuf vis ordinaires et trois vis @ boucle porte-flamme réunissant le fer de
lance & la hampe. Les trois vis & boucle sont vissées dans les trous n° 1,

3,5 dela grande branche comptés de l'avant 4 l'arriére.

-

II. HampE. — La ljampe en fréne dont la plus grande' sectinn est au
centre de gravité de I'arme (tiers de la longueur a partir du sabot); on y
remarque a l'avant les encastrements des branches du fer, 4 I'arriére les
encastrements des branches du sabot.

III. Sasor. — Les branches de_ sabot, (#f la grande branche, les deux
trous de vis, (#F la petite branche, les deux trous de vis, (e corps du
sabot, (#Fle bout.

Quatre vis ordinaires fixent le sabot a la hampe.

Ces lances servent de hampes pour les fanions attribués en campagne
et pendant les manceuvres aux différents quartiers généraux d’un corps
d’armée ou d'une armée ainsi qu'aux arbitres.

xéamnemenﬁ

}d'eﬂhqwé—eeﬂe—de—h—lmc—w"—-f&zﬁ- L’mtervaﬂe entre les vis a
boucle est.pﬁlle:hzdo millimétres de I'une & P'autre pour correspondre
aux ceillets des fanions. Les trous préexistants des branches sont bouchés

par des vis ordinaires.

ke I..:

21 La lame est en acier, soudée 4 la, donille en i tonl;es les autres pidces métalliques
sont également en fer. e
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il - :
§ §. — Lance Ml 1890. , Fig. 1.

La lance Me 1890 comprend comme parties principales: le fer de
lance, 1a hampe et le sabot.
Toutes les piéces métalliques sont en acier.

NOMENCLATURE.

L. Fer pE LaNce. — (a) La lame vissée et goupillée sur la douille: (1) Fig. 6 et 7.
la lame proprement dite de forme quadrangulaire, la pointe, les quatre
gouttiéres, les quatre arétes, le talon;

(2) La soie, la partie lisse, le trou de goupille, la partie filetée.

(b) La doaille V) sur laquelle on remarque : a l'extérieur (3) I'épaule- Fig. 6.
ment d’arrét, son congé; (4) le corps de douille avec ses deux cénes
antérieur et postérieur; les 1roi's logements de goupille, le logement de
la goupille postérieure; (5) I'encastrement du bracelet-pontet; (6) le déga- . 5
gement de la courroie;

A Tintérieur : (7) le logement de la soie, la partie lisse, la partie file-
tée; (8) le trou d'allégement, (g) le logement de la hampe a parois ondu-
lées. .

(¢) Le bracelet-pontet ® : (10) le bracelet; (11) le pontet porte-flamme, Fig. 9.
celui-ci placé vis-a-vis le dégagement de la courroie et a Faplomb dun
des trous des logements de goupille intermédiaire.

N I;l--lli b e Tl i

La goupille de soie, les deux goupilles d’assemblage du fer et de la hampe,
la goupille antérieure, la goupille postérieure, toutes trois rivées sur la
douille 4 chacune de leurs extrémités.

.

II. Hawpe. — La hampe en bambou royal du Tonkin, de Tespéce Fig. 8.
male, portant un nombre variable de neeuds: les tampons en bois de
charme destinés i consolider le bambou & hauteur des assemblages; (1) 1le
tampon antéricur; (2) le tampon postéricur. Ces tampons sont, ainsi que les
douilles du fer et du sabot, collés 4 la colle forte sur la hampe.

U 11 existe quatre types de douilles du fer numérotées o, 1, 2, 3, dont le diamétre d'ou-
verture croit avec le numéro, pour permettre d'emmancher sans les entailler d'une facon
nuisible les bambous de différentes grosseurs soit dans le montage des lances neuves, soit
dans les réparations des lances en service. '

4 numéros de douilles correspondent 4 types de bracelets qui portent les mémes

{
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Fig. 4 et 5. 1. Sasor . — (d) A Textérieur : (1) la douille, ses trous de goupille;
le corps de sabot comprenant : (?] i_'épayleme_nt_ d’arrét et ses deux congés;
(3) le cone; (4) le bout tretﬁ[ié. A Tintérieur, le logement de la hampe a
parois ondulées. . .. 8 TATOh W o

La goupille d’assemblage du sabot et de la l‘rlamp,e, rivée sur la douille a

ses deux extrémités.

(b) MARQUAGE ET NUMEROTAGE.

L
|

L § 17, — Marquage.
R Sapnes Er EpiEs. —— Sur le dos de la lame (sabres), sur la face exté-
! ; rieure de la lame, dans-les gouttiéres (épées), I'indication de la Manu-
facture, le mois et 'année de la fabrication, la désignatioﬂ da meodéle de
Parme. A la suite de cette in‘scri'ptior‘i, qui est gfavée,_ les sabres M 1854

transformé et les sabres de cavalerie légére M 1822 transformé por- ‘
. tent Tindication également gravée ™ 1882 pour les premiers, tr™¢ 1883
lﬂ . : pour les seconds. Lo ' :
| Sur la face intérieure de la garde ou du quillon ( sabres-baionnettes

[ i modéle 1866), le poincon du Directeur de la manufacture et celui de

E Poflicier d’administration contréleur d’armes principal de I'arme blanche.

e

" PL XVIIL SABRES DE CORVEE. — Sur le dessus de la coquille, du ¢oté du dos de
o la poignée el a cheval sur le grand ‘axe de la garde, les lettres 5. M. en
r caracteres romains de 3™ de hauteur, séparées par un coup de pointeau

| et distantes entre elles de 5™, la base des lettres & 5™ du bord de la

£ - coquille. Sur le bracelet, du coté opposé au numéro maﬁ‘icqle, Ie haut des

,;[‘ lettres vers lentrée du fourreau, une inscription identique.

a : . ‘ AL 1 LI -

[F Leb dedx marques sont apposées par les soins des chefs armuriers.

ht-

kY . ' TR :

11 ) 1 existe trois types de sabots numérotés o, 1, 2 différant seulement entre eux par les
',' dimensions de la douille qui croissent avec les numéros. Comme pour les douilles du fer, on

5 emploie I'un ou l'qul:e suivant la g-ms;éur du bout arriére de Ia tige. La co:_'respondance @

? observer pour le placement des ferrures est la saivante : : VD) 1

5 1 ! ) ! q

‘TI : i Doume.: du fer.

Numéro et diamétre i Uentrée de la douille & em-‘, 1—23. . oy ;
g ot e by et g e e

r f ' : . . N7 sb i i R R --.o,told-_,,:‘l," A .
' -1%%- : e :l".?J "\.' A o ,.:*:;:_.*nl‘ e |

Numéro et diamétre & entrée du sabot um, NGt U7Ss
e

3 ployer pour les bambous mesurant & 55 N ok
{‘.?- = gros bout.......... ORI AR ! 236 T
"

-
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- Sabres M. 1854 ayant recu une monture 4882. — Sont dénommés
* sabres M1 854 trnsﬁarmz. I ob byod ue slollsing soui vifl

ol aoqoup 2aflity b diaheb-no il . :

LANCES. — LAN(‘.E 1823. — Sur le collet de la lame, les poingons du
Directeur de la manufacture et du contrdleur principal de 'arme blanche,
a Yaplomb et prés de Textrémité de deux des avétes.

I 2187 #5°H) $4491) < el LM
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Laxce M 18go. — Sur la lame pres du talon, les poincons du divec- =
8.7,

teur et du controleur de I'arme blanche. Sur la douille, parallélement a
I'épaulement darrét et a laplomb du pem‘;et porhevﬁamme I'indication
dutypen"o,n"n,n"znun“’i § PR 11 .
Sur la douille du sabot patalléiemenl A l‘épaulemant, I'indication du Fig. 5.
modele, et symétriquement sur la partie opposée de la douille, les lettres
M A (manufactuce d’armes) avec I'nitiale de la manufacture d'origine et
le millésime de 'année de fabrication. Au-dessus de la premiére marque,
le numéro tl‘type du sabot : n° 0, n°.1 oun® 2.

§ 2. — Numérotage.

Le numéro matricule des armes blanches en seryice, indépendantes des
armes i feu, ne comporte de letive de série que pour le sabre-haionnette i
modéle 18606 série Z.

Pour les sabres et épées, le numéro matricule est apphr[ue sur la mon-
ture et répété sur le fourreau.

Les lances ne sont numérotées que sur le sabot.

Les numéros matricules occupent sur les différentes armes blanches
lemplax,ement sutvant : ils sont, saul indication contraire, poinconnés en
ch;ffreb de 3m» de hauteur.

9

SABRES DE TROUPES A CHEVAL. — Moxtire. — Sur la branche princi;

pale de la garde, du coté nterne, vers le milieu de la 10ilgueur.-

SABRES DADIUDANT M 1845, - \!o\ﬂ RE. —— Sar e rebord interne de
la t‘or[ulilc

FOURREAUX DES SABRES PRECEDENTS. — Sur le bracelet du coté mterne,

&au! dtfs c’niﬂiﬂs %ﬁ; ! entrée.

' > fig] .
'gmnt-mlonwm M" 1866 strie 7. — Mownrtre. — Au milieu de
p mﬁe Ja croisiere, la letive de série de 25 de hauteur vers
,, 1& dgssqms de 1a 1qm‘e et des c]nfﬁ es sur une llone parallele

11,

3

e =000 o s 07—~ D AL .
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FourreAu. — Du c6té opposé au pontet, le dessous de la lettre et des
chiffres sur une ligne paralléle au bord de I'entrée et distante de ce bord
de 15™™ environ. Mémes dimensions de lettres et de chiffres que pour la
monlure. 7
Epie pE sous-orercier M 1 85 7. — Sur le milieu de la coquille mobile,
suivant une ligne paraﬁéie. 4 la charniére, le dessus des chiffres vers le
bord supérieur.

% _ Fourreat. — Sur le coté interne de la chape, suivant une ligne paral-
] {éle au bord de I'entrée et distante de ce bord de 15™ environ, le haut
i : des chiffres vers I'entrée.

Epie pE sous-orricier M 1884, — monture. —- Comme pour P'épée
modeéle 1857.

Fourrear. — Sur le bracelet, du coté interne, en chiflres de 2™ de
hauteur.

Erie vE sous-orricieR M* 1887. — Monture. — Sur le milieu de la
coquille interne, la base des chiffres & 15™ du bord inférieur. Hauteur
des chiffres : 2™"5.

en chiffres de 2™ de

IFOURREAT.
hauteur.

PL XXIL Lance M* 1823. — Sur le sabot dans le sens de la longueur et dans

i s le prolongement des vis de la grande branche du sabot, le numéro du
régiment précédant le numéro matricule et séparé de celuici par un
trait de 5™@; le premier chiffre du groupe & 80™ de la vis inférieure de
branche de sabot.

( Les numéros matricules vont de 1 @ 400. Les lances sont numératées par le
chef armarier du corps. Celles qui sont délivrées en remplacement darmes
hors de service prennent les naméros vacants).

= Al

de la Manufacture d'origine, la base des ch:ﬂres 4 g3mm au—dessous du

plan médian de 1Lpau]emenl. el paralléle A 2 '._'__'ﬁ- HL e PR

o . ,!__.,;,;_..-_-_ '

f o ;
RAEE ) Les lances du début de ln fabncatum onl leui' jnl:]!éﬂ‘o ma{nmle marq'ué ‘en 10&

- le subot.
:i—\r I
Nk relh = f

Fig. 5. Laxce M* 18go. — Sur le corps du saBot a i’ap@mph de i’mdlcatlon,
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() RENSEIGNEMENTS NUMERIQUES.

Tableaun des dimensions et des poids.

SABRES.

SABRES

-—

mopELy 1854 onAin I8 DE cavALEmiE | op, .

- transformé modile 1896 L84a MODELE | MODELE | MODELE

e ] e | .| \rans- 1813 1845 1866

DIMEN N A 1DS.

ENSIONS ET POIDS (de (de P i (@8- |'série 2

(e cava- tle ( f: b 2t (de : judant | sabre
lerie dra- X o cava- | cavalerie | Y

2 S BB ) Wt R Lt b e nbcn g o S mfwa - balon-

réserve ), gons ). |légire). fiégice). léghre ). | terie). | nette.

réserve).

mitres. | motres. | mitres. | mitres. | mitres. | métres. | métres. | mitres. | mébtres. | mitres. | mitres.

1 10751 0825[1 101|1 076

1 o211 110f1 060(1 021|1 073 [0 935(0 697§

du sabre nu.. .o iveieennes

du fourreau. ..............|0 974 |0 949 [0 971l0 946/0 891/0 970/0 920[0 892|0 950 |0 794|0 586(§

du sabre dans le fourreau. ... |1 13151 1065(1 122/1 097|1 042{1 133(1 083{1 0441 0995/0 9350 710(§

kiloge. | kilogr. | kilogr. | kilogr. | kilagr. | kilogr. | kilogr. | kilogr. | kilogr. | kilogr. | kilogr.
du sabre nit.voveeweneaa.o |1 340 (1 320 |1 120/1 110{1 0801 1401 1201 005{1 155 |0 950[0 635

0 900 |0 880 [0 730/0 710/0 670{0 730/0 690j0 8150 945 (0 550/0 355

d fourrean..« .o cue s s mnsie

Poids. . .

total du sabre dans 16Pfour- Z L
FOA.. v vsurnnnnsaaaera..|2 280 |2 200 {1 850|1 820[1 750/1 870(1 810)1 820(2 100 |1 5000 990

millim. millim.| millim.] millim.| millin.| millim.| millim.

Longueur moyenne du corps...| 950 925 950 | 925 | 870 | 950 | 900 | 870 | 920 5| 775 | 573

Longueur miﬁimum (de rebut
en service)iceuevaannals| 919 8090 915 | 890 | 835 | 920 | 870 | 885 | 885 5| 745 | 548

Largeur aun talon........... 34 2| 34 2] 30 30 30 30 30 31, 31 6| 30 30

Largeus - HOF0RE. ..o 5 23 23 22 | 22 | 22123 66/ 23 6] 25 2| 27 7| 26.| 24
au milien iz d ;
e ¢ minimum (de

rebut en ser- /
lalmsue“f-( vice) ..ooon| 20 | 21 | 20| 20| 20|220{220] 212 237 22| 20

Fléche de courbure intérieure.

Fléche de ploiement en ser- -
Vice (At ettt 1A 2D 125 145 | 145 | 135 [125(s){125(s)| 135 | 170 125 20

i kilogr. | kilogr. kilogr. | Lilogr. i
Poids de la lame finie. vvaens| 0 630107610 [0 550/0 5400 510)0 495(0 475[0 500/ 0 67010 6700 325(§

s 1a droite qui joint la pointo s taloa,
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EPEES.

EPEES DE SOUS-OFFICIER

—
ot e

DIMENSIONS ET POIDS. MODELE MODELE ““:1""“ MODELE

[ o
L i i endarmerie
1857, 1884, & sodbld 1887,

1853.

metres, mitres. métres. mitres.

" de 1'épée nue, : ; 0 978 0 978 | 0 955
du fourreaw. s rvverT T sTeaia g sreeer cov| 0825 | 0825 | 0835 | 082
de I'épée dans le fourrean.. .. 0 955 0 995 0 995 0 972

Lilogr, kilogr, kilogr. kilogr,
de 1'épée nue..oo o R e T i R e 0 730 0 830 0 700
du fourrean. - w1 0 170 0 395 0 170 0 310
0 900 1 125 1 000 1 010

millim, millim, millim,
Longueur moyenne. ..., i R O e b o aro1n 812 812 810
Longueur minimum. (rebut en service). .. 777 777 775
Epaissenr autalon.. . ..o .. .ou. s 9 9 9

Largeur augtalon. . ). oo bil o il o S bia e maldes s nje 26 26 20
Largeur g 17.8 13

au milieu i y
de 1a longueur ) minimum (rebut en service).......... 16 o L 11

Fléche de ploiement en service. .. ....uuuuruune.n. 5 25 125 90

gramimes.

Poids de la lame finie. ... ............... : 380

"LANCES.

LANCES

DIMENSIONS ET POIDS, = 37

uopkLE 1823,

MODELE 18g0.

melres: mitres.

Longueur totale de Ja lance., . .... ... o Tt ) Fe R | R o ] M 2 840 2. 900

kilogr Lilog

Poids total moyen de la lance........... g0 S 3 R LT . SO DO 2 322 1 900

millimétres. millimétres.

minimum de la lance montée (rebut en service),.....v..oun. v e 2 771 2 850 2928

i3 lacge | moyenne...... e, | 0 g 220 | L L LUE ety 135,3 . 150 4140
Hougdbs g iy & PO s ! minimum (rebut en service)..........c000in.n| 125,3 140 411
i, 7777 totale du fer (lame et dounille) . . A 796 282 168

totale dut sabot. . ... tuvieeereinne, iR R 311.5 160 200
totale dela hampe.......... o B a2 557,5 2 535 2180
Diamétre de la hampe & 1a partie la plas forte.. ... iovvuusniiiiinnnssinann : '._ 43.8 325 (1 45/
Fi 5 s s % gramncs. jromass :

du fer (avec douille n® 0, puis n° 1, n* 2 et n“‘ Im '1& hﬂﬂ! lh - i W" i 240-255— 13

déle 1890).......... 1......». 270

Poids, § v odeoen ' : |, - 275-380 A

du sabot (n°® 0, puis n® 1 et n° 2 pour la lan 'démbﬂﬂe lsgoj A e TaTs

muumumdelnllampe....._.................................'
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ARTICLE V.

GUIRASSES.

(a) NOMENCLATURE.

§ 1" — Généralités sur les cuirasses Mic 1855.

Les cuirasses en service sont toutes du M '1855; elles cbli;ipdr'ten't
quatre tailles, et, dans chacune des trois premiéres tailles, quatre largeurs.

De 1855 4 1879, elles ont é1é fabriquées en acier fondu; a partir du
20 janvier 1879, elles ont ;ét;él_é‘lahl:ie‘:s en acier chromé.

§ 2. — Nomenclature de la cuirasse modéle 1855.

La cuirasse M 1855 coni’fji‘éﬁtl deux parties distinctes : le plastron et
le dos.

Lo Pusmm —— (a )’Le pfasfran (1) Véchancrure du col, (2) les
épauliéres, (3) les entournures, (4) les flancs, (5) le busc, (6) la cemture,
(7) les gouttiéres, Iintérieur verni au copal; e ainbiell

(8) Les deux boatons de bretelles en laiton;

(9) Le boaton de cemtme, en laiton; la téte, Tembase, la l;ge,

Les quatre c[ous rives 1, ﬁ téte mnde en lalton

II. — Dos. — (b) Le dos en acier : (':o'). Uéchancrure du col, (11) les
épauliéres, (13) les entournures, (14) les flancs, (15) T'aréte rentrante,
(16) les gomtiéres, l'intérieur verni au copal; -

(r 2) Les su f!ﬁ de&y lron en ,acler,

h} il

; Wcﬂaqée bretelle : (1) un corps en cuir, ses deux

R e Y .
: chainetle en laiton, (3) deux chainettes en laiton,

1a d cision da 15 mai 18910nt deplnsdmdons
Zﬁ&itgun ie?di‘ﬂmﬁﬂ:m &a bretelﬁa sont écartés

Pl. XXV.

Fig. 1 et 2,

Fig. 1 et 8.

Fi

Fig. 1 et 10.

Pl. XXII
Fig. 1.

Fig. v et 7.

Fig. 1 et 5.

g. 1 et g.

3
9
A

1



-

Fig. 1 et 3.

Fig. 1, 4 et 6.

Fig. 1, 10 et 11,

Fig. ».

B
4) une plaque @ deax boatonniéres en laiton, (5) un bout en cuir, quatre
plag qu

clous & 1éte ronde en laiton (deux pour le bout, deux pour les chainettes),
quatre rosetles en fer;

La grande courroie de ceinture, en cuir;
La petite courroie de ceinture, en cuir, la boucle & rouleau, en fer;

Les seize clous rivés a téte ronde en laiton, et les dix rosettes en fer,
savoir : six clous pour fixer les bretelles et les supports de plastron, quatre
clous et quatre rosettes pour fixer les courroies de ceintur7 six clous
d’ornement et six rosettes.

(b) MARQUAGE ET NUMEROTAGE.

§ 1", — Marquage.

A Vintérieur du plastron et du dos, suivant une méme ligne parralléle
au bord inferieur et distante de ce bord d'environ 3 centimeétres, I'indi-
cation de la manufacture, le mois et 1’ann§e de la fabrication, les indica-
tions de taille et de largeur;

Extérieurement, respectivement prés des angles droit et gauche de
I'épauliére gauche du plastron et du dos, le poincon du directeur et celui
du controleur principal.

En outre, sur les cuirasses en acier chromé, les initiales du fournisseur
de métal J. H. (Jacob Holtzer) sous I'épauliére droite et a 3 centimétres
environ du bord.

§ 2, — Numeérotage.

Le numéro matricule des euirasses est gravé et non poingonné; ce nu-
méro ne comporte pas de lettres de série; il est apphqué sur le plastron

et sur le dos.
WP t‘L e

Pour les deux piéces, il est placé mtémeurement“"-sui’ |
de la taille, & la suite des indications de tan}:le at de lar o

et préa, de 1" epnuhére gauche, ont conseryé iqum
rolées a L'acide sur le conlour de taille. Les _pqmérop d‘ :

Fp

comme valables sur le controle génerai des armes. }
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(c) RENSEIGNEMENTS NUMERIQUES.

Tableau des dimensions el des potds.

: _ PREMIERE DEUXIEME TROISIEME QUATRIEME
DIi[EN'SIO‘.\’S' ET POIDS.” : 1_-nu.'l. TAMLLE. TAILLE, TAILLE

e || e — e | e —— . e || e —— . —

matimum. | minimom, | maximum. | minimum. | maximom.

‘millim. illin. millim, millim, millim. illim. millim. millim.

dupiastrongprés"l"h“sc" 30 3.0 b s 30 o T

sur les bords, .| 31 10 15 10 10 15
du dos, partout....... babTia 10 . Lo ] 2 10 10 } 2

Epaisseur

kilogr. ilogr. kilogr. kilogr. kilogr., . ilogr. kilegr. kilogr.
j du plastron,, avee garnitures..| 4 030 | 4 5004 3 930 | 4 350 | 3 800 | ! 3 800 | 3 880

Poids ... { du dos, avec garnitures......| 2 460 | 2 780 | 2 370 | 2 670 | 2 280 2 280 | 2360
de la cuirasse compléte 6 4901 7:280 | 6 300 |.7 020 | 6 080 | G 6 080 | 6 240

Nora. — Dana chacune des trois premibres tailles il existe quatre: largeurs : und largenr estra n® 1, ume largeur extea n® o, S premidre et une
deuxitme largeur; dans la quatridme taille, il n'y o qu'une lorgeur dite largeur unique.

s H ARTICLE VI

ARMES D'OFFICIER.

(¢) REVOLVER.
BE\‘OL’VER \‘IODELE 1892

Les o[ﬁmers et assimilés armés d’'un revolver font usage du revolver
m* 1892, tel quil a été déerit page 58 (art. 3, 2°, § 1).

e 3 : (b), SABRES: ; < i1k Pl, XXIII,

Les sabres d'officier sont :

Le sabre & qﬂic:er général;
Lo savre 05 ﬁczer de cavalerw M 1896;

YRR (M|

 Le sabre &’ qﬁicxer d’m‘fdlme M 1829- 99
Le Labra d’qﬁcwrdmfantﬂ'te M" 882.. T OO T E TS ; 444 ;
Le sabre d’officier de cavalerie M« 18 96 peut étre porte par les officiers
4 gﬁﬂﬁ‘au ¢ dans les circonstances otr ils sont armés* du sabre. 1l est alors
orné des éimles du gra(le; A RER LT e '

17




Pl. XXIIL

Fig. 1.

Fig. 2 et 3.

— O —

Les sabres d'officier comportent chacun plusieurs tailles, trois pour les
sabres d’officier de cavalerie et d’artillerie, quatre pour le sabre d’officier
d’infanterie, correspondant & des longueurs de lames décroissant de” 5o
en 50 millimétres, mais, pour chaque modéle, les sabres des différentes
tailles sont munis de la-méme poignée. Ils sont dénommés, suivant le cas :

Sabre d’officier de M- 1™ taille;
Sabre d'officier de - M 2° faille, etc.

Les officiers choisissent la dimension qui convient le mieux 2 leur

stature. 5 _

§ 1. — Sabre d'officier général.
Lame prorte longae de 945 millimétres, 4 deux pans creux; dos tres

légérement arrondi, se terminant en biseau & 200 millimétres de la pointe,
sur le prolongement de 1'aréte du tz:ilieu.

Moxnture. — Poignée en corne de buffle, ornée d’'un filigrane doré;
garde en laiton, dorée, a quatre branches.
Ornements ciselés sur la calotte, la coquille et les branches; 'ornement

de la coquille comprend un fleuron surmonté des étoiles du grade en

argent pour les généraux, deux béatons croisés et sept étoiles d’ argent pour
les maréchaux.

" . 7 - W - X
Fourreau en acier nickelé; dard a branches symétriques, cuveltes a
battes appuyant sur le tranchant, maintenue par un rivet.

sans fourreau. ............ 1*085.

Poids moyen de I'arme........
: o ayeo fourTean. ... .o eean o 1 710.

§ 2. — Sabre d'officier de cavalerie modéle 1896.

Méme nomenclature que pour les sabres de cavalerie M 1896, sauf
les différences suivantes :

I. — Lame. — 3 longueurs : gbo millimétres, oo millimétres, 850
millimeétres. Les dimensions transversales sﬁhtaaggﬁrembnt réduites dans
un but d’allegement. -'; e ‘%s yEa f

‘ Yt . ,_5‘ ."\; _ ';\:q‘.

garde et calotte dorees la pmgnée mouis -
loppée que celle des sabres de troupe. ‘
ornements en relief dorés au mat. Ces %ﬁ ents 50 ajm:rés sur toute
la partie correspondant a la zone limitée | par le corden brise-pointe de la
monture de troupe, pour jouer le méme réle que ce cordon; téte de
méduse sur le dessus du bec; rameaux & la partie inférieure et supérieure




R 1
de la naissance des branches. Sur le dos de la calotie, un écusson limité
par une couronne et pouvant recevoir 4 'mtérieur le nom ou les imtiales *
de loﬂicler W, Ecron de pozgnee 4 trou borgne surmonté d’une goutte

i

. Il — Fourreau. — Tole plus mince que celle du fourreau de tr oupe;
au lieu de rivet de cuvette, une vis de cuvette placée du coté interne.

' ' - Dimensions el poids.

: ' PREMIERE DEUXltME TROISIEME
DESIGNATION, : , | B "

TAILLE. CTAILLE. TAILLE.

f poieks bavaguene. ol 11200 | 17050 17000 '
\ S | domgmenr. pacds : 1050 | . 1040 - 1030

Fourreau. .. ... | longueur : 0070 |, 07920 0"870
Sebre fongueur (a). 1120 1 070 1 020
dans le fourreau | poids..... ... AN 15550 1* 538 14525

Y La eravate onlevéc,

§ 3. — Sabre d'officier d’artillerie modéle 1822-99, i PI. XXIIL

Méme nomenclature que le ‘sabre de'cavalerie légére M 1892, sauf Fig. §. .
les différences suivantes :

L. — Lame. — .5 longueurs 950 mlllnnetres 900 uulhmetres 850
millimétres. g ST : ; Bl
Les dimensions transversales sont réduites dans un but d’éﬂégemént;
le bout de 1a soie est fileté pour recevoir un écrou de poignée.
II. —— MoNTURE. — Poignée en corne de buffle noire; filigrane doré;
garde dorée @), ornements ciselés sur le contour inférienr de ‘calotie, les
cotés de la branche principale prés du crochet, le dessus et le dessous des
extrémités des btancheg,b Palmelte sur lextrémité postérieure de la
coquille. g B
La rivure di la sg
le bouton de i

iene M 1896"s # o3

‘: I ) -‘llé e .i:."‘_-'1-'! . e . R 1

remplacée par un écrou de pmgnée loo't, dans
ca;loﬂe comme ceiul du sabre d’oflicier de cava-

af T 4m

oy Pour ies oﬂfm s généranx; c.és‘f ﬂans ics jter va:l!ea unis mcmr'es au th-ssus de cette
couronne que sont disposées symélnquement les éloiles du grade, rapportées en argent (Voir

by ' Les gardes de ces sahres peuvent §to Fustes o0 métal delta et, dans ce cas, Tes gardes
- : des sabres M* 1829-99 sont sunpiement branies.

™ r:. ™ \ 12,




Pi. XXIIL

IIl. — Fourreav. — Téle plus mince; au lieu de rivet de cuvette, une
‘vis de cuvette, placée du coté interne.
" Dimensions et poids.

PREMIERE DEUXIEME TROISIEME

DESIGNATION.
: ¥ TALLLE, TAILLE, TAILLE,

1"100 | 17050 | . 17000

0* 885 05875 0" 865
0970 0™920 0™870

! longueur 1 120 1 070 1 020

‘dans le fourreau | poids 1320 | 14300 1% 285

§ 4. — Sabre d'officier d'infanterie modéle 1882,

I. — Lame. — Lame droite, & section en losange curviligne, longueur :
1™ taille, o™ goo; 2° taille, o™ 850; 3° taille, o™ 8o0; A° taille, o™ 3
les deux tranchants; la pointe; le talon; les deux gouttiéres, une sur éhaque
face de la lame et situées I'une en avant, 'autre en arriére de 'aréte mé-
diane, arrétées 4 120 millimétres du talon; la soie, la rivure de ld soie.

II. — moNTURE. -~ (a) la calolte en métal blanc, (1) la queue de calotte
se prolongeant sur toute la longueur du dos de la poignée jusque sous la
virole; (2) le logement du crochet; (3)le trou de la soie.

(b) La poignée en corne de buffle noire; son méplat du coté du dos; les
cordons, I'épaulement pour la virole; le trou de la soie.

Le filigrane en métal blanc, formé par une chainette et 2 fils de faible
diamétre placés de part et d’aatre de celleci, le tout enroulé au joint des

cordons.

(¢) La garde en métal blanc : (4) la branche principale; (5) le crochet;
(6) I'eil pour le cordon de la dragonne; (7) les trois branches latérales
plates & l'iniérieur, rondes extérieurement; (8) la coquille; (g) le quillon
rabattu, son fleuron.

(d) La virole, ses cordons.

L.a cravate en buffle.

III. — Fourreav. — (d) le corps, (10) le trou de vis de cuvette.
() Le bracelet, le corps, le pifon, (f) l'anneau \ﬂe bfacelet. i

(9) Le dard brasé sur le corps du f:ogll‘!'gais‘leshbf‘nnches d’égale

PRI )

longueur.

(k) La cuvetle, Ventrée, les battes pincant sur le tranchant avant; le

fond de cuvette.
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(k) La vis de cuvelte; les aléses, morceaux de placage placés sous les
battes. &

La lame, le corps de fourreau, le dard, 1a pame visible de-la cuvette
le bracelet et son anneau sont nickelés.

Dimensions et poids.

PREMIERE DEUXIEME TROISIEME QUATR]EME

" TAILLE, TAILLE: TAILLE. TAILLE,

DESIGNATION.

17035 0™985 0035
0% 760 0% 750 0t 740
Pt 0™815 0™865 0"815

longoeur. . . 1 050 1 000 0 950
dans le fourreau( poids 1085 14060 1* 040°

lc) EPEES. 7y PL XXIV.

§ 1*. — Epée a ciselures.

NOMENCLATURE.

I. — LawE a section en forme de losange sur toute la longueur, sans Fig. 3.
pans creux ni gouttieres; les deux tranchants, la pointe, le talon; les
deux arétes médianes.

La soie, la rivare de la soie.

Il. — Moxrure. — (a) Le pommeau en laitoni, en forme de tronc de
cone renversé; (1) la calotte, le troude la soie; (2) le corps orné extérieu-
rement d'un demi-foudre, intérieurement d’un écusson; (3) 1e logement
du crochet, les cordons.

(b) La poignée: (4) le corps de poignée en bois dur recouvert d’écaille Fig. 1.
3 hrune ou en corne de buffle noire : le trou de la soie, les cordons; le Jili-
~ grane en argent doré; les vn'oges en laiton; (5) la virole supérieure; (6) la
vwle inférieure, leurs filets. .

() La garde en Ialtpn ( }la branche principale, le crochet, (8) la fente
pour 1e cordonﬁdef]agéfaganneﬂ{ le bracelet, (10) la petite branche qui
se bifurque tout pﬁs uille fixe et se raccorde avec son contour;
(1 1) le quillon, son éc\is&bﬁ l 2} Ia coquille fixe sur laquelle est fixée par
six rivets la plaque’ dattrzbul.s (l 2) e logement de la bonte Ie trou de la

W s sole, ges trous de vis de boite; les ciselures. -
' (13) La coquille mobile en laiton; (14) la goupille de. alzam!ére, (15) le,

;ﬁ-‘

y @d("l&wlun s e 2.2. = o ¢1 51,_,-; ‘110‘:

‘jft_




Fig. 2.

Fig. 7.

Fig. 8.

.
poussoir qui maintient la coquille mobile dans ses deux positions, relevée
ou rabattue; le ressort de poussoir.

(16) La boile en laiton et ses deux vis.

La cravate en drap rouge.

II. — FOURREAU EN CUIR. — Le corps en cuir comprimé, noirci;

La chape en laiton: 'entrée, Ja cuvette & deux battes en laiton brasée a -

Iintérieur, le crochet de forme ovale, sa tige, ses ciselures.
ge

Le bout en laiton, la virole simulée, le bouton de bout et ses oves, ses |

cmelures
' La chape et le bout sont simplement collés sur le corps de fourreau.

Fryeeil FOURREAU METALLIQUE : Méme nomenclature c[ue pour le four-
reau d’épée de sous-officier modele 188/ ; tole plusmince.

Toutes les piéces en laiton de'épée et du fourreau en cair sont ciselées
etdorées. La coquille fixe ornée d’'un embléme regoit des attributs variant
suivant I'arme ou le service; le fond sur iequel se détachent les ornements
est sablé et doré au mat pour les officiers généraux, uni pour les officiers
supérieurs. sanlilonin & 0bia t

Le fourreau métallique est mckelé extérieurement.

S 93 —!:péeaansciselm-es

L — Lame. — Mo«wnn. — Fouammr £N cutk : Méme nomenclature que

pour I'épée de sous-officier modéle 1857, sauf les différences suivantes :
Lave un peu allégée par réduction des dimensions.

MonTuRE. —  Les deux ﬁi)granea.\.an fil d’argent doré a deux tons
différents; le pommeau, les viroles, la garde, la coquille mobile dorés
unis. Sur la coquille fixe un attribut variant avee I'arme ou le service,
maintenu par des rivets. Crayate en drap rouge.

. Fourngau. — La chape et le bout du fourmu scmt dorés unis.
il it ‘i’p fired {1‘ N
II. — FourrEAv HLTALLIQUE ——Méme Wendatuw J’"‘“’ le four-
reau d'épée de sous-officier modeéle 188?; ﬂ@uf qnb;lm : ;:de Pépée
sans ciselures est nickelé exténeuremgnt‘;"‘& { - 30N '
st G
§.3. — Epée d'aw
4 “, 3 r;‘r .}-I'l.. i
Epgx. — Ne differe de lfépée

sans. m;efuras que par la pmgnée

Le corps de poignée en corne de buffle noire, 1o trou de la soie, les
cordons; le filigrane en fil d'argent doré. -

-




L AGE
Fourreau. — Comme le fourrean métallique de I'épée sans ciselures.

La coquille fixe porte T'attribut du Geme (Voir le tableau des emblémes
et attributs. ) ipditse 19 :

§ 4. — Epées d'officier de gendarmene

(a) EPEE D'OFFICIER SUPERIEUR DE GENDARMERIE MODELE 1855.

Lame. — Longueur'de 815 milliméires; 2 pans creux sur chaque face,
depuis le talon jusqu’au milieu de la longueur; les sections du reste de la
lame représentent un losange.

MoxTurRe. — Poignée en corne de buffle, ornée d'un filigrane doré.
Garde et pommeau en laiton, dorés. A la partie supérieure, la branche de
la garde porte une fente pour le passage du cordon de la dragonne; a la
partie inférieure, elle se bifurque pour se raccorder avec le contour de la
demi-coquille ~extérieure. Demi-coquille intérieure -mobile, systeme a
pompe. Cravale drap rouge.

La demi-coquille fixe porte, comme ornements, 6 drapeaux derriére une
couronne de chéne et de laurier; aucune étoile; fond uni.

Fourreau (en cuir comprimé). — Chape et bout enlaiton, dorés. Orne-
ments sur le.crochet de la chape et sur le bout du fourreau.

Poiws : Sans fourreau, 715 grammes; avec fourreau, 850 grammes.

(b) KPEE D'OFFICIER DE GENDARMERIE MODELE 1855.

Méme 1ame q}le_’i;'précedehte.

Monmnn.lﬂ-; -‘ngnee, en kuton doré imitant le filigrane des poxgnées
ordmu?varde et pommeaw: en laiton, dorés. Demi-coquille intérieure

T

- Fourreau (en cuir comprimé). Chape et bout en laiton, dorés.

i L ) ) : : )
Pors : Sans fourreau, 650 grammes; avec fourreau, 770 grammes..

Fig. 4.

Fig. 4.

PL XXIV.
Fig. 4.



—— ="

e e gy

Fig. 1.

§ 5. — Emblémes et attributs des coquilles d’épées.

1. — EPEE A CISELURES.

L’embléeme général, couvrant presque toute la coquille fixe, consiste
dans le croisement de deux trophées de drapeaux, composés chacun de
trois drapeaux demi-déployés. Pour les officiers supérieurs du Génie,
chaque trophée ne comporte que deux drapeaux. Pour les Maréchaux de
France, au lieu de drapeaux, deux batons croisés entourés de 7 étoiles

dargent.

L’attribut symbolique est superposé aux trophees pour les officiers
généraux ct assimilés, les étoiles, insignes du grade, sont placées entre la
base des trophées et le conlour externe de la coquille dans le voisinage de

‘Taxe transversal. T attribut et les étoiles sont disposés symétriquement par
rapport a cet axe. - "

Nature el affectation des attributs.

Attribut des officiers généraux, des( Couronne de laurier, de deux rameaux croisés,
médecins, pharmaciens et hauts sans bandelette.
fonctionnaires assimilés. . . ... .. Etoiles du grade en argent; fond sablé..

‘Couronne de chéne et de laurier, les deux
Attribut du corps du contrdle (fonc- rameaux noucs par une bandelette. Fond
tionnaires de toute classe). ... .. sablé.
Attribut de lartillerie. .......... Grenade enflammée sans entourage. Fond uni.

ant e Corset d’armes surmonté du pot en téte, sans
Attribut dugénie.. .. ........... " entourage. Fond uni.
Attribut des officiers d’adminis-
tration princi du service de| . : i
'1’;rtili erl:: lg?g::xoﬁi::i eis dtadm.i- Six drapeaux derriére une grenade en relief sans

nistration contrbleurs d'armes|  ¢htourage. Fond uni.

prindipauk . VARSI s RN
Attribut des officiers d’ adn:umstrahon Six drapeaux derriére un corset d’armes sur-
principaux du génie.. ......... monlté d'un pot en téte Fond uni.

Altribut des officiers d’administration

principaux  du  service d'état- Six dlapeaux dernéle un foudre sans entourage.

L S e Fond lfnll ;3 ¢
Le miroir de la prudence entouré du serpent
VA iy 4 - d’Epidaure, encadré de deux rameaux de
AUNbUC du service de santé.. ... .o chéne et de laurier, crmsés , sans bandelette.
Fond uni. Y
“Attribut de la justice militaire. .

Attribut des interprétes militaires. . vier nﬁués par. uné petite bandelette. Fond
sablé.

Couronne ‘de 'chéne éVdd 1aur1er, les denx
rameaux noués par une haudelelte Fond

uniaTE OG0 ik B :

Attribut général (commun ¥ tous les
services autres que les spécialités
désignées ci-dessus)... ... ..on 0

ol i o R
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II. — EPEE SANS

Les ornements se réduisent i Pattribut qui est placé directement sur le

fond doré uni de la coquille fixe.

CISELURES.

Natare et affectation des attributs.

Attribut de Tartitlerie.. . ... ...... Grenade enflammée sans entourage.
Attribut du génie........... . «. Corset d'armes surmonté d'un pot en téte.

Attribut du service de santé. . . |

Ideéntique a Tattribut pour épde a ciselures.

Attribut de la justice militaire. . ...« Identique & Pattribut pour épée i ciselures.
Attribut du service d’étatmajor. . . ., Foudre ail¢ sans entourage. .

Attribut des officiers des établisse-
ments pénitenliaires......... : ?

Attribut général (commun a tous les

‘ Epée de forme antique, placée la pointe en haut
derriere laquelle se croisent deux clefs
réunies a I'épée par une bandelette.

services ou armes autres que les) Identique a I'attribut pour épée a ciselures.

spécialités désignées ci-dessus)... .

§ 6. — Renseignements numériques.

DIMENSIONS ET POIDS.

Epées dofficier.

EPEE A CISELURES.

EPEE SANS CISELURES,

e et
avee
FOURBEAU
métallique,

e ™ el
aver avee aver
AT ¥
an cuir. métalligue,

Epée
en cuir, d'ofticier du
| Génie.

De I'épée nue.. . . . . Bt s iraah
Du fourreat.. .oy ovvusivinninn
Totale de 1'épée dans lefourreau..._._............

POIDS.

De d'6pbe nueiv i waigsvic smivgos o bins sie bamnes o

LT G P B e o SRS A

LAME,

Longueur a partir du talon, . v . ivvevieevenesosn
Longueur des gouttitres. ... ..uuevuesennensen,
Largeur au talon......... SO Gere (B iea
ﬁpaisseursur!essrétes i talbni R dy e o JVianeT
Largeur & 400 millimétres du talon. seasdaianeve.

Epaissear minimum an fond des goutheras. ST
Largear & 50 millimétres de la poin Ferile ..
Epaisseur & 50 mdhmél.res delan &«.H

Longueur totale depuis le'l.nlbh'.-. e Foa e
Distance de 1'axe de la poignée au milieu de la lar-

hETtheEG N Bl . Rante otz i

ﬁpnlsaeur sur les arétes a 4o millimétres du talon. . 9

geur de la branche & hauteur du milien de cette|

mitres.

1,030
0,890 0,900
1,050 1,600

kilogrammes,

0,760
0,135 0,300
0,895 ' 1,060

roillimistros.
870

22

0,955
0,820 0,815
0,975 0,970

l:iln_gr-um«.
0,660
0,140 0,340
0,800 I 1,000

millimétres.
800
400
22
7,5
15,5
5
1,5
9
3.0

.\r' -
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CHAPITRE IL

ENTRETIEN DES ARMES.
I — ARMES EN SERVICE. J OupHIT sl

ARTICLE PREMIER.

PRESCRIPTIONS GENERALES CONCERNANT L'ENTRETIEN DES ARMES.

T '1'. — oi:s;rvaﬁdns généralea

Les armes doivent, autant que possible, étre nettoyées aussitot aprés
avoir servi. Tout retard rend le nettoyage ‘plus long et plus difficile a exé-
cuter. Le nettoyage doit étre borné 4 P'enlévement de la poussiére, de
Thumidité , des encrassements et de la rouille superficielle occasionnés par
les exercices ou par le tir; 1l ne doit jamais étre  poussé assez loin pour
amener l'usure et, par suite, un chaugement de forme 01,1 de dimensions
des pieges ). ° By

Le soldat ne doit employer que les procedes de nettoyage md,;ques dans
1e présent chapitre et, quand ces procédés sont msuffisants, il doit en
rendre compte immédlatement afin qu'on fasse exécuter le nettoyage par
Parmurier. : bt b sT62es)

Pendant le démontage et le remontage de ses armes; le soidat ne doit
frapper aucune piéce avec des objets métalliques, parce qu'il occasionne-
rait ainsi'des mutilations. Cette recommandation s’applique surtout au
démontage etau remontage de 'embouchoir et de la grenadiére. Lorsqu’on
fait usage. des necessalres de chambrée, si 'une de ces boucles ne peut étre
chassée ‘ou remme en place a la mam, il faut agir sur “efle ‘dans le sens
convenable, avec le manche du tournews chassmr, en apphq‘diﬁti 'e des
dudoc’hes le long du canon. : i

“Les vis doivent ‘8tee seérrées i fond. Lorsqu on 'veut mettre une vis A
fond ou quon commence A la desserrer, poser autant que poSsﬂJle I'arme
sur un appui horizontal et la maintenir solidement. Si, pour un motif
quelconque, on est amené i donner 4 'arme une position telle que le

_ ghssement du blsgau de 1Ia lame du toumev:shoxs de la fente de la téte dela

WOty

fiulare; a bilggaFs s4on o @ & .|' L Er Yol sanon) oy | sBpaostanm o= a1y

1oy sl

mﬂﬂmmmpmm grande mporpneaqund:kngxtthhme du

canon.

13.
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vis soit & craindre, soutenir la lame avec le bord interne du pouce de la
main gauche.

Pour le vissage, engager 4 la main les premiers filets toutes les fois que
cela est possible.

Lalame de tournevis doit toujours étre entretenue en bon état et soli-
dement maintenue dans le manche; s'il en était autrement, on nsquera:t.
de dégrader les tétes des vis en les vissant ou en les dévissant.

Dans chaque corps de troupes, des tableaux affichés dans les chamhres
reproduisent, pour les différents modéles d’armes en service dans le corps,
l'ensemble des prescriptions réglementaires relatives a I'entretien des armes-
par les soldats.

§ 2. — Objets et matiéres nécessaires pour I'entretien des armes.

ARMES A FEU.

(a) ENTRETIEN EN CAMPAGNE ET AUX MANOEUVRES.

I. — Les objets et ingrédients & emporter en campagne el aux ma-
nceuvres pour I'entretien des fusils d’infanterie M 1886 et 1886-M-93,
des carabines de cavalerie, de cuirassier et de gendarmerie M¥ 1 89o0; des.
mousquetons d’artillerie M 1892 sont :

1° Le nécessaire d’armes ) servant de tournevis et comprenant : la
boite nécessaire, son tampon intérieur en bois fixé par deux goupilles,

son couverclé & huilier, fermé par une vis bouchon avec rondelle en cuir,.

une lame-tourneyis et une curette-spatule réunies dans une trousse en

drap.

~ 2° La ficelle de nettoyage ) qui sert a manceuvrer les chiffons avec
lesquels on nettoie et on graisse l'intérieur du canon. Elle est constituée
par de la ficelle a T'envers, dite aussi ficelle de fouet, de 1™5 environ
de diameétre, et doit avoir, quand elle est neuve, 3 métres de longueur.

Cette longueur ne doit pas descendre au-dessous de 3“50 pour le net-
toyage des fusils et de 2 métres pour les armes coy,rl;es

i "'.\'

i |f‘l"1
L

4 l"
™ Les nécessaires d'armes et les ficelles de ruaf:'tuj"ml Lt emparﬁs ‘toutes les fois que-

pour une cause quelconque, une troupe doit rester, dans les mémes conditions qu'en cam-
pagne, en dehors de son casernement plus de 48 heures.

En cas de besoin, ces ustensiles peuvent étre employés dans le service de garnison pour-
I'entretien des armes, lorsque I'ordre en est donné. M
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3° La boite & graisse en fer blanc contenant de la graisse () et une
piéce grasse.

4° La brosse pour armes qui sert au graissage de toutes les parties
extérieures des armes,

La boite & graisse et la brosse pour armes sont du méme modéle pour
tous les corps de troupe, quel que soit leur armement .

5° Des chiffons de yieux linge et de drap.

6° Evéntue]lement. suivant les ressources et I'état des armes, on uti-
lise : des curettes en bois tendre, de I'huile ), de la brique pilée ©) ou de
la brique anglaise de bonne qualité.

Il. — Mémes objets et mémes ingrédients pour T'entretien des revol-
vers M 1873 et 1874, sauf la ficelle, 4 la place de laquelle on emploie
une bande de toile de largeur et de longueur convenables.

II. -— Mémes objets et mémes ingrédients pour I'entretien des revol-
vers Ml 1892 que pou™®®s revolvers M'e 1873 et 1874, sauf le néces-
saire d'armes, 4 la place duquel on emploie le tournevis pour revolver
Me 1892 (officiers), ou le tournevis mixte M 1898 (hommes de
troupe).

Le tournevis pour revolver M 1892 comprend : la grande lame, le
biseau large, la traverse de butée, le petit biseau, la lame mobile, le cran
d'arrét, le biseau moyen; la curette arrétoir, ergot arrétoir; l'axe, la
contre-rivure.

Le tournevis mixte M' 1898 présente les mémes dispositions que le
tournevis pour revolver M'* 1892, mais ses lames sont organisées de fagon
qu'il puisse servir au démontage de toutes les armes A feu, et certaines de
ses parties sont renforcées pour le rendre plus résistant.

™ On peut employer pour I'entretien des armes: la graisse d'armes réglementaire, les
graisses minérales, les huiles minérales, I'huile dolive épurée, I'huile de pied de beeuf. Voir
au chapitre IV ce qui est relatif & la préparation de 1a graisses d'armes et de Phuile de pied
de baeuf, & Pépuration ‘de 'huile d'olive et aux conditions que doivent remplir les graisses
et huiles minérales, & " '
@ Description des uniformes du 15 mars 1879, art. 131, modifié par décision du 19 jan-
vier 1895(B.O. M.)etart. 132.° ' : i
 Voir au chapitre [V la préparation de la brique pilée.

Pl. XXVIL

Pl. XXVI.

Pl. XXVI,
Fig. 15.

Fig. 16.
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(b) ENTRETIEN DANS LE SERVICE DE GARNISON.

IV. — Pour Pentretien des fusils d'infanterie M 1886 et 1886-M-93
des carabines de cavalerie, de cuiragsier et de gendarmerie M 1890,
des mousquetons Mie 8.9_2 , on emploie :

1° Le nécessaire de chamb}‘é N":"l_é‘g5 W, pour ley fusily d'infanterie
M'e 1886 et M 1886-M—“%¥Wawhambrée M 1896 ™
pour les carabines de cavalerie, “de cuirassier et de gendarmerie M 1890

et les mousquetons d’artillerie M 189 4Y La composition de ces deux j Jeux
d'accessoires est la méme, chaque nécessaire comprenant :

Une baguette de nettoyage en laiton dans iaqueﬂ_e on  distingue : la
poignée brasée, la tige, la partie amincie, le porte-chiffon, la fente du
chiffon.

. Une baguette de graissage en laiton dans laquelle on remarque : la
poignée brasée, la tige_, le bout fileté qui. recoit la douille de I'écou-
vﬂlon I

Un écouvillon compose d'une douille en laiton et dune brosse avec
ame en fil de laiton terminée par un tortillon. Sur la douille, on dis-
tingue : I'écrou de vissage et le trou de serrage dans lequel on peut
enfoncer une tlge metalhque pour visser fortement ou dévisser I'écou-
\nllon Les barbes de la brosse sont en soie de porc.

. Deux tournevis chassoirs 1denl.1ques, 00!11[)01{13.111 chacun: la lame et
son biseau, le manche en bois dur et ses trois encoches, la virole et sa
g0upllle

" Les deux modéles de nécessalres dlﬂérent entre eux*par a Iongueur-
des baguettes “plus grande pour les baguettes destinées au nettoyage des
fusds et par quelques détails &’ orgamsatlon qui seront umﬁés sur le type
du nécessaire M 1896 au fur et & mesure des remplacements d'usten-
siles M 1895 ou de leur réparation. . '

My

) Les nécessmres de chambrée ne .sont Jamms empor!.és hors de la garnisony 1ls scmt con-
servés en permanence dans les chambres et placés sous la surveillance des chefs de cham-
brée qui en sont responsables. Les objets qui les composent sont suspendus & proximité des
rateliers d'armes. Les tournevis sont, i cet eﬁ‘et, munis de bpucles en ficelle. Les baguettes
de graissage ne doivent étre séparées de leur écouvillon que. pour les réparations et les rem-
placemnts. , TR | et (oo TR

En principe, chaque unité dlspose dn nomima dw&pﬁp@gﬂt@bm qui Tui est attnhué
psrlesmstmchonsenﬂgum mmhrépnrbhm@qpm& étre modifiée ,d‘aperéslescondx-
tions locales de service et de casemement, est laissée a la dupoqmou des c]mh de corps.

. Dans les corps munis de nécessaires de chambrée, les hom:  de fusils, de cara-
bines ou. de mousquetons, gardent néanmoins leur ficelle md;nﬂueﬂq q:mt,mu début de
Tinstruction, familiarisés avec le nettoyage xéglpmentwe a h ficelle. 3
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~ 2° La boite & graisse, en fer blanc, contenant de la graisse ') et une

Piéoef_gmse; gl
.' 3“ La bros;e pour. armes qui sert au graissage de toutes les Ipart'ie._s Hﬁi}:"-
extérieures des armes ; ' '
La boite a graisse et Ta brosse pour armes sont du méme modéle pour
tous les corps de troupe, quel que soit leur armement @
4° Des curettes en bois tendre, des chiffons de vieux linge et de
drap; £
5° De T'huile contenue dans une bouteille pendue au ratelier;
6° De la brique pilée ou de la brique anglaise de bonne qualité.
AR Pour,_i’_en_tretien des revolvers M'es 1873 et 1874, on emploie :
1
! (a) Dans les corps qui nont pas en service le nécessaire de chambrée
:)‘ M 1896 et dans le cas d’hommes isolés:
: . 1° Le tournevis chassoir du nécessaire de chambrée M 1895, ou, a
; défaut, le nécessaire d’armes M ; 874; _ '
F 2° Une baguette en bois de 8 4 9 millimétres de diamétre et de 20 A 'Pki XXVL
. t) Pall Yt . 10.
} 25 cenlimétres de longueur. L'une des extrémités de cette baguette est, ¥
; sur une longueur de 3 4 4 centimétres, munie d'encoches pour maintenir
; le chiffon; : : :

3° Les objets et ingrédients énumérés au paragraphe IV de 2° a 6°.

- () Dans les corps.oﬁ le nécessaire de chambrée Me 1896 est en
service :

1° Le nécessaire de chambrée Mie 1896;
2° Les objets et ingrédients, énumérés au parag'raphe IV de 2° a 6°.

"« VL. — Pour Pentretien des revolvers Mie 1892, 'on emploie :

(a) Dans les corps qui n'ont pas en service le nécessaire de chambrée
M 1896 et dans le cas d’hommes isolés :

. 1° La baguette pour reyolver M* 1892 et le tournevis mixte M ; 898,

: ou bien le jeu d’accessoires pour revolver M 1 892, comprenant la baguette
pour revolver M' 1892 et le tourneyis pour revolver M 1892, dans les
corps ol ce dernier ustensile a §té distribué avant P'adoption du tournevis
mixte M" 18938 ©;

@ Voir le renvoi @ de Ia Ppage 101.
® Voir le renvoi ® de la page 101.
- Le tournevis pour revolyer M* 1892 doit

B étre maintenant distribué exclusivement aux ;
. ‘ ‘ - ’ - (1 ) ik $imf
&= officiers. . s b 1 oh «
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Dans la baguette pour revolver M 1892, on distingue : le corps. de
baguette, la téte sphérique, le manchon d’'anneau, le porte-chiffon can-
nelé, la tige filetée, I'anneau mobile, 'écouvillon composé d’une douille
'identique 3 celle de I'écouvillon des nécessaires de chambrée et d'une
brosse ayec dme en fil de laiton terminée par un petit butoir en cuivre;

2° Les objets et ingrédients énumérés au paragraphe IV de 2° a 5°.

' (b) Dans les corps ou le nécessaire de chambrée M 1896 est en
service : :

1° Le nécessaire de chambrée M* 18963 .
2° Les objets etingrédients énumérés au paragraphe IV de 2° & 5%
30 Le tournevis mixte M'* 1898.

VII. — Anmes BLaNcHEs. — L'entretien des armes blanches ne nécessite
d’autres objets que des chiffons de linge et de drap de grandeur appro-
priée et des curettes en bois tendre. Les matiéres employées sont celles
énumérées pour les armes & feu: graisse, huile, brique, tripoli.

Une brosse rude ou méme une planchette de bois présentant une face
légérement cintrée et recouverte de peau, sur lesquelles on étale la brique,
rendent plus rapide le nettoyage des fourreaux métalliques.

§ 3. — Procédés généraux de nettoyage.

Pour le nettoyage et le graissage de ses armes, le soldat devra se con-
former aux prescriptions générales suivantes:

PriicES EN ACIER NON BRONZEES. — Lorsque ces piéces ne sont pas rouil-
lées, les frotter forlement avec un linge ou un morceau de drap sec et
propre. %

Si elles présentent des taches de rouille, répandre d’abord un' peu
d’huile sur les taches et laisser la rouille simbiber quelques instants.
Enlever ensuite les taches au moyen d'un linge propre imbibé d’huile,
Les taches qui ne peuvent s'enlever par ce inoyen, sauf toutefois celles
qui se trouvent a Pintérieur du canon des armes a feu M), doivent étre
frottées avec de la brique délayée ';dahs'la__gﬁgisse. ‘0'_1_1_: s%,sei*t pour celle
opération d'un linge , dune brosse ou d’une curette en bois |

' it i e i isor i e

[

une curette en bois tendre et on
essuie ensuile avec -un linge sec en ay:

ni aucune autre substance dans les trous des yis O}ifﬁﬁs les encas-
trements. S e R R«

4 5 -

¥ ot Wb

X B et Sy N & AL ":;rjflif-i‘ f
. ® Lorsqu'il existe dans un canon des taches de rouille que le linge huilé n'a pu enlever,
Y'arme doit étre portée cliez Parmurier (Voir chap. IV, art. 2, §a). ¥
' ¥
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Les ressorts a boudin sont nettoyés au moyen d’une petite bande de
linge fin que l'on fait passer entre les spires en évitant de les écarter.

Pour nettoyer les filets des vis, on peut se servir d'un fil qu'on enroule
de 2 ou 3 tours dans le filetage.

Il est expressément défendu de chercher a donner le polt brillant anx
piéces en acier non mises en couleur et non lustrées préalablement en
manufacture V. _

L’emploi.de I'émeri ou du grés pour le nettoyage de ces piéces est for-
mellement interdit anx soldats. Il est également interdit de faire usage de
ces ingrédients pour nettoyer les piéces lustrées, et méme, afin de con-
server & ces derniéres le poli brillant qu'elles ont re¢u en manufacture,
de les frotter avec de la brique lorsqu’elles présentent des taches de
rouille. Les piéces lustrées devront étre exclusivement neltoyées avec de
la graisse ou de I'huile additionnée au besoin de tripoli.

Les pieces étant néltoyées et essuyées, les graisser légérement; mettre
une goutte d'huile sur les filets des vis.

PIECES EN ACIER MISES EN COULEUR. — La couche de couleur (ui recouvre
ces piéces étant irés mince, tout frottement dur ou prolongé aurait pour
effet de la faire disparaitre. Cest pourquoi I'emploi de la brosse et a plus
forte raison de la brique et du grés est interdit pour le nettoyage des
pieces dont il s'agit. On ne doit employer pour ce nettoyage que des
chiffons de linge ou des morceaux de drap exempts de poussiére.

Sila piéce & netloyer n’est pas rouillée, la laver au besoin avec un linge

® Depuis le mois de juillet 18gq, les manufactures d’armes donnent aux piéces énumeérées
ci-dessous, un poli brillant qu'on désigne sous le nom de lustrage :

Fasils M« 1886 M 93.

Chien, Lame d'épée-baionnette.

Cylindre. Virole.

Téte mobile, Croisiére.

Tampon-masque. d'assemblage.

Extracteur. -~ de mécanisme,

Manchon. éjectenr.

Auget. Vs Loty antérieure de pontet.

Détente. postérieure de pontet.

Pontet. L de battant de crosse.

Support d'oreilles. de poignée.
Cargbines M* 1890 et Mousquetons M* 1892.

Chien. - Support d'oreilles.

Cylindre. y ! ori Support d'oreilles-écrou de baguette,

Téte mobile. - Lame d'épée-haionnette.

Extracteur. | Lame de sabre-baionnette.

Manchon. Croisiére. I

Planche supérieure d'élévateur. d-'anelq!ﬂ:l_ge.

Detente. Vis......{ de mé-anisme,

Crochet de chargeur. de battant.

-
.




telles que les ressorts, les percuteurs des fusils, carabines et 'mousque-
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momﬂé puis llessuyer avec mn linge sec. Si elle est rouillée, la frdtter
avec un imge ou un morceau de drap légeremeﬂt gras. 1
- Lies pieces étant niettoyées et essuyées; les passer & la piéce ‘grasse.

Priiciis EN ACIER BRONZEES 0U NON BRONZEES. ~— Pendant le nettoyage et
le graissage, on doit éviter de placer en porte-a-faux les piéces en acier

tons, les baguettes, les lames et les fourreaux des sabres et des épées et,
en général, toutes les pieces un pen longues par rapport & leur épaisseur.
Sans ceétte précaution, ces piéces pourraient se trouver faussées.

Les parties des piéces difficiles & alteindre  directement doivent étre
mtl.oyéﬂs a Yaide de curettes en' bois tendre et de chiffons peu epms et
jamais avec des lames de tournevis ou autres objets métalliques.

Avant de graisser une pi¢ce qnelconque avoir soin de bien I'essuyer et
d’enlever la vieille graisse. ty padzolly !

!

PIkCES EN BRONZE DE NICKEL 0U EN LAITON. — Ces piéces se nettoient
avec du tripoli ou de la brique anglaise et'un peude vumgpe ou d’eau-
de-vie. Frotter avec un’ lmgle ou un morceau de drap et jamais avec une
brosse ou une curette. ey ) oy !

Unefois nettoyées, ces piéces ne doivent étre’ ni gra:sséw m hutlées;
il suffit de les essuyer avec un morceau de linge ou de drap sec.

. Priices ex Bors. —— Lorsqu’elles sont simplement humides ou souillées
de poussiére, les essuyer avec un linge sec.

Si elles présentent des taches de rowlle enlever ces derniéres avec un
morceau de drap imbibé d’huile. Si, a la smte de phues, le bois a pris un
aspect rugueux, le frotter avec un 9h1ffon hullé.

ARTICLE 2.
. sn?\z'mm DES ARMES A FEU,

A 7

‘(a) FUSILS MODELE 1886 ET MODELE 1886-M-93. =
o ‘\“?-‘.;f; 'ﬂ\l!"‘ Ar- )

'SI""

L' épée-baionnette étant d_ép-'lie o Datie o
démontage s'opére ﬁans'i‘o;ﬂ;e‘%'m,vairt

B pe ool

1° La culasse moblle, ki ]

we: e Erdpiesa b \

2° Le mécanisme; e
3° Le fat. Bigainf sl )
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L At
11 est expressément défendu aux soldats de chercher a demomer d autres
pieces que celles dont Je démontage est:spécilié cl-apres

19 CuLASSE MOBILE: — Pour retirer;la culasse mobﬂe de la boite de

culasse , ouvric le tonnerre; amener la culasse, mobile en arriére Jusqu’a ce;

que la tranche postérieure du renfort antémenr du; cylindre soit a hauteur
de la tranche postérieure de l'échancrure de la. boite, desserrer la vis
d’assemblage du cylindre et de la téte mobile de la quantité nécessaire
pour séparer ces deux piéces. (la dévisser de 3 ou 4 filets jusqu’a ce que la
téte de la vis soit complétement visible hors, de son trou); faire tourner a
droite la téte mobile et, s’ ¥ alieu, le tampon-masque.,, de fagon;a dégager
enticrement. le bouton: et le masque de leur logement, dans le cylindre ;
enlever la téte mobile restée dans la boite; faire sortir la culasse mobile de
la boite de culasse. | | ..

Sur les fusils M* 1886-M-93, on peut I:ahatlre la téle mabila. en agm—
sant sur le manchon que I'on fait tourner a droite jusqu’a ce que:le bouton
de téte mobile soit sorti de son logement ; on rabat ensuite, s'il est néces-
saire, le tampon-masque. Faire tourner le. manchon avec la main, et jamais
avec la lame du tournevis engagee da.ns la fente de repere., _

Sur les. fusils M 1886 ql.u out. encore un’ étouteau-arrétoir de man-

chon, la présence de cette piéce ne, permet pas. de rabattre e.rmérement ia;
téte mobile en aglssantsurie.manuhon. On doit, dans ce cas, faire tourner.
le manchon jusqu'a T'arrét de T'étoutean, puis finir de rabattre la téte

mobile avec la main. Agir sur le manchon avec la main, et, en cas de résis-
tance seulement, avec la lame du tournevis.

1 est interdit de dévisser a vis dassemblage tant que la téte mobile
demeure engagée i la position de fermeture dans la partie antérieure de
la boite de culasse. On ne doit jamais chercher & dégager la tétemobile
du cylindre ou de la boite de culasse en agissant directement sur elle avec
la lame du tournevis ou tout autre objet métallique.

La culasse mobile: étant séparée dé la boite, pour la démonter comple-
tement, miettre le chien & abatiu, faire tourner le manchon, de maniére
a mettre sa fente de repére dans le prolongement de celle du chien; ap-

puyer sur-un morceau de bois dur la-pointé. du percuteur eu maintenant

ce dernier anssi verticalement «que possible; faire effort sur le levier du

yhnsdva pour: comprimer le ressort du percuteun et, faire sortir le man-

chon de son logement; dégager le manchon du. T du percuteur et iamsel

le rawozkag d&mm separat* le cylmdre. le chien, le percu-

teur et son ressort. .-m‘a chiwsi d _ . ‘

20 Micantsme. — Mettre le levier de manceuvre & la position du tir &

répétltlon et abaisser Tauget* dévisser et je'n‘levet‘ la 713 pos‘!érwum de

pontet, pms la vis de mécanisme en maintenant ’une n main le pontet dans
14.
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son logement pendant que I'on retire la vis de mécanisme avec autre
main ; séparer le mécanisme de la boite de culasse.

Pour démonter complétement le mécanisme ("), presser sur le ressort
de gachette afin de dégager le rouleau supérieur de son logement; relever
l'auget; dégager le ressort du levier de manceuvre de dessous la face d’ap-
pui du levier, en introduisant la lame du tournevis emre le ressort et
Poreille droite du corps de mécanisme et en exercant une pression de coté
sur le ressort, rabattre le ressort vers I'avant. ;

Mettre la came du levier de manceuvre en face de son passage dans
Toreille droite du corps de 'mécan'ismi;; appuyer avec la main gauche sur
le dessus de la queue d’auget de maniére & empécher le ressort d’arrét de
cartouche de soulever l'auget; enlever le levier en lui imprimant un léger
mouvement d'oscillation autour de son axe.

Séparer de I'auget le butoir d'auget, puis la gachette avec la détente.

Dévisser la vis goupille d’arrét de cartouche; enlever T'arrét de car-
touche et le ressort de levier de manceuvre.

3° For. — Enlever 'embouchoir et la grenadiére; placer le fusil hori-
zontalement (sur les genoux par exemple) le canon en dessous, la crosse a
gauche. Introduire I'index de la main gauche dans la boite de culasse par
I'ouverture ménagée pour le passage du systéme de répétition et repousser
la téte du piston & I'ntérieur du tube-arrét; faire babculer en méme temps
le fat, qu'on saisit avec la main droite.

§ 2. — Remontage.

Le remontage s'opére dans 'ordre inverse de celui qui a été indiqué
pour le démontage, et en tenant compte des recommandations qul

suivent :

1° For. — Sassurer'd’abord que le crochet du tenon d'attache, et son
logement dans la boite de culasse sont dans le plus grand état de propreté;

saisir le fat par Pextrémité postérieure, l'incliner de fagon & pouvoir in- -
troduire facilement le tenon d'attache' dans son logement; redresser dou--

cement le fit contre le canon sans exercer aucun elfort afin de ne pas
dégrader le tube-arrét de piston. Si Ton éprouve qpeic[ue résislance ,
dégager le tenon et recommencer lopération. -

Remettre la grenadiére, la bande embrassant le canon et le bec tourné
du coté de 'embouchoir; replacer I'embouchoir.

) En dehors de la revue mensuelle prescrite par I'Instraction sur le service de I'arme-
meant, le mécanisme ne doit étre oomplétement demonte qu cxcepuonnellement et seulement
sur I'ordre d'un oflicier ou d'un sous-officier.

7
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2° Mécanisme. — Si P'arrét de cartouche a été démonté, le remettre

. en place, le ressort en dessous, replacer le ressort de levier de manceuvre

et revisser la vis goupille d'arrét de cartouche.

Assembler sur la queue d'auget la gachette et le butoir d’augel; intro-
duire le tout entre les oreilles du corps de mécanisme en engageant d'abord
la queue de la détente dans la fente du pontet; appuyer avec la paume de
la main gauche sur le dessus: de I'auget, de maniére a faive porter la butée
de Ja face gauche de la quene d'auget contre l'oreille gauche du corps de
mécanisme ; engager I'axe du levier de manceuvre dans son logement et le
pousser a fond. Placer le levier a la position du tir & -répétition} ramener a
la main la téte du ressort du levier de manceuvre vers l'arriére et lintro-
duire sous la face d’app'ui du levier; pour cela, prendre appui avec la _
lame du tournevis sous le gradin du butoir d’auget et faire une pesée sur
le ressort en tournant la lame de c6té; appuyer sur la gichette pour faire
entrer le rouleau 5upérieur de son ressort dans son encastrement.

Pour réunir le mécanisme a la boite de culasse, mettre, s'il n'y est déja,
le levier de manceuvre & la position du tir & répétition et abaisser lauget;
introduire le tenon d'attache du corps de mécanisme dans son encastre-
ment de la boite de culasse et appuyer sur le corps du pontet pour faire
entrer le mécanisme dans la boite; mettre en place la vis de mécanisme et
conlinuer & appuyer sur le pontet jusqu’a ce que celte vis ait é1é revissée
4 fond ; revisser enfin la vis postérieure de pontet.

3¢ CuLAsse MOBILE. — Assembler sur le cylindre le ressort de percu-
teur, le percateur et le chien, celui-ci a la position de I'abattu; comprimer
le ressort comme pour le démontage: engager le manchon sur le T du
percuteur; l'amener en face de 1'entrée de son logement dans le chien et
laisser le ressort 4 boudin se détendre lentement.

Les piéces de la culasse mobile étant ainsi assemblées, a 1'exception de
la téte mobile, et la vis d'assemblage étant placée sur le cylindre a la
position de démontage (la téte complétement visible hors de son loge-
ment), mettre le chien au cran de l'armé et tourner le manchon de
fagon que sa fente de repére soit en demi & droite sur celle’ du chien;
placer la téte mobile dans la boite de culasse, la tranche antérieure des
tenons un peu en arriére de la partie antérieure de I'évidement latéral, le
bouton (et le masque, dans le cas d'un fusil M 1886-M-93) a droite:
engager la culasse mobile dans la boite; introduire a fond dans le cylindre
le collet de la téte mobile; faire tourner cette derniére de droite & gauche
avec la main pour amener le bouton (et le masque, dans le cas d'un fusil
M 1886-M-)3) dans leur logement du renfort du cylindre; serrer a fond
la vis d'assemblage. :

Lorsqu'on remonte un fusil M 1886-M-g3, on peut agir avec la main
sur le manchon pour faire tourner la téte mobile de droite & gauche
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Jusqu'aice que le bouton et le masque soient oompletement entrés dans le
renfort du cylmdre. - b

Si f'on éprouve une résistance: pour faire pénéteer le collet de la téte
mobile dans le cylindre, elle proviendra ordinairement d'une orientation
défectueuse du percuteur et on la fera cesser en faisant towrner le 'man-
chon a droite ou & gauche de la quantité convenable.

Ce mouvement sera toujours donné i la main dans le cas d’un fusil
M" 1886-M-93 et a l'aide du tournevis, s'il est nécessaire, pour un fusil
M* 1886. H conviendra d’ailleurs de vérifier d'abord que la téte mobile

est bien placée dans la boiterde culasse, clest-a-dire que le bouton (et le

masque, dans le cas d'un fusil M!* 1886-M-93 ) sont a droite.

§ 3. — Nettoyage et graissage.

1" NETTOYAGE COMPLET.

Lors de la revae darmes qui doit étre passee mensueﬂement et plus
généralement toutes les fois que cela sera nécessaire, on démontera et on
nettoiera complétement le fusil, en se conformant aux indications données
précédemment et en tenant comple en outre des prescriptions suivantes :

INTERIEUR DU CANON. — La mamere de proceder au nettoyage de T'in-
terleur du canon est différente suwant que  § on d:spose ou non des usten-

siles des nécessaires de chambrée

(@) Nettoyage a Uaide des baguettes atea néeessmres* de ckambree — Pour
nettoyer I'intérieur du canon, passer dans la fente de la baguette de net-
toyage une bande de toile de 0™ 10 & 0™ 15 delongueur et d'une largeur

telle que le chiffon monté force: modérément dans le canon. Cette largeur

est de 0™ o4 ‘environ pour de-la toile de chemise usée.
Retirer la culasse mobile de la boite de culasse et séparer le mécanisme
de Yarme. Introduire la baguette dans I'ame par la bouche du canon.

Saisir la poignée & pleine main, la tige passant entre l'mdex et le doigt du

milieus imprimer & la baguetie un mouvement de va-et-vient sur toute la

longueur du canon. Avoir soin & chaque passe de faire sortir complétement:

le chiffon hors de Tame, de fagon i pouvoir le secouer et a éviter les re-
broussements de la toile, ainsi que les coincements qui peuvent en résulter.

Cing ow six passes-suffisent -ordinahfementa"?hhmneﬂﬁyer Fintérieur du
canon. Lorsqu'il sera impossible d'obtenir: ce résultat avée un chiffon sec,’

employer un chiffon imbibé d’huile. Si ce dernier procé&éz'-eéti-nsuﬁsmt,
en particulier pour enlever les taches de rouille, porter 'arme chez: Var-
murier.. iorth - sl e TR A e et SO

L}
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© Lintéviewr du canon étant nettoyé, le graisser légerement a laide de
h baguette de graissage. A cet effet, imprégner légérement de graisse la
brasse de Pécouvillon, si elle ne Test déja; Engager 'écouvillon dansame
et faire une seule passe aller et retour. On peut, dans certains cas, pour
mettoyer et graisser la chambre et le Jogement de la, culasse mobile, intro-
duire les baguettes par Iarricre et manceuvrer la baguette de nettoyage en

faisant contourner les parois par le chiffon.

Il est absolument interdit d'employer au nettoyage, en lui adaptant un
chiffon, ou de toute autre facon, la baguette de graissage séparée ou non
de I'écouvillon. Quand on ne dispose pas, ‘pour le graissage, de baguette
a écouvillon, on remplace e chiffon de nettoyage par un chiffon imbibé de
graisse et Fon graisse Uintérieur du canon et la chambre avec ce chiffon.

(b) Netloyage a Faide de la ficelle. — Avant de nettoyer I'intérieur du
canon, enlever la culasse mobile et le mécanisme, prendre un chiffon
ausss résistant que possible de 15 & 20 centimetres de longueur sur 4 a
10 centimétres de largeur (cette derniere dimension d(:\anl élre propor-
tionnée a I'épaisseur du chiffon) et le passer & forcement dans le canon 4
Taide de la ficelle de nettoyage, apreb s'élre assuré que la surface de cette
derniere est exempte de poussicres adhérentes de toute espéce.

On engage le chiffon dans un nceud gansé ' formé au milicu de’la
ficelle et on le manceuvre en agissant alternativement sur les deux houts de
celle-ci, Par me étant maintenue aussi immobile que possible. A'1a fin de
chaqm, mouvement ahemanf le chiffon doit sortir entierement du canon
et il faut Iy fare 1enller par Ta partie qui est serrée dans le nend de 1a
ficelle, pour é\rller qu 11 ne se relrou:,sc el ne se coince pendam son frajet
dans ¥ ‘ime :

Cette opel ation doit, autant que possible, étre exécutée par deux
soldats qui maintiennent I'arme horizontalement en tenant respectivement
dans leur main gauche Yun I poignée de la crosse, 'autre 'extrémité du
fit; chacun d'eux saisit ensuite de la main droite Te bout de 1a ficelle qui
est de son coté. Quand le nettoyage est fait par un homme seul, celui-ci
soutient Tarme de la main gauche sous Tarriére’ du far pour tirer le
clnffon de la"bouc’!u, vers la culasse et il 1a fait reposer sur la ‘crosse pour
Te mouvement inverse. 11 est formellement interdit, dans ¢e t:as d'attacher
un des bouts de 1a~ fce'ﬂe & un supPort fixe et d'exécuterle nettoyage en
donnant i I'arme 1 un mouvement de va-et-vient le Tong de 1a ficelle.

La substitution de fils métaﬂxques a 1a ficelle et I’ emploi de baguettev,
en acier ou en fer pour le nettoyage sont egalement interdits.

T T
u|'i ke alradd D sty ity s xMom T

™ Pour faire ce nceud, former une boucle au Imheu de ,ia ﬁcaﬂe en crmsant les ‘deux
lxur I'un smil‘autre d.nps la houcle amu i‘onnée, P,I:“ I'un des brins replm sur lui-méme

e de ganse et serrer. Pour défaire le naaud ap e nettoyage onn'a qu a faire sortir
Ie da’hgﬂnmel-&ﬁwf‘mrlmdemhu Ml (i

1 .--.rﬁf-'.'.



— 112 —

Si T'on ne peut nettoyer convenablement 1'Ame du canon avec un
chiffon sec, faire usage d'un chiffon huilé. Si ce dernier procédé est insuf-
fisant en particulier pour les taches de rouille, porter l'arme chez T'ar-
murier.

L'intérieur du canon étant nettoyé et ses parois redevenues lisses et
brillantes, le graisser légérement ainsi que la chambre avec un chiffon
gras qui doit passer sans forcement.

BoiTE DE CULASSE. — Apporter un somn particulier au mnettoyage du
logement des tenons de fermeture et de la cavité dans laquelle se meut
Pextracteur. Tenir compte, pour le nettoyage et le graissage de ces diffe-
rentes parties, des recommandations faites au sujet de l'entretien des
pieces difficiles a alteindre directement.

Hausse. — Faire jouer le curseur de la hausse pendant le graissage de
la planche; graisser légérement le pied et le ressort de hausse et mettre
une goulle d’huile 4 1a charniere. )

CULASSE MOBILE. — La démonter entierement, en nettoyer et graisser
toutes les pieces 4 I'intérieur et a I'extérieur. Au moment de la replacer
dans la boite de colasse, huiler le canal de la téte mobile, la grilfe de
I'extracteur, la pointe du percuteur, les rampes du cylindre et du chien,
les crans du chien et, dans le cas d’'un fusil M 1 886-M-93, les logements
du tampon-masque dans le cylindre et dans la téte mobile. Quand la
culasse mobile est remise en place, mettre une goutte d’huile sur la rampe
de la tranche postérieure de I'échancrure de la boite et sur la rampe de
dégagement, puis faire marcher plusieurs fois le mécanisme de fermeture.

MicanisME. —- Le mécanisme étant séparé de la boite de culasse et en-
tierement démonté, nettoyer avec soin les axes et leurs logements dans
auget et dans le corps de mécanisme, de maniére a bien enlever la
rouille et la crasse qui peuvent occasionner des duretés de manceuvre.
Mettre une goutte d’huile aux axes au moment de les replacer dans leurs
logements. Avant de fixer le mécanisme & l'arme, metire une goutte
d’huile aux parties frottantes, notamment a la griflfe d’arrét de cartouches,
au talon d’auget, a la téte du ressort de levier de manceuvre, a la griffe et
a la queue du butoir d’auget, aux rouleaux du ressort de gachette, a la
goupille de détente, a la téte de gachette.

Fur. — Avant de replacer le fit, metire une goutte d’huile au plan
incliné du tenon d'attache.

Les fusils remontés et replacés au ritelier dans les chambres ont la
culasse mobile fermée, le chien a I'abattu et le bouton quadriﬂé du levier

= ._;‘-'_i‘
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de manceuvre ramené en avant. Ils ne doivent jamais contenir de car-
touches et Ja bouche du canon ne doit pas étre obturée.

Les | pitces en acier sont loujours graissées de maniére a étre légérement
onctueuses; le soldat doit, avant de se servir de ses armes, les essuyer
avec un linge sec.

2° NETTOYAGE APRES LES EXERCICES.

Ouvyrir le tonnerre et retirer la culasse mobile en arriere jusqu’a T'arrét
du mouvement. Passer, autant de fois quil parait nécessaire, la baguette
de nettoyage dans le canon, comme il a été dit a propos du nettoyage
complet, pour essuyer I'intérieur de I'ime, puis graisser avec I'écouvillon
ou un chiffon gras. Essuyer et graisser toutes les parties extérieures de
l'arme, y compris la culasse mobile que T'on déplace de fagon & en
atteindre toute la surface.

Si 'arme a été mouillée, enlever la culasse mobile et procéder, pour le
nettoyage du canon, conformément aux indications données plus haut,
Procéder au démontage et au nettoyage de toutes les piéces pour les-
quelles ces opérations paraissent nécessaires (1.

Avoir particuliérement soin, s'il a plu pendant la manceuvre, de séparer
le fit du canon et en outre, si I'on a retiré la baionnette da fourreau, de
faire égoutter aussi complétement que possible I'eau qui peut avoir
pénétré dans ce dernier.

Dans les chambres, les fusils M 1886 et M* 1886-M-93 sont au -
ritelier, 1a culasse mobile fermée, le chien a T'abattu et le bouton qua-
drillé en avant.

3° NETTOYAGE APRES LE TIR.

Aprés chaque séance de tir, le soldat doit commencer par nettoyer I'in-
térieur du canon de son arme, en se conformant aux indications données
a propos du neltoyage complet de I'arme; il procéde ensuite au netioyage
des autres parties, comme il lui est prescrit de le faire aprés chaque exer-
cice.

Si le nettoyage peut étre exécuté immédiatement aprés le tir, il suffit
de prendre un chiffon sec pour débarrasser le canon des résidus provenant
du tir. Dans le cas contraire, on doit faire usage d'un chiffon imbibé
d’huile.

Sil s'est produit des crachements pendant le tir, il faut démonter et
nettoyer compléetement la culasse mobile et au besoin le mécanisme (1).

) En dehors de la revue mensuelle prescrite par 1'lnstruction sur le service de I'arme-
ment, le mécanisme ne doit &tre complétement demonté qn ‘exceplionnellement et surl'ordre
d'un officier ou d'un sous-officier.

15
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(5) CARABINES DE CAVALERIE ET DE CUIRASSIER M* 1890. 2 CARA-
BINE DE GENDARMERIE M 1890. ~~ ‘MOUSQUETON D'ARTILLERIE

M™ 1892. — FUSIL DE TIRAILLEUR INDO-CHINOIS M™ 1902. « Fusy b
coLoNI AL M* 4:10

§ 1", b o o

La bamnnelte étant, s 5 ya lieu, séparée de 1 arme et la bretel[e retlree
le demontage s'opere dans 1 ordre suivant :

1° La culasse mobile,

2° Le mécanisme.

3° La monture.

Il est expressément défendu aux soldats de chercher 2 démonter d'autres
pieces que celles dontle démontage est spécifié ci-aprés :

° Curasse MOBILE. — Pour retirer la culasse moblle de la bo;te de
culassa, ouvrir le tounerrc, amener la culasse mobile en, arnare Jusquit
ce que le tenon gauche de fermeture soit; au milien de Ienf.a,glle: latérale
pour le démontage de la téte mobile, desserrer la vis d’assemblage de la
quantité nécessaire pour séparer le cylindre de la téte mobile (la dévisser
de 3 ou /4 filets jusqu'a ce que da téte de Ja yis soit complgtement visible
hors de son trou); faire tourner la téte mohﬂe, & droite avec la main pour
dégager complétement le bouton de son logement dans le cylindre; retirer
la culasse mobile de 1a bonte de culasse enlever la téte mobile restée dans
la boite. ' OREQ) _'

Dans les caxabines de gendarmerie,, les mousquetons d’artillerie et cer-
taines carabines' de’ cavalerie et de_cuirassier 0, le chien nayant pas
d’étouteau-arrétoir de manchon, on peut rabattre qomplétemqng.,la, téte
mobile a droite en faisant tourner le manqh,en ayec lamain.

Sur les carabines qui ont encore un étouteau-arrétoir de manchon 1a
présence de cette, pidce ne, permet pas de. rabattre enticrement la téte '_|

mobile en agissant sar. le manchon. On doit, dans ce cas, faire tourner le :
manchon avee la main 1usqu a Tarrét de I’ et.ouj.eau puis finir de, rabgttrp
la téte mobile avec la main. alitod' b

1 est interdit de dévisser, la vis d'assemblage tant que la téte mobile
demeure. engagée & la position de fermeture dans la partie antérieure de la
‘boite de culasse. On ne doit jamais chercher 2 dégager la téte mobile du
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cylindre ou de la boite de culasse en aglssant directement sur elle avec: la
lame du tournevis ou tout autre objet métalhique. |
La culasse mobile étant séparée de I'arme, pour la démonter complete-
ment, on se conforme aux indications données 4 propos du fusil M. 1886.

2° Micanisme. — Dévisser et enlever la vis de pontet, puis la vis de
mécanisme, en maintenant d'une main le pontet dans son logement
pendant que l'on retire la vis de mécanisme avec l'autre main. Saisir
ensuite le pontet et le faire pivoter vers I'avant pour dégager le crochet du
support d’élévateur; séparer le mécanisme de la monture.

Pour démonter entiéréement. le mécanisme W Déyisser la vis pivot
délévateur et I'eénlever en maintenant la téte de la planche inférieure en
place avecle pouce de la main gauche; retirer I'élévateur; enlever la vis
de gachette et Ja gichette réunie 4 la détente; enlever la vis de crochet de
chargeur; saisir le ressort de crochet et de gichette et le tirer en arriére
et vers le/ haut pour faire sortir le crochet de son logement.

3° Monrture. — Dévisser et enlever la baguette puis la vis de culasse;
enlever I'embouchoir et la grenadiére; séparer enfin la monture du canon:

4 cet effet, renverser 'arme dans la main gauche, le canon en dessous,

saisir la monture de la main droite a la poignée et donner quelques sac-
cades Jusquit «ce que le canon soit. degage de son logement.

5 2. Remontage.
Lé remontage a lieu dans 'ordre inverse de celui qui a été indiqué pour
le démontage et en tenant compte des recommandations suivantes :

1° Monture. — Placer le canon dans la monture, remettre successive-
ment la grenadiére et 'embouchoir, 1a bande de chacune de ces boucles
embrassant le canon, I'anneau ou le pontet de la grenadiére et le canal de
baguette de’ Tembouchoir du cot opposé a Téchancrure de la boite de
culasse. Replacer et revisser & fond la boite de culasse, Puls 1a baguette.

° Micanisme. — Remettre en place le crochet de chargeur avec son
ressort, puis la gichette avec la détente, en ayant soin d’engager d’abord
la queue de cette derniére dans la fente du pontet. Replacer I'élévateur
en appuyant fortement avee le' pouce de la ‘main gauche sur la téte de la
planche anférieure pour faciliter l'introduction de la vis-pivot; saisir le
mécanisme par le pontet, introduive la partie antérieure du support d'élé-

1) En dehors de la revue mensuelle prescrite par 1'Instruction sur le servive de 1'arme-
ment, le mécanisme ne doit étre/complétement. démaonté qu'exceptionnellement et aeuiement
sur l'ordre d'un officier ou d'un sous-officier, .
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vateur dans la monture de maniére que son crochet pénétre dans la chape
d’assemblage du mécanisme et vienne emboiter la goupille;

Appuyer sur le pontet pour faire rentrer le mécanisme dans son loge-
ment; mellre en place la vis-de mécanisme en continuant 4 appuyer sur le
pontet jusqu'a ce que celle vis ait été revissée i fond; revisser la vis de
pontet.

3° CULASSE MOBILE. — L'assemblage du cylindre, du ressort de percu-
teur, da percuteur, du chien et du manchon se fait dans les carabines
M* 1890 et les mousquetons M 18g2 comme dans les fusils M' 1 886.

Ces pieces étant assemblées et la vis d'assemblage placée sur e cylindre
a la position de démontage (la téte complétement visible hors de son
trou), mettre le chien au cran de I'armé et tourner le manchon de facon
que sa fente de repére soit en demi 4 droite sur celle du chien: placer la
téte mobile dans la boite de culasse, les tenons & hauteur du milieu de
Ientaille latérale de la boite, le bouton a droite: engéger la culasse mo-
bile dans la boite, introduire  fond dans le cylindre le collet de la téte
mobile; faire tourner cette derniére de droite i gauche avec la main pour
amener le bouton dans son logement du cylindre; serrer & fond la vis
d’assemblage. '

Dans les carabines de gendarmerie, les mousquetons d’artillerie et
certaines carabinies de cavalerie et de cuirassier @, le chien n’ayant
pas - d'étouteau-arrétoir de manchon, on peut, comme dans le fusil
M 1886-M-3, en agissant avec la main sur le manchon, faire tourner
la téte mobile de droite a gauche jusqu'a ce que le bouton soit compléte-
ment entré dans le renfort du cylindre.

Si T'on éprouve une résistance pour faire pénétrer le collet de la téte
mobile dans le cylindre, elle proviendra ordinairement d'une orientation
défectueuse du percuteur et on la fera cesser en faisant tourner, avec la
main, le manchon a droite ou 4 gauche de la quantité convenable. Dans
ce cas, il sera bon de vérifier d’abord que la téte mobile est bien placée
dans la boite de culasse, le bonton a droite.

§ 3. — Nettoyage et graissage.
1° NETTOYAGE COMPLET.

Lors de larevue d'armes qui doit étre passée mensuellement et, plus
généralement, toutes les fois que cela sera nécessaire, on démontera et on

" Voir (chap. I, art. 2, § 1) la nomenclature du chien des carabines de cavalerie ét de

cuirassier.
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nettoiera complétement les carabines et les mousquetons en se confor-
mant aux indications données précédemment et en tenant compte en
outre des prescriptions suivantes :

INTERIEUR DU CANON. — La maniére de procéder au nettoyage de 1'in-
térieur du canon est différente suivant que T'on dispose ou non des usten-
siles des nécessaires de chambrée. :

(a) Neftoyage a laide des baguettes des nécessaires de chambrée. — Pour
nettoyer I'intérieur du canon, passer dans la fente de la baguette de net-
toyage une bande de toile de 10 4 15 centimétres de longueur et d'une
largeur telle que le chiffon monté force modérément dans le canon. Cette
]argeur est de 4 centimétres environ pour de la toile de chemise
usée.

Retirer la culasse mobile de 1a boite de culasse et séparer le mécanisme
de l'arme. Introduire la baguette dans I'ame par la bouche du canon.
Saisir la poignée 4 pleine main, la tige passant entre I'index et le doigt
du milieu; imprimer a la baguelte un mouvement de va-et-vient sur toute
la longueur du canon. Avoir soin, a chaque passe, de faire sortir comple-
tement le chiffon hors de I'ime, de facon a pouvoir le secouer et a éviter
les rebroussements de la toile ainsi que les coincements qui peuvent en
résulter. Cinq ou six passes suffisent ordinairement pour nettoyer 1'inté-
rieur du canon. Lorsqu’il sera impossihie d’obtenir ce résultat avec un
chiffon sec, employer un chiffon imbibé d’huile. Si ce dernier procédé
estinsuffisant, en particulier pour enlever les taches de rouille, porter I'arme
chez Parmurier. ,

L’intérieur du canon étant nettoyé, le graisser légérement a l'aide de
la baguette de graissage. A cet effet, imprégner légérement de graisse la
brosse de '"écouvillon, si elle ne 1'est déja. Engager I'écouvillon dans I'ame
et faire une seule passe aller et retour. On peut, dans cerlains cas, pour
nettoyer et graisser la chambre et le logement de la culasse mobile, intro-
duire les baguettes par I'arriére et manceuvrer la baguette de nettoyage
en lui faisant contourner les parois.

_ 1L est_absolument interdit d’employer au nettoyage, en lui adaptant un
chiffon, ou de toute autre fagon, la baguette clergraissage séparée ou non
de T'écouvillon. Quand on ne dispose pas pour le graissage de baguette a
écouvillon, on remplace le chiffon de netloyage par un chiffon imbibé de
graisse, el l'on, graisse l'intérieur du canon et la chambre -avec! ce

chiffon.

(b) Nettoyage & Taide de la ficelle. — Avant de nettoyer l'intérieur du
canon, enlever la culasse mobile et le mécanisme, prendre un chilfon aussi
résistant que possible de 15 4 20 centimétres de longueur sur 4 4 10 cen-
timelres de largeur (cette derniére dimension devant étre proportionnée
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a I'épaisseur du chiffon) et le passer & forcement dans le canon a l'aide de

la ficelle de nettoyage, aprés s'étre assuré que la sorface de cette derniére
est exempte de poussiéres adhérentes de toute espéce.

On engage le chiffon dans un neud gansé M formé au milieu de la
ficelle et on le manceuvre en agissant alternativement sur les deux bouts de
celle-ci, l'arme étant maintenue aussi immobile que possible. A da fin de
chaque mouvement alternatif, le chiffon doit sortir entierement du canon
et il faut I'y faire rentrer par la partie qui est serrée dans le nceud de la
ﬁceﬂe pour éviter qu’1[ ne se retrousse et ne se comce pendant son trajet
dans I'ame. :

Cette opération doit, autanf que possible, étre exécutée par deux sol-
dats qui maintiennent I'arme horizontalement en tenant respectivement
dans leur main gauche, I'un la poignée de la crosse, I'autre lextrémité du
fat; chacun d'eux saisit ensuite de la main droite le bout de la ficelle qui
est de son coté. Quand le nettoyage est fait par un homme seul, celui-ci
soutient 'arme de la main gauche sous Parriére du fit pour- tirer le chif-
fon de la bouche vers la culasse et il 1a fait reposer sur la crosse pour le
mouvement inverse. Il est formellement interdit dattacher un des bouts
de la ficelle & un support fixe et d’exécuter le nettoyage en donnant
'arme un mouvement de va-et-yient le long de la ficelle.

La substitution de fils métalliques a la ficelle et 1’emplox de la baguette
en acier fixée & I'arme sont également interdits. ,

Si T'on ne peut nettoyer conyenablement 'dime du canon avec un chif-
fon sec, faire usage d'un chiffon huilé. Si ce dernier. rocédé est. msu.iﬁ-
sant, en particulier pour enlever les taches de rouille, porter Iarme chez
Parmurier.

L'imtérieur du canon étant nettoye et ses parms redevenues lisses. et
brillantes, le gralsser légérement ainsi que la chambre avec un c}uHon
gras qui don passer sans forcement. ry

Botre bE curasse. — Apporter un soin particulier’ au nettoyage du

logement 'des tenons de fermeture et de la cavité dans ié(flielle se meut
lextracteur Tenir compte, pour le nettoyage et le grzussage de ces dlﬂ'é—'

rentes partxes des recommandations faites au sujet de lentretlen des
pleces dlfﬁcﬂe'; i attemdre dlrectement ' _ ¥

Haussg, < Faire jouer le curseur de la hausse pendant'le graissage de
la planche; graisser légérement le pied et le ressort de'hausse et mettre
une goutte d’huile & la charniére. Lo

TN 0! "\ ‘--I Iy . W
) Pour faire ce nceud former une boncle au milieu de Ja ficelle en croisant, lgepr deu; brins
'un sur l'autre : dans la boucle ainsi formée passer l'un des brins reflhc sur lm—méma en

forme de ganse et serrer. Pour défmm le nceud aprés le nettoyage, on n'a q{l a fau‘e sortir le
chxﬂbndelagameetéhrermlesdmbﬁﬂs VIR Fay ) eslamn
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' CurAsSE MOBILE. — La démonter entitgement, en nettoyer el graisser
toutes les piéces a lintérieur et a Pextérieur. Au moment de la replacer
dans la. boite de culasse , huiler le canal de la téte mobile, la griffe de
Textracteur, la pointe du percuteur, les rampes du cylindre et da chiew,
les crans du chien: Quand la culasse mobile est remise en place, metire
une goutte d’huile sur la rampe de la tranche p()stérieure de Péchancrure

de la boite et sur la rampe de dwagement ptus faire marcher plusieurs
fois le mécanisme de fermieture. -

M;:CAN]SME — Le ‘mécanisme étant séparé de la boite de culasse et
enticrement démonté, nettoyer avec soin les vis et leurs logements. de
maniéere 4 blen enlever la rouille et la crasse qui penyent occasionner des
duretés de manceuvre. Au moment de reyisser chaque vis, huiler légeére-
ment la téte et les filets. Avant de fixer le mécanisme a l'arme, mettre
une goutte d’huile aux parties frottantes, notamment au galet du. ressort
de planche inférieure, aux t_‘oul_eau_x__ du ressort de crochet et de gachette,
a la goupille de détente, & la téte de gichette, au plan incliné du bec du
crochet de chargenr.

Les carahmes et les muusquetons I‘PL'ﬂOIJIEb et wplaceb au ratelier dans
les chambres doivent avoir la culasse mobile fermée et le chien & I'abattu.
Ils ne doivent jamais contenir de cartouches et la bouche du canon ne
doit pas étre o])turec Les pleceq en acier sont toujours oraissées de ma-
niére a étre légerement onctueuses et le soldat doit, avant de se servir de 4
ses armes, avoir soin de les essuyer avec un linge sec, ,

PLAQUE DE COUCHE EN CUIR (caral)me de cuirassier). — Nettoyer la
pisqne de cmﬂche lorsqu’ il v dlien, avec un linge humide. ptm la graisser

légérement avec une huile ou une graisse minérale.

Pah Sssmanihh & st NETTOYAGE APRES LES EXERGICES..

Ouvrir le tonnerre et retirer la culasse mobile en arriére .jtisqti‘i
larrét du mouvement. Passer autant de fois qu'il parait nécessaire la
baguette de nettoyage dans le canon, comme il a été dit i propos du
nettoyage complet; pour essuyer l'intérieur de I'ame, puis, graisser avec
1ecouv1lion ou un chiffon gras. hssuyer et Sraasser toutes lLs Pa!‘lleb exté-
rieures de T'arme, y c;hiprxs ia culasse mobﬂe que Ton deplace de fagen a |
en atteindre toute lasurface. ' 1o ol |

Si l'arme a é1¢ mouillée, enlever la culasse mubﬂe et pmcédér pt:.h:nL ié
nettoyage' ‘du ‘canon, conformément aux indications’ &anhees"pfﬁs haut.

Procéder au démontage et au nettoyage de toutes les pieces pour les-

qudles ces operatlons paraxssent nécessmres (1) Awlr parllcuherement
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soin, s'il a plu pendant la manceuvre, de séparer la monture du canon. En
outre, avec les carabines de gendarmerie et les mousquetons d’artillerie,
st I'on a retiré la baionnette du fourreau, faire égoutter aussi compléte-
ment que possible I'eau qui peut avoir pénétré dans ce dernier.

Dans les chambres, les carabines M'® 1890 et mousquetons M* 1892
sont au ratelier, la culasse mobile fermée et le chien a I'abattu.

3° NETTOYAGE APRES LE TIR.

Aprés chaque séance de tir, le soldat doit commencer par nettoyer
Pintérieur du canon de son arme en se conformant aux indications don-
nées & propos du nettoyage complet de I'arme. Il procéde ensuite au net-
toyage des autres parties comme il lui est prescrit de le faire aprés chaque
exercice.

Sile nettoyage peut étre exécuté immédiatement aprés le tir, il suffit
de prendre un chiffon sec pour débarrasser le canon des résidus pro-
venant du tir. Dans le cas contraire, on doit faire usage d’un chiffon im-
bibé d’huile.

S'il s'est produit des crachements pendant le tir, il faut démonter et
nettoyer complétement la culasse mobile et, au besom, le méca-
nisme (U,

(¢) REVOLVERS MODELES 1873 ET 1874.

§ 1. — Démontage.

Le démontage des revolvers M 1873 et M' 1874 s'opére dans I'ordre
suivant

1° Barillet;

2° Plaque de recouvrement et plaquette gauche (mise @ découvert de la
platine);

3¢ Platine;

4° Porte V;

5° Plaquette droite;

6° Anneau de calotte, clef de grand ressort, poussoir ), baguette m,

Les deux premiéres opérations sont ordinairement suffisantes pour
I'entretien courant de 1'arme et méme pour le nettoyage apres le tir.
La platine, la porte et la plaquette droite doivent toujours étre démon-

® Cette opération a été classée d'aprés Yordre d'iu-lportmce, mais elle peut édtre faite &
n'importe quelle période du démontage, n'étant subordonnée & aucune opération anté-
rieure. 3 :
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tées et neltoyées pour la revue mensuclle. En dehors de cette revue, elles
ne sont démontées que si leur état I'exige.

Les pieces comprises sous le numéro 6° ne sont séparées de la car-
casse qu'en cas de nécessité absolue et sur 'ordre d’un officier ou d’un
sous-officier. ds :

Le ressort d'axe de barillet, le pivot de la porte, les axes du chien, de
la gachette et de la détente, I'étouteau de grand ressort, la chainette ne
doivent étre démontés que dans I'atelier du chef armurier, Il est absolu-
ment interdit de sépaver le canon de la carcasse, dans les corps de

~ troupes.

Pour dévisser les vis et les remonter, dans les corps de troupes ot des
nécessaires de chambrée M= 1896 sont en service, on emploie le Lour-
nevis-chassoir., Pour metire & découvert la platine, les hommes sont auto-
risés A se servir comme tournevis d'une piece de 5 centimes.

1° BariLigr. — Placer le revolver dans la main gauche, l'axe du
barillet en dessus, le pouce sur le bouton de poussoir. Embrasser, la main
gauche avec la main droite; faire effort avec le pouce de la main droite
sur la créte de la baguette, la; pousser en avant jusqua ce que le pivot
d’axe du barillet soit dégagé et la rejeter i gauche. Presser avec le pouce
de la main gauche sur le poussoir et appuyer en méme temps avec le
pouce et le premier doigt de la main droite sous la téte de laxe pour le
dégager de son canal. -

Amener la face plane de la téte de baguette au-dessus et contre I'en-
taille de la lame-tournevis, de maniére a faire rentrer complétement la

" baguette dans son logement.

Metlire le chien au cran de sureté et ouvrir la porte.
Avec l'index de la main gauche soulever le barillet, I'enlever avec la
main droite. '

Nota.—— Le simple démontage du barillet n'oblige pas & dégager 'axe entitrement;
il suffit de le tirer jusqu'a ce que la griffe du poussoir tombe dans le cran postérieur
de l'axe.

2° MiSE A DECOUVERT DE LA PLATINE. — Dévisser la vis de plaque de
recouvrement ; mtroduire la lame du tournevis dans I'échancrure de
démontage et soulever la plaque en maintenant la. monture avec la main
gauche ; enlever la plaquette de gauche.

3 PLaTiNe. — - Pour retirer le grand ressort, mettre le chién a l'abattu;
ouvrir doucement la clef de dedans en dehors, en appuyant sur la créte
avec le pouce de la main droite, les autres doigts embrassant la poignée;
dégager le ressort de I'étouteau, puis de la chainette. . e Lo

. Conduire le chien au cran de I'armé; appuyer sur la detente tle ‘ma-

16
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niére 4 supprimer tout ‘contact de’la’ gichette ’et-dﬁ"ﬁieﬁ{dﬁn‘ét’ avec le
chien; enlever le chien et cesser d#ppﬁyei‘ stir Ja' détente, ool 1o

Eng‘ag‘er le ‘pouce de la main droite dans le pontet &t presseir sar la
fewille postérieure pour dégager lé T de son logement. | v w0 vp o

Saisir les extrémités de la géchette avec i.e pouce et I'index'de fa main
droite et 1a'vetiver de son'axe:’ <1 1o ob i shoas o
" Faive‘osciller le vessort de' gichetts Iauﬁs-dr defsbﬂ p:leot de m*amére )
le faiversortie pevi ¥ pea de'son ‘trow! b aup -

"Reétiver 6 ressort de détente;| 1 onien ol g

La détente étant ramenée en avant contre le corps de platme tenir
Parme' 4 plat dans fa main gaache; T crosse en avants appuyer avec le -
pouce de fa main droite surla barrette pour retirer sa téte de son foge-
mefit; soulever alors la détente avec 1a maih droite et Ienléver. Séparer fa
barrette et le mentonnet. Le ressort ‘de barrette ' west pas séparé de 1
barrette.

"Lavis de chﬁinette et la chatnelte ne dowent étre démontéés q&e par
1'|'|'ia‘mtmnel‘ A wozznoy ah wolnod sl '. al il

Iy 9tum al naes faolls -onel - th i | nowe sdsmn

|i' :.'.r‘;--u'-' |

"o Pori. = 1ia pdrle étant fermée klé'hsséi‘ lmws 3{13«#1&*@ que la
griffe i ressort soit dégagee des ‘crans’ div pivots tiver & soi, sans presser
siir 1 griffe dha ressort. Séparer, Wil y a‘tiew, la ‘pm'te defson vessort en’
en démontant completement la vis! o0 Ll el i &, ol 15 =

'5° Praquerte ‘prori. — Dévisser la vis de monture bl’érﬂemfia' pla-
queltte Aroitesins chercher en' général & séparer1a rosétte ‘de montiire qui
peut étre nettoyée en place Si on veut néanmoins ‘la- retirer de'sﬁn nge* '
ment, salder de la cure‘tte pom 'cet{e opﬂh‘tloﬁ ueny e el o

62, ANNEAU DE cALOTTE. — Tourner le pivot de maniére que la téte 'de’
la vissgoupille soit du c61é opposé a loreille datérale, démanter comple.te-
ment cette vis-et séparer I'anmeau de la carcasse. o

7° CLEF DE GRAND RESSORT. — Chasser la goupille, la retn‘er a la main,
séfparét 14/ clef. 'n IITALS A8 30 THELH i amld
! | | i

s fig Tl 11"'! i) AIVOITIG Tls) Ml 5l VITDDWRLEERL 2 I OREnS'Try

8 Fnusébm ~- Maintenir e ¢orps da pausson* avee Pindex de1a main
gauche, les autres doigls embrassint Ta cavcassés dévisser 16 b@mtm a
laide de la lame-touruews enlever le bouton et le ressort a boudin,
reﬁfe'r 1e po‘nskcm- par'le’ ‘ébté g'a‘nche dela tcin‘?ﬁﬁ ') ; ]’-"' '

ETHH iix il t T € {tf‘?) ¥ 915 Bi I'||'1| HIORY. T

B L L e bbnmé latete de bagiiette jiser'a fond de la Fente
du porte—baguette el. bien' ‘soutenit '1&‘*}? e ‘dans 1o’ main’ ga*ﬂche pewdant <

qu'on déﬂgéé a'vis! dé'baguetie; retirer a‘Bag‘hé{té” desserrer ob 'démon-

i -
iRt 2 &




sitadtinily b #rovr

¢i-dessuspour le démontage. -

SIS G-

ter complétement la vis de msﬁrt rle bagueatte faire sarl.'.il‘ le vessort du

porte—.l)agnem iy ._. inarobusds bt kit o o)
. 32’ -—Roniage g 5 ._"'

MINEE 8] 77l i (e ' . bt :
Le remontage s'opére dans Pordre mverse: de: o&lux qm est indiqué
! ~] Gy
La baguette le pousson lal Porte pem«ent tqutelms elre leII.‘llS en J)]ace a
n'importe quel moment du remontage.

f\vou som d’ engager le ressort de haguet,te la splre a crochet en ayant,
danb Ta fente du pqrte—haﬂuetie \'mor A fon{l L'l vis de baguette En
part la vis de ressort rl'zltutle pall pcmr ne pa~ dlmmuer lachon des res—
sorts

I RET I IBie) ) 1 MRS vl

cLa ‘clef de gmnd ressort et Yanneau de ‘calotte érant én ‘place, on peut
remonter la plaquette droite. A pligupusgd o

% | ¥
V0 " iy 1 21 i

Praquerte vroie. —Engager, §'il y a lieu, la rosette 'de monture dans
SOn-logénieni le ‘coup 'de pointean ‘de l'ot'ei‘ﬂe"poété'riéuré"\ri%'—'é—ﬁs du
coup’ de pointean’ nnpnmé dans le bms- mettre la plaqueite en place et
serrer & fond ia vis de mOnture L '

: Eekirsboied .

Prarine. — Introduire I'eil du mentonnet entre les deux ailettes de
la détente, de mameére que les trous se correspondent; enfoncer le
pivot de barrette dans les trqus de la détente et du mentonnet; engager la
détente sur son axe, la barrette en avant de I'axe du chien et le menton-
net entre les axes de chien et de gichette; ramener la queue de la détente
d’abord vers I'avant, ensuite vers Larriére, pour faire passer le mentonnet
en avant de I'axe du chien, puis pour conduire la barrette dans son loge~
aldnts | Tusiusllasaih 95 ] . .

Placer le vessort de déte‘nte la grande branche ‘en dessus sous 1a griffe
de la détente. ! 2

Remettre en place le ressort de- g&chette et la ghchette, le éran de cette
derniére en dessus et tourné vers Pavant. SRl t*

Ramener un'peu en arriére la quede de la'détente, de tﬂahi‘érg' que Ia
griffe du mentonnet s'appuie sur I'ake du chien; engager le crochet A bas-
cule dans le logement de la feuille antérieure du pontet; presser avec la
paume de la mam drcute sur le corps du pontel pom chasser ie T dans

son Jogement. < o g ; i

- Saisir la poxgnée avec¢ la main: gauche, le premier’ doigt sur 1a détente;

'pﬂdsser en méme temps1 avec le premler dmgt de la main droite fa quede
de gachbtte en ‘arridre: agxr sur la détente de mamére A'sodlever autant
. que possible la téte ‘de gichette appuyée sur le talon de départ de 1a
'i\? y - . 16,

-
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détente. Engager avec la main droite le chien sur son axe; le percuteur cn
avant et le conduire 4 'abattu avant d’abandonner la détente.

Remettre en place le grand ressort, en saisissant les pivots de chainette
avec la griffe et en engageant 1’épéﬁlement du ressort contre 1’étouteaun.
Fermer la clef du grand ressort.

Replacer la plaquette gauche, la plaque de recouvrement et la vis de
plaque; avant de remettre la plaque de recouvrement, sassurer que le
ressort de détente est & fond dans son'logémént,

BARILLET. —- Appuyer sur le poussoir avec le pouce de la main gahche;
engager l'axe du barillet dans son canal, le méplat de la téte vers le
canon, jusqu'a ce que la griffe du poussoir tombe dans le cran posté-
rieur.

Amener la face plane de la téte de baguette au-dessus et contre 1'en-
taille de la lame-tournevis, de maniére 4 faire rentrer complétement la vis
de baguette dans son logement.

Mettre le chien au cran de streté et ouvrir la porte.

Laisser le barillet descendre librement dans sa cage; son canal se place
de lui-méme dans le prolongement de l'axe, si 'on évite de déranger le
barillet avec la main gauche. Rejeter la téte de baguette-.é.gauche, et
pousser l'axe a fond avec la main droite; coiffer le pivot de I'axe avec la
téte de la baguette ; fermer la porte, mettre le chien & I'abattu.

§ 3. — Nettoyage et graissage.

1° NETTOYAGE COMPLET.

Lors de la revue d’armes qui doit étre passée mensuellement, et, plus
généralement toutes les fois qu'il sera nécessaire, on démontera et on
- nettoiera complétement les revolvers Mies 873 et 1874.

On se conformera pour le démdntage aux indications données dans le
paragraphe 1, page 120. On nettoiera ensuite les différentes pieces en
leur appliquant le procédé de nettoyage qui leur convient (voir cha-

pitre II, § 3), et Ton tiendra compte en outre des prescriptions  sui-

vantes :

CANON ET CHAMBRES DU BARILLET. — Aprés avoir enlevé le barillet et,
si la platine n’est pas encore démontée, mis le chien au cran de streté,
prendre une bande de linge: de o= 10 4 0™15 de longueur et d'une
largeur telle que le chiffon force modérément dans le canon. Cette largeur
est de 0™ o/ environ pour la chemise de toile usée. Monter ce chiffon

%




e LN

e D —
sur la baguette de nettoyage () ou sur la: baguette a encoches en bois.
Introduire par la bouche le bout entouré du chiffon sec et imprimer & la
baguette un mouvement de va-et-vient sur toute la longueur du canon.

En campagne ou aux manceuvres, si 'on ne peut fagonner de baguette
en bois, employer simplement un chiffon assez fort pour remplir l'inté-
rieur de'ame sans trop forcer; pour engager cette bande de toile dans le
canon, attacher 4 Tun des coins une hcelle mince de 20 centimétres
environ de longueur.

Si I'on ne peut nettoyer convenablement I'intérieur du canon avec un
chiffon sec, faire usage d’un chiffon huilé. Si ce dernier procédé est insuf-
fisant, en particulier pour enlever les taches de rouille, porter 'arme chez
I'armurier.

Garnir ensuite la baguette d'un linge propre ‘et essuyer le canon en fai-
sant tourner le chiffon de gauche a droite, suivant le sens des rayures,
pendant le mouvement de va-et-vient.

~ Nettoyer les chambres du barillet, comme il vient d’étre expliqué pour
le canon; employer de préférence aux curettes métalliques une curette en
bois pour le nettoyage ‘du canal de I'axe et des dents de la crémaillére.

Nettoyer extérieurement le barillet et le canon.

Graisser l'intérieur du canon et les chambres du barillet avec la
baguette d’écouvillon® ou avec un chiffon gras enroulé sur la baguette en
bois; éviter de laisser trop de graisse dans les logements d’étui.

PLATINE, GARNITURES, CARCASSE. — Démonter romplétement la platine
et les garnitures, sans toutefon séparer les piéces qui ne doivent étre
demontees que par l'armurier. Eviter de retirer le ressort de gachette si
I'état de ce ressort permet de le neltoyer en place.

Lorsque la 'platine est démontée, nettoyer les trous du chien, de la
gichette et de la détente avec un linge humide et les essuyer ensuile avec
un linge sec jusqu'a ce qu'il ne reste plus trace d’humidité.

~ Avoir soin de ne pas fausser le ressort de barillet en nettoyant I'axe de
barillet ; séparer le ressort de porte de la porte pour procéder au net-
toyage de ces deux piéces; nettoyer en place, sauf ordre contraire, I'an-
neau de calotte, la clef de grand ressort, le poussoir, la baguette. Bien
soutenir la baguette pendant qu'elle est complétement chassée vers I'ar-

ritre et qu'on frotte la partie postérieure de la tige.

La carcasse étant mise a découvert, nettoyer avec soin les différents
logements des pieces ainsi que les axes.

@ Corps pourvus de nécessaires de chambrée M™ 1896.
@ Corps pourvus de nécessaires de chambrée M 18¢0.
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. "MowTERE. —= Pmcéder,ﬂpdurllas plaquetbes. comme 1l est dat pmu es
pieces enbons (chap: H,artu a&id)os dacsdsel -l neg arbonal

Nota, — vaan't qu ‘on g un revolver M¥ 1873’ ouun' "revolver M 1875
on terit naturellement compte dé’ ce que ta plupart des ‘pidces du prenhar e’ sont pas
niises on'‘couleur; tandis que ka -plapart| des: parties du; ' second sont  bronzées.
' Pour les pitées qui, dans les deux armes, sont mises a la couleur jaune, comme
la, couche. de coulenr qui les recouyre est, extrémement mince, on| doit, évitex, toyt
frottement dur ou prolongé qui aurait pour effet de faire: 1epara5h'ea bientdt la
coulcur blanche clu, métal. . Al gy

" Passer a4 Ta pléce grasse ou gransser avec la brosse & gra:sse les piéces qu on a
sépavées ‘pmir les 'nettoyer; graisSer égé}%’éh‘t[ les pki"tles'db’!a cifcasse Tecouvertes
quand Darme: est montée; vérifier qu'il ne veste pas de corps étranger dans les trous
d’axe ou de vis et dans les logements des piéces; exécuter le remontage aveeles pré-
_cautions et. dans Vordre indiqué par le pavagraphe 2 (pagei123) el, an furiet a
mesure du remontage, mettre une goulte ’huile anx endrmts suivants : e

Griffe de grand ressort, crans du chien, de baguelte et du mentonnet bec de bar-
rette; rouleau des ressorts de détente et de gachette plvot de c'hamelte axes du
chien’, de ' Ta gﬁchette et dé Ta' Aéténte; axe de la porte pour “Huiler T'4xé de porh,,
ouvriri moitié celleci et la faire jouer ensuite dans Jes deux sens. 1

Le revolver étant compliternent remonté, meltre une goutle d’huile aux .dgnts de
la crémaillére; passer la brosse a graisse ou la piéce grasse sur toutes les parties métal-
liques extérieures de l'arme, trés légérement pour le M' 1874, avec un peu plus
d’ mslstance pour le Mf' 1873 '

Fy il # P it d B @ 491y
2° ‘ETTOY{\GE APRES IIES EXERCICES.

*\prés les exerclces autres que les llI“a le v'oldat dmt en rentranl es-
su3 er smgneusement avec un hnge sec, les pa1 ties exterleures ams1 que
la rage du barillet. A cet effet, enlever e barillet et Pasaer sur tout le
pouﬂoul de sa cage “un chiffon. sec, P‘lnb un chllfon gras 5 PaSSer dg méme
la plere grasse sur toutes les partles métalhques Si ]arme a é1é momllée
ou exposée 4 une forte pou‘;smre essuyel aussi Hme du canon ‘et les
chambres, puls les gra:sser S toutes les partles de T arme sont saln?,s ou
oxydées, procéder au nettoyaga cdmple]; d apréﬁ les mdxqatlons du para-
graphe précédent '

: Dans les chambres, les revolvers Mies 1873 el 187[1 sont suspendus
par I’ anneau de calotte (e et non par le pqntet) l? bouche du canon en l)as
le chlen a Ta])attu :

3 NETTOYAGE APRES, LE TIR. | .\ 1 ./

Apres chaque séance de' tir, 16 soldat dbit comirencer par nettb)er
I'intérieur du canon de son arme et les chambres' du Barillet.
A cet effet, exécuter ce qui est prescrit pour ces parties de I'arme dans

e ne'Hu_);age complet, mais en se servant d’abord d'un chiffon mouillé, de :

facon a enlever par lavage les résidus de la poudre. :
Tant. que le chiffon sort sale du. canon ou des- chambres, le rincer dans

=,
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l'eau €t recommencer P'opération.’ Remplacer le chiffon de lavage par/un
chiffon propre pour lessuyage et terminer comme il ‘est wd:t au’ nauoyaga
“Quand on sxcute Yo la’v‘age ‘de Tame ‘du ‘canon), teﬁ{r la’ bb'ﬁche de
larnve dirigée vers le sol. Fviter' dintroduite ‘de Teaun dans 16 porteBa-
guette, & cause de la difficulté de Vessuyer. Mettre, pendant Popération,,
le chien au cran de stireté.

' Essuyer: soigneusement le bouton du ¢anon | la'cage ‘du barillet’ et ses
divers logements . le canal d'axe du barillet, les fraisures des chambres, a
bouterolle, la crémaillere. Huiler lesdents de fa erémaillere. M 30

En outre des soins prescrits aprés les exercices, nettoyer et graisser 'axe
de barillet, 1a came de débeube ‘le lbec de barrette. Nettoyer ta porte sans
la démonter. 1 q sl

Ne nettoyer la piatme que si son ‘état |’ ex;ge ) !
' Dans le cas ot les' opéﬂmons indiquées précédemment sam:eht md-..

fisantes pour remeéttre P'arme en’état, on démonterait toutes les pmcea;
sahes ou oxydées’qm ne pemem éire netmyéeq en place -

f \ |
(). REVOLVER MODELE 1892,

1 L LYY q ' Gynlirs P gl e b
i

cataatals b oh §den e Démontage: | 00 o
11 8 2 Jetpaatap. (9 2anain asialy 2ag el | & 499 bagey i 3 ny
Le démontage du revolver modele 18¢2 s'lopére dans 1'ot"d!re suivant :
1° Plaquette gauche (mise & découvert de la platme)
‘9 Platiney 1
e Snpport de barillet; -
e iExl:racteur (démonwge complel du 'barﬂlet)

g1 /i I
: _5“ aquette drolate et, armeau &e ca]otte
b , 6°. Piaque Poutet vis de piaque—Poutet

- La premiére opération, jointe au rabattenvent du bu‘allet sur rl!e L.Gté
est ordinairement suffisante pour Tentretien courant’ de' arme ., et miéme:

pour le nettoyage apres le tir. PO
Les pitces de platine et le qupport de bamliet ne sont démontés que si

leur état Pexiger' o e Pl TAS 3 41

e déimoritage nmnplet- Aot demmnaue W

de la plaque-pontet, dowent étre aussi

rares que, possible. i g
~iLeverrou de bamﬂet ]ﬂ r&ssmt d‘m debanllet La u.ge et 1& ressort Pl XXVL.

d’extracteur, les axes de chien et de détente, le guidon ne dotvent étre
démontés que dans I'atelier du chef armurier. :
%‘{' z.. ]a'ﬁ‘,“tw JHLH i { evincoas  cle ‘-—*tﬂtt- Jaw dLMaAHJ

. . J r.uu-' LEsi verites -fogang Fevelles ]-»....rh.c.; (4_,..- K L’L"‘r S AL T 2™ o
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11 est absolument interdit de séparer le.canon de la carcasse, en dehors
d’une manufacture d’armes. '

Les vis sont démontées et remontées uniquement avec le tournevis
pour revolver M 1892 ou le tourneyis mixte M". 18980, Toutefois,
pour mettre a découvert la platine, les hommes: sont autorisés & se servir
comme tournevis d'une piéce de 5 centimes. ‘

19 MISE A DECOUVERT DE LA PLATINE. — Dévisser la vis de plaque-pontet
jusqu’a ce que la plaque soit complétement dégagée; rabattre la plaque-
pontet vers le bout du canon; enlever la plaquette gauche.

90 Prating. —— La platine étant a découvert, puvrir la porte; disposer
la plaque-pontet a peu preés perpendiculairement & la face gauche de I'arme
pour dégager la console; faire reposer le revolver a plat dans la. main
gauche , la platine en dessus, le pouce par-dessus la console, les deux
premiers doigts sous le barillet, les deux derniers doigts contre I'arriére
de la détente. Enlever ensuite.les piéces de platine dans I'ordre des nu-
méros qu'elles portent : saisir le grand ressort un peu en avant du tenon
entre le pouce et les deux premiers doigts de la main droite; le pousser &
droite en le soulevant légérement pour dégager le tenon de son encastre-
ment; laisser le ressort se détendre librement et I'enlever. Ghasser en
arriere la créte du chien, enlever le chien; pousser la détente en avant,
dégager la barrette de son logement, la séparer de la détente; enlever la
détente. (On peut retirer A la fois ces deux piéces en agissant sur la queue
de la détente).

3° SupPORT DE BARILLET. — La porle élant ouwverte, dévisser la vis-arré-
toir de support de barillet; retirer cette vis; rabattre un peu le barillet en
placant le bras du support en demi A droite par rapport A la console.
Pousser le barillet vers I'avant de 2 millimétres et demi environ, Jusqu’a
ce qu'on sente un arrét; a ce moment, mettre le bras du sup'port' en croix
sur la console, pour empécher la tranche du ressort de tomber dans la
gorge du pivot. Saisir i pleine main le barillet et son support pour les
maintenir réunis et achever de sortir le pivot de support de barillet.

Enlever le ressort de support.

“4° DEMONTAGE COMPLET DU BARILLET. — Dévisser et retirer. la vis-gou-
pille de poussoir; déyisser le poussoir; retirer le support de barillet, puis

) Le biseau large sert pour la vis de plaque-ponfet, le petit biseau pt;uf {es autres vis du
vevolver, saufl 1a vis-goupille de poussoir comprise dailleurs dans celles qui ne doivent étre
démontées, que par Larmurier. | pal . 4
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le tube relié au ressort d'extracteur; faire sortic par I'arriére du barillet
Pextracteur goupillé sur sa tige.

Nora.

Ce démontage ne doit étre fait ni par les hommes, ni par les sous-officiers.

5° PLAQUETTE DROITE ET ANNEAU DE CALOTTE. — Le grand ressort étant
enlevé, dévisser la vis de monture, enlever la roselte et la plaquette. Pour
retirer la rosette de son encastrement, utiliser au besoin la vis de monture
que T'on visse par I'extérieur.

Faire glisser le verrou d’anneau de gauche a droite en frappant, s'il est
nécessaire, a petits coups sur I'oreille gauche avec un manche en hois,
Jusqua ce que T'épaulement du pivot corresponde au trou rond. Enlever
anneau et achever de retirer le verrou par la droite.

6° PraQuE-pONTET. — VIS DE PLAQUE-PONTET. — Dévisser la vis-goupille
du pivot et dégager la Plaque-pontet. Dévisser la vis-arrétoir de vis de

plaque-pontet et retirer cette derniére vis.

Nora. — Ce démontage ne doit étre fait ni par les hommes, ni par les sous-officiers,

§ 2. — Remontage.

Le remontage s'opére dans I'ordre inverse de celui qui est indiqué ci-
dessus pour le démontage.

La plaque-pontet etla vis de plague-pontet peuvent toutefois étre réunies
a la carcasse A n'importe quel moment du remontage.

PrAQUETTE DROITE ET ANNEAU DE ¢ALOTTE. —- Mettre d’abord en place
'anneau, puis le verrou d'anneau, en disposant celui-ci de facon que les
cotés des oreilles afleurent bien la calotte.

Replacer, s'il ya lieu, la rosette dans son encastrement, appliquer la
plaquette contre la carcasse et engager la vis de monture dans son loge-
ment.

Quand on remonte la plaquette, la maintenir contre la cloison de car-
casse pendant le vissage des premiers filets daps la rosette. Serrer i fond
la vis de monture.

Exrracrevr. — Engager par V'arviére du barillet la tige d’extracteur,
puis le six-pans dans le passage hexagonal, jusqu'a ce que le corps d'extrac-
teur soit dans son logement; remettre en place, par I'avant de la tige, le
tube réuni au ressort d’extracteur, en introduisant celui-ci' le premier;
monter I'ensemble de ces piéces sur Taxe de barillet et visser le poussoir,
puis la vis-goupille de poussoir. Dans ces derniéres opéralions, avoir soin
d’appliquer les méplats du tube contre ceux de la tige et d’arréter le pous-

17
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soir quand. on le revisse, de facon que: des trois thous de la vis-goupille sel
correspondent. voil e o alfiguos watosize’l

SUPPORT DE BARILLET. — La vis-arrétoir de supportl de barillet étant
enlevée et la porte ouyerte, pr endre de la main droite le baldiet rcum A
son supporl I'axe compietement eufonce dans son canal Engagel‘ 19 bouls
du pivot de support dans son iogement le melﬂat conlm lfl partw externe
de la grande branche du ressort; faire rrhsser ie barlﬂet en arriere le Iong
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de son axe jusqu’a l'arrét, du mouvement ()5 :h ce mofﬁentl_‘fgjlyt- Lour er
lensemble da barillet et de son su.pport en engageant le }Jamﬂet dam
sa cage Jusqu’a ce que le bras du support se trouve en demi—a drmle lru
rapport a la console. Le ressort élant '11:151 l)ande enfoncer cdmpletement
le pivot de support de b:mﬂei en dppuyant sur le bras de support et en
maintenant le barillet de la main gauche.

Si T'on éprouve queique lemstance faire varier un peulantrle du bras
du support et de la console Jusqua ce qu on. sente le pm)t cedel a la
pression. i o,

Rabattre ensuite complétement e barillet dans sa cage et remettre ‘en

place la vis-arrétoir.

PratiNe. -— La porte étant ouverle, engager la ‘détente sur son axe et

replacer la barrette sur la détente. ou remettre les déux PIECGS en place a.

" la fois aprés avoir d'abord assemblé la barrette sur la détente. Engager le
bec de barrette dans le passage de la barrette en arriére du rempart, et
ramener la queue de la détente leplus possible vers Larriére: remettre le
chien en place en pressant un peu, sil y a lieu, sur le mentonnet pour

éviter la came de la porte. Placer ensuite le revolver dans la main gauche,

comme il est dit pour le démontage du grand ressort, en ayant soin de
ramener vers l'avant le plus possible, avee les doigts qui les maintiennent ,
la détente et le chien. Saisir le grand ressort par-dessus et en avant du
tenon avec la main droite, engager la griffe plate dans son logement en
I'appuyant contre le galet de barrette, comprimer la branche de percus-
- sion avec les deux premiers doigls, de maniére & amener son galet 1au
contact du chien dans I'évidement d'appui; en méme temps, pousser le
ressort 4 droite jusqu’a ce que le tenon rentre dans son encastrement.

Fermer la porte, et en cas de difficulté de rotation de celle-ci, s'assurer
quil n'y a ni corps étranger, ni encrassement dans l'entaille de la console
qui sert de logement au tenon de support. . :

- Dans les revolvers de premnére Labncanon qm ont la lmtee du méplat Eosténeur plus
clmgnée da bout du pivot, faire gbsse; le barillet en arriére, Te long ¢ de son axe jusqu'a la
butée de banllet et éviter soigueusément delaisser cette butée s enrgager dans une entaille du
renfod 1 J il i b4
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«! On observera 'que, lorsque la porte est ouverte, le barillet restant dans

sa cage, la détente fait tourner le barillel sans actionner leschien. -

| eeiebirsia ] [Ia~a ks

¢ PLAQUETTE, GAUCHE. —~ nEnga.gen la plaquatte sous. 10renﬂe du' verrou
danneau, Fappliquer contre la cloison; rabatire la plaque-pontet vers la
poignée et la maintenir appuyée contre la vis de plaque pendant qu'on
wasse celleci. oo f .
On facilite la prise des: ﬁiets en: tournant. d‘abord d’'un demi-tour pour
dévisser, puis en mmt Avou' soin en terminant de  bien mettre la vis
a fond. : - = : :

(i A;vanl de  rabattre la piaque—vponlet dans les revolvers, a p]aque du
premter ivpe sassurer que la barrette est entrée dans son logement.

“"Norh. - Demontage et ren‘tontagé du verrou de barillet™, - Enlever ‘le 'ressort de
porte avec la pince monteressort spéciale 2. A défaut de cette pince, introduire 1a
lame'd'an fort tournevis (ayant aa meins 10 millimétres ‘de largeur) dans le vide
existant entre le ¢dté externe de la petite branche du ressort, et la paroi de son loge-
ment; exercer un effort oblique en portant légérement la main  droite pour dégager
el swlever la petite branche. Enlever le ressort et la porte; faire pivoter le verrou de
barillet vers 'avant j jusqu'a son arrét contre le bande et le séparer de la carcasse.

Dans le remontage, avoir soin en placant la porte de faire pénétrer le bouton du
verrou dans fa rainure; tenir la porte fermée quand on remonte e ressort.

Démontage ‘du ressort id’axe de barillet. — Ce ressort doit étre retiré la téte la
premiere par le débouché de son logement dans le méplat du bras,

| . AR ol e
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§3iis Nettoyage et graissage.

‘A NETTOYAGE COMPLET.

" Quand P'état de Tarme! rend nécessaire le nettoyage ou le aramsage de
toutes ses parties ou du’ moins dun teés grand nombre de piéces, ou
forsque le revolver n’a pas été visité depms longtemps, on démonte et on
nettoie complétement le revolver M 1 844.

On se conformera pour le démontage aux indications données dans le
paragraphe 1, page 127. On nettoiera ensuite les différentes piéces en
leur appliquant 1e procédé de nettoyage qui leur convient (voir chap. II,
art. 1, § 3) et P'on tiendra compte en outre des prescriptions suivantes :

'INTERIEUR DU CANON ET CHAMBRES DU BARILLET. — Le barillet étant ra-
battu sur le c¢oté, s'il n'est pas encore démonté, prendre une bande de

) Ce démontage ne doit étre fait que dans 1'atelier du chef armurier.
@ Cette pince fait pamede la collection de vérificateurs et outils spéciaux établis pour le
revolver modele 18¢a. '
17,
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linge de 5 centimétres de largeur et, aprés avoir enlevé I'écouvillon de la
baguette W, entourer le porte-chiffon el le bout fileté d'une longueur de
bande telle que le rouleau obtenu force légérement en passant dans le
canon. Introduire par la-bouche le bout entouré du chiffon sec et im-
primer a la baguette un mouvement de va-et-vient sur toute la longueur
du canon.

En campagne ou aux manceuvres, employer simplement un chiffon
assez fort pour remplir I'intérieur de I'ime sans trop forcer; pour engager
cette bande de toile dans le canon, attacher & I'un des coins une ficelle
mince de 20 centimétres environ de longueur.

Si I'on ne_peut nettoyer convenablement I'mtérieur ‘du canon avec un
chiffon sec, faire usage d'un chiffon huilé. Si ce dernier procédé 'est
insuffisant, en particulier pour enlever les taches de rouille, porter
I'arme chez 'armurier.

Garnir ensuite la baguette d’'un linge propre et essuyer le canon en
faisant tourner le chiffon de g.auche 4 droite suivant le sens des rayures,
pendant le mouvement de va-et-vient. _

Eviter, pendant ces opérations, de frapper avec la baguette le trou du
percuteur dans le rempart.

Nettoyer les chambres du barillet comme il vient d'étre expliqué pour
le canon: s'aider du numérotage des chambres pour étre sir de les sou-
mettre a toutes les opérations.

Graisser I'intérieur du canon et les chambres du barillet au moyen de
I'écouvillon ou & défaut avec un chiffon gras. Eviter de graisser trop for-
tement les logements des étuis. ’

EXTERIEUR DU CANON, BARILLET, PLATINE, CARCASSE. — Démonter com-
pletement le revolver sans toutefois séparer les piéces qui ne doivent étre
démontées que par 'armurier. Restreindre d’ailleurs ce démontage autant
que possible en ce qui concerne le barillet lorsque le nettoyage des piéces
en place parait suffisant. Employer de: préférence a la curette métallique
des curettes en bois pour le nettoyage des diverses cavités du barillet, de
son extracteur et de son support.

La carcasse élant mise & découvert, nettoyer avec soin les différents
logements des piéces ainsi que les axes; nettoyer I'extérieur du canon.

Nettoyer en place la porte et son ressort. Nettoyer également en place
le ressort d’axe de barillet; éviter de le fausser ou de modifier son cin-
trage si peu que ce soit. v

(' Dans les corps de troupes, ot des nécessaires de chambrée M'* 1896 sont en service,
on emploie les haguettes de ce nécessaire an nebtoyage dn canon et du barillet a défaut de
baguette pour revolver M 1892.
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Moxnrure. — Procéder pour les plaquettes comme il est dit pour les
piéces en bois (chap II, §.3).

Passer & la piece grasse ou graisser avec la brosse douce ies pieces
quon a séparées pour les nettoyer; graisser également les parties de la
carcasse recouvertes quand l'arme est montée; vérifier qu'il ne reste pas
de corps étranger dans les trous d’axe ou devis et dans les logements des
piéces; exécuter le remontage avec les précautions et dans I'ordre indiqué
par le paragraphe 2, page’ 129 et au fur et & mesure du remontage;
mettre une goutte d’huile aux endroits suivants :

Came du ressort de: porte et pourtour de T'axe de porte; six-pans de

Lextracteur, tube, dans le voisinage du support; portées annulaires de

l'axe de barillet; pivot de: support et gorge du pivot pour la vis-arrétoir;
dents de la erémaillére.

Bec et galet de barrette; aréte de mentonnet; crans du chien et de la
détente, talon de rebondissement du cluen et évidement d’appui du grand
ressort; galet de grand ressort. .

- Faire jouer I'extracteur pour lubrifier toutes ses parties; s'assurer que
les galets de la platine roulent facilement et que le percuteur est libre
dans son logement. _

Graisser I'intérieur de la plaque-pontet, remonter la plaquette gauche
et la plaque-pontet; passer trés légérement la brosse grasse sur toutes les
parties métalliques extérieures de I'arme.

2° NETTOYAGE APRES LES EXERCICES.

Apres les exercices autres que les tirs, lorsque le revolver a été retiré
de son étui, essuyer soigneusement avec un linge sec les parties exté-
rieures ainsi que les piéces du barillet qu'on peut atteindre sans les dé-
monter; passer ensuite la piece grasse sur toules les pieces métalliques et
spécialement sur les piéces mises & la couleur jaune. Si l'arme a été
mouillée ou exposée a une forte poussiére, essuyer aussi I'iame du canon
et les chambres, puis les graisser avec I'écouvillon (voir paragraphe précé-
dent). Si toutes les parties de I'arme sont salies ou. oxydées, procéder au
nettoyage complet d'aprés les indications du méme paragraphe.

3° NETTOYAGE APRES LE TIR.

Procéder d’abord au lavage du canon et des chambres du barillet.

A cet effet, exécuter ce qui est prescrit pour ces parties de 'arme dans
le nettayage complet, mais en se bornant 4 rabattre le barillet sur le coté
sans le démonter et en se servant d’abord d’un chiffon mouillé de fagon 2
enlever par lavage les résidus de la poudre.

Tant,que le chiffon sort sale du canon, le rincer dans 'eau et recom-
mencer I'opération. Remplacer le chiffon de lavage par un chiffon propre
el essuyer soigneusement 'dme que l'on graisse ensuite.
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Pour le' nettoyage:des chambres: du' barillet, procéder de. la méme
fagon. Quand on exécute le lavage de Pame du cdnon-ou des |chambrés.
tenir la houohe-’-de-i’arme-ﬂinigée vers e sol. errg 9ig 6k i - 8

Essuyer soigneusemenit e bouton du canon, les 4 encoches et 'entaille
de console, la bouterolle et la tranche antérieure du barillet.

En outre des 'soins prescrits apres les exercices;: netioyer el graisser
l'extracteur, huiler' le six-pans en faisant | jouer cette piece dans son loge-
ment, mais ordinairement sans démonter de banillet: Nettoyer e pabsag!s
du percuteur, le rempart autour: de ce passage et 'le dessas du verrou.

On ne nettoiera la platine que-sison état Vexige.'r 110000 0l )

St Taxe du barillet a été fortement encrassé et si le lmounement dé
rabattement ne s'exécute pas avec facilité, «dégager partiellement le pivot
du support (de 1 cent. environ), sans le faire sortic complétement de son
logement, ramener le barillet vers . larrwre nettoyer Jles  parties anté-
rieures de l'axe, la bouterolle et huiler les. Jportéds. ol b aslil  algatdh

Il sera inutile de pousser plus loin le nettoyage. Toutefois, sn.,pﬂ‘ sutte
de circonstances spéciales, les opérations indiquées précédemment se
trouvent insuffisantes pour remettre arme en état; on démontera toutes
les picces salies ou oxydées qui ne peuvent étre nettoyées en place. - 1.

ARTICLE 3.

NMAAHFS A8 20 S 1T
ENTRETIEN DES ARMES BLANCHES.
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§ 1. — Procedés de net.t.ﬁya ”sﬁé&iﬂudau: irmes leh.mhea

B R Bt iz ALL AL

1° Les armes blanches sont uettayéas et grmmem Ichaque ﬂm que le :

soldat s’en est servi. e 1ie
2° PI:CES EN FER OU EN SCIER. — Si les p]éees?ne sont pas mouillées,
les frotter avec un linge sec. i R gD lqnmon sy o)
Si elles présentent des taches de rouille, empioyer lhude comme 1l est
dut chapitre II, article 1%, §'3 pour lés pieces en acier non bronzées; si
les taches me peuvent s'enlever par ce moyen,. amplhjm"ﬁ ‘brique pilée
ou la brique anglaise délayée dans de ia gnm Esmynn@mulw les. ptécev.

avec un linge sec. o g T e
St Ton ne peut parvenir a enlsver la rom:lh par-hm des pmcédes pré—
cédents, la piéce est portée chez larmurier. 00

Lies taches de rouille sur les lames de sabre ’enievent assez ddﬁcde—
ment; aussi, en général, les lames rouillées devront étre passées au polis-
soir par le chef armurier. Il en est de méme des taches de rouille sur la

L]
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cuirasse, qui devra ordinairement, dans ce cas, étre passée au brunissoir
par le chef armurier.

Le poli brillant pour | les fourreaux de sabre, 1(,3 sabots de lance et les
cuirasses est expressément défendu. ‘

Lorsqu'on frotte les fourreaux et les lames de sabre, on doit les placer

& plat sur un banc ou une table en lpms afin de ne pas les fausser. Four-
bir les fourreaux a la brique en ayant soin de frotter en travers avec le
chiffon de drap ou Te manchede bois'garni de' pedir (voir le chapitre 11,
arte Y™, 8 2).
~ On nettoie le fer et le sabot de la iance modele 1823 sans jamais Oler
les vis & bois et sans toucher aux partles encastrées s, Branches. Calles—ci
doivent rester de la,couleur de da bampe. .. ) et @]

1De méme, pour la lance modéle 1890 éviter, 1al'squon ﬁEﬂOiB les
douilles, de faire porter le frottement sur la hampe. | 1 |
-ilies pieces, étﬁqntneﬁto ées,, les passer & la prece grasse..

J.... ...c-ﬁ--.. iy ol 1. lonls M* 9 13 Jenreduycin & aford swrie van :J:‘.Zﬂvh o foina
Py Coed Sanant

LT Ly w#}h IS Al VT Mn(-rn L o T
Whcinss s l—& u---v(-. -{ur'm{‘ u““m;/‘muﬂ*h e 1 ey~ c‘\rf“‘-""-
.h?!;‘f, J._ Crdnz <

'S BN Lmtﬁv‘ S Leb pleces en laiton (cunﬂ'e laune) doivent

etre nettoyees de préférence au tr:poh (vmr chap I, art. 1%, 5 3).
Pour I6s chainettes des cuirasses, se servir d’une brosse douce, en évitant
'dattemdre !e cmr de la bretelle. Pour la garde du sabre, se servir d’un
hnge ou d un morceau de drap, en e\ﬂtant de toucher le C-UII' de pmgnée

: Sxid slaad 'l shi AL 1*4)
- h° Pastries BN curit. == Le: cuir de poignée est simplement essuyés il
n’est Jamam gramse Bttt Bl Mg ks .
i Ml en est:do mafiddcs Gusws - retelle desse cuirasses. Quand les cour-
roies de cemture sont devenues trés dures, il faut les graisser légérement;
on peut employer a cet effet soit la graisse d’'armes, soit {a grmsse qui sert
i Ventretien du harnachement. 1500 :

5o HAMPES DE LANCE. — Nettoyer d abord les hampes, sﬂ y a heu,
avec un linge légérement humecte puis les essuyer avec un lmge sec.
Les frotter ensuite au chxﬂbn de iamg, operatmn generalement suﬁisante
pour leqtretlen 10urnaher e ;

_ Quand les Jm]l_ 1es blanc]]es la.nce M" 1823) ou 18& pamea devermes
@ance M“’ 1 890). ont en trop. grand qombre porter la lzmce q.hez le chef

l '
a !
m;urler.. s f‘n,;‘r- ay. adagedliaien rush 15q Zipaiicn cual § sadrmo

tansatls elnst 'l 1% --nl‘-':r‘.}_; '__'1! ML OT e 2R #ap) T QTR LA

'p--['uy,il wrssrioal 4 '--:t'ﬁH-..,”ru 1 e | < 181 .- oy ASYuiRe

o | A""l'”f'r'. ‘. _.:1{;:4 2l sdngion 18ian L) il it | o bIEFGEgay
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II. — ARMES EN MAGASIN.

ARTICLE 4.

- DISPOSITION ET ENTRETIEN DES ARMES EN MAGASIN.

§ 1“’._— Disposition des armes dans les magasins.

Les armes qui ne sont pas entre les mains de la troupe sont conservées
dans des magasins pourvus de riteliers et d'étagéres et disposés de telle
sorte que la visite des armes soit facile et leur distribution rapide. Les
armes sont toujours enticrement remontées et groupées par lots de com-
pagnie, d’escadron ou de batterie.

Les fusils, carabines ou mousquetons en magasin sont placés au rate-
lier munis de lear épée ou sabre-baionnette, avec Ie'fourreau,_ la culasse
mobile ouverte, et le chien tm:mé'il_galllche pour éviter de fatiguer le
ressort.

La petite baguette des fusils M 1886-M—93 et modéle 1886 est
engagée dans le pontet du fourreau de I'épée-baionnette. Elle est
maintenue le long du fat a 'aide d'une ficelle fixée par un nceud a sa
tige et entourant l'arme de deux tours au-dessous du ressort d’embou-
choir.

Les revolvers sont suspendus par I'anneau de calotte a des crochets
fixés sur des traverses ou sur des planches courant le long des murs. Le
chien des revolvers M'* 1873 et 1874 est a I'abattu.

Les armes & feu ne regoivent jamais de bouchon & la bouche du
canon.

Les nécessaires d’armes et les ficelles de nettoyage sont groupés par
lots de compagnie, d’escadron ou de batterie.

Les sabres de troupe a cheval, dans leur fourreau, sont sur des rate-
liers spéciaux, chaque sabre suspendu par I'anneau de bracelet 4 un cro-
chet, le dard portant dans une légére entaille sur une traverse. On peut
aussi les disposer par rangs horizontaux étagés les uns au-dessus des autres
sur un ratelier formé d'une série de doubles traverses horizontales sup-
portées a leurs extrémités par deux montants verticaflx , les sabres d'un
méme rang rapprochés sans se toucher, les gardes et les dards alternant
sur les faces du rételier. _ .

Les sabres d’adjudant et les épées de sous-officier a4 fourreau d’acier
sont suspendus par I'anneau de bracelet comme les sabres de troupe. Les
épées a fourreau de cuir sont suspendues par la garde.

PREIP @ 8 o e g R R S, et
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Les sabres-baionnettes M!® 1886 série Z sont placés dans des cadres,
dressés sur le bout, le tranchant et le dos alternativement vers Iun
des petits cotés du cadre; chaque rang formé ensuite de la méme
maniére contre le précédent; les rangs séparés par des liteaux mobiles de
1 centimétre environ d'équarrissage; on peut aussi les disposer par
couches horizontales, comme il est dit pour les sabres des troupes a
cheval. a

Les lances sont placées verticalement dans des rateliers spéciaux, A dé-
faut de ces rateliers, on peut les disposer par couches horizontales super-
posées, comme il est dit pour ies sabres de cavalerie.

Les cuirasses, par taille et pal largeur dans chaque taille, sont debout
en files sur des étagéres, les plastrons au premier rang, les dos au second.
Les autres rangs, formés alternativement de plastrons et de dos, rappro-
chés sans se toucher, la convexité en dehors.

§ 9, — Entretien des armes en magasin.

Les armes en magasin doivent toujours éire maintenues en parfait état
d’entretien et de propreté, de maniére a pouvoir étre mises, a toul mo-
ment, entre les mains des hommes.

Les parties métalliques, & l'excep-tion des parlies.en Jaiton, en bronze
de nickel ou en métal blanc, doivent. toujours étre graissées convenable—
ment.

Le gralssage complet des armes en magastﬁﬁﬂ%mtre renouvelé tous
les six mois? il doit étre un peu plus fort que celui des armes en service.
Toutefos, le graissage des piéces lustrées doit étre trés léger. 1l suffit que
la surface de ces piéces soit onctueuse. Avant d’étre graissées, les armes
a feu sont d’abord entiérement démontées, et nettoyées conformément a
ce qui a été prescrit & propos du démontage et du nettoyage complet de
chaque modele d’arme. On démonte, en outre, dans les fusils, la crosse,
le tube arrét de piston et le ressort de magasin. Cette derniere piéce est
examinée avec soin et dérouillée, si c'est nécessaire; son logement, dans
le fut, est nettoyé avec un chiffon gras.

Lorsque les revolvers sont replacés en magasin aprés une période d'in-
struction effectuée pendant des temps humides, il y a lieu, pour empé-
cher la carcasse de se rouiller au contact des plaquettes, d’essuyer celles-ci
avec soin et dhuiler leurs faces internes ainsi que les parties de la car-
casse sur 1eéqueﬂes elles s’appuient.

Pour graisser les armes blanches en magasin, on procéde comme pour
les armes blanches en service.
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CHAPITRE HI.
| ! §afOndy | VISITE _
DES DIVERS MODﬁLES D'ARME F;N SERVICE ET DES ACCESSOIRES D'ENTIBTIEH.

wilsres ab cowibie wad i i1 b o
ARTICLE PREMIER.

& At OBSERYATIONS GENERALES'

Le présent chapitre a pour objet d'indiquer les points principaux qu
doivent attirer l'attention dans une visite détaillée des différentes armes
en service. Les indications qui suivent peuvent donc servir de guide aux
capitaines inspecteurs d'armes, aux officiers de compagnie, d'escadron ou
de batterie, aux-cupiisinessde=tiz-on aux officiers d’armement des corps
de troupeS, aux officiers d admmlstratmn contpoieurs d’armes et anx chefs
armuriers qui ont ﬁ‘équemment 4 examiner des armes et 4 se rendre
compte de leur état d’entretien. _ :

Les capitaines inspecteurs d'armes, lescapitgines-de-te{en—ee-qui-eon-
cemne=de-trr), les officiers d’armement, les officiers d’administration con-
troleuars d’armes et les chefsarmuriers ont & leur disposition des instruments
vérificateurs a l'aide. desquels ils peuvent vérifier la position ou les dimen-
sions de certaines pieces d’armes particuliérement i importantes.

Lorsque Tofficier d’armement visite des armes réparées a latelier du
chef armurier, il se guide d’apreés les bulletins de réparations, examinant
dans le plus grand détail les pieces mises en euvre ou réparées ainsi que
la_maniére dont elles sont ajustées et passant seulement une inspection
sommaire des aulres parties de larme pour s'assurer qu'elles n’ont pas été
degradées a l’a.teher
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FUSILS, CARABINES ET MOUSQUETONS,

[e—

| 1*", — Dispositions préliminaires. :
L_.’exlamen détaillé des fusils, carabines 01|i m_ouséuetdi%s comprend :
La visite de Yarme démontée;
La visite de I'arme remontée.

Pour fa premiére visite, les armes sont présentées en quatre parties
constituées de la facon smvante ol V4

. 1" FUSTLS. ' : T

La culasse mobile entiérement montée; ;

Le canon réuni 4 la crosse et séparé du fit, la vis de mécanisme et la
vis postérieure de pontet engagées de deux ou trois filets dans leurs
éerous; :

Le mécanisme monté; h
Le fat avec les garnnures ot la pehte baguette

-
O 14 i}

2" CARABINES ET VOLB‘QUB'N!NB. FUSLT TN DG . c.rtu\rm_r
ET coio NiAL.

La calasse mobile entiérement montée; ,

Le canon séparé du bois, portant fa vis dé mécanisme et la vis de
culasse engagées de quelques ﬁ?eis dans fears écrous; | 3

‘Le mécanisme monté;

Le bois avec les garnitures, la haguette et fa vrs &e pontet vissées de
quelques filets dans leurs écrous. -

La visite a lieu dans T'ordre suivant : e

Culasse mobile entierement montée, canon, mécanmsme monté, culasse
mobile démontée, hois et garnitures. g 3son

Pour la denxiéme visite, les armes sont co'liipl'éfemeM' remontées, i
Fexception toutefois de 14 bretelle qui nest pas remise ‘en place! Les armes
munies d'une balonnette la portent adaptée au bout du canon, dans son
fourreau

Lesmdxcammdméesdamresdm ]m‘agraphes qmmvemme rap-
portent spécialement aux fusils M 1886-M—g3. On procécfera par ana-
logie lorsqu'il sagira d'examiner en. détail des fusils M* 1886 non

modifiés, des carabines ou des mousquetons.

13.
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Canon proprement dit.

AR e

§ 2. — Visite de 'arme démontée,

CULASSE MOBILE ENTIEREMENT MONTEE.

S'assurer que le percuteur est libre dansle cylindre, qu'il n’est pas géné
dans le trou du fond de la cuvette de la téte mobile et que sa saillie en
avant dela cuvette est comprise entre 2™ 5 et 3" 3 quand le chien est 4
I'abattu; que le ressort de percuteur joue facilement dans le cylindre.
Vérifier que les différentes pieces de la culasse mobile se placent correc-
tement dans le prolongement les unes des autres et concentriquement
entre elles quand le chien est au cran de 'armé; que les rampes hélicoi-
dales glissent I'une sur T'autre sans gripper et en portant sur toute leur
surface; que, le chien étant & I'abattu, la tranche antérieure du chien vient
s'appliquer exactement sur la tranche postérieure du cylindre; que le tam-
pon masque ne grippe dans aucune position.

- GANO\

anmmer llnteneur du canon; sassurer dabord qu'il est parfaitement
propre; quiil ne présente aucune trace sérieuse de rouille ou de gravure;
de légéres piqures, ne nuisant pas & la régularité du tir, sont tolérées.
Voir s'il ne présente ni pli, ni enfoncement, ni gonflement, si la bouche’
n'est pas bavurée par suite de chocs ou si elle n'est pas usée par le frot-
tement de la ficelle de nettoyage, Vérifier le calibre en faisant passer suc-
cessivement_dans I'ame, apres les avoir légérement huilés, le cylindre de
7" 98, qui doit traverser entiérement ie canon, puish le cy]indre de
8mm o5, et ainsi de suite ]usqu ‘an dernier qui peut pénétrer; si l'un
des calibres est arrété dans I'ame, voir si cela est du : a un enfoncement
oua de la romlle Quandle cylmdre de rebut de 8™ % S traverse entié-
rement le canon, le canon est a remplacer, et 'arme doit étre retirée 4
I’homme qui en est détenteur .

Passer 4 I'examen de la chambre : s'assurer que ni le chanfrein de T'en-
trée, ni 'aminci ne sont bavurés par suité de chocs; que la partie supé-

rieure de I'entrée n'est pas usée par le frottement de la ficelle de net-

toyage et qu’il n'existe. aucune dégradation susceptible d’occasionner des

b 1

o st dassiy el o

) On ne doit procéder & la vérification des dimensions du canon, et en généfal d'une
piece quelconque, que lorsque la piéce a é1é bien nettoyée, et quelle est tout 4 fait exempte
de poussiére, de rouille, de graisse, ete.; cette Wcuphou est surtout & observer pour la
vérification des dnmeumons mléueurea des p:eces. En ngmsaut autrement, on n'aurait que
des résultats inexacts; ‘on' usqnbrmﬂ ‘en oulic, d’enﬂoﬁ'miager soit la p]éce soit le vérifi-
cateur, S SUPAL ¥ 1 T AR
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difficultés d’extraction. Voir si le fond conique du logement de I'extracteur
n'est pas rayé par la griffe. Introduire la cartouche mazima et voir si le
bourrelet porte. & fond sur la tranche postérieure du canon; dans le cas

contraire, en rechercher la cause; si le défaut n’est pas de nature & étre

réparé par le chef armurier, I'arme doit étre mise de coté ‘pour étre ulté-
rieurement envoyée en manufacture.

Vénifier le diameétre de I'entrée de la chambre qui doit étre inférieur a
14™™ 3; si entrée n’est pas circulaire, mesurer le plus grand dlametre.
qui doit satisfaire 2 la méme condition. Lorsque la dimension de 14=™ 3
mesurée comme il vient d’étre dit est atteinte ou depassée le canon est
a remplacer et I'arme doit étre retirée 4 'homme qui en est détenteur 1),

S’ assurer que le canon n'est pas degrade extérieurement, et {l'll en par-
ticulier il ne présente ni gonflements ni_mutilations; voir si la boite de
culasse est solidement fixée sur le canon.

Ne prescrire le rehronzage du canon que sl est blanchi sur une grande
étendue.

Exantiner 1a hausse, s'assurer qu'elle ne penche ni & droite ni & gauche
que la p'lanche n'est pas faussée; que les crans de mire sont bien p]acés
et ont la forme et la profondeur voulues; que le curseur glisse d’une
mamere umforme le long de la planche et qu'il est bien maintenu aux
diverses hauteurs la force du ressort de curseur doit toujours étre telle
que Ie curseur ne bouge pas pendant le tir. S’assurer que la ws—arretmr
de curseur ‘est bien fixée: que les gradins du pied de hausse ne sont pas
mutilés.

Veérifier le fonctionnement de la planche et du ressort de hausse, et la
position du curseur sur les divers gradins. 3

S'assurer que le pied de hausse, le grand tenon et la partie rapportée
du guidon sont solidement fixés et qu'ils ne sont pas mutilés; que le petit
tenon n'est pas mutilé,

- Vérifier la position de la hausse et les proportions du guidon.

F xaminer letat géneral deé la boite de culasse; s’assurer que la rampe
hélicoidale de la tranche ‘postérieure de 1'échancrure n'est ni mutilée, ni
vefoulée, ni grippée; qu'il en est de méme pour la rampe de dégagement
el que de plus cette derniére n'est pas usée par le frottement de la ficelle
de nettoyage. Voir si lavis-éjecteur est solidement fixée et vissée a fond.

I‘.xammer la Crosse; s ass.qu'er qu elle s ‘applique blen sur la tranche poa—-
terleure du corps de. boite de culasse que le battant de crosse et le devant
sl bge 4 Ha' s r iitizgei

@ Cette vérification doit’ {oujours avoir lieu sur des armes dont T'entrée de la chambre et
Yaminei ne'sont pas dégradés ou ont é1é réparés,

Hausses, guidon
et tenons.

Boite de culasse.

e
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Téte mobile
avec l'extracteur
et

" 1e lampon masque.
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de da plaque de couche s'encastrent bien dans leurs logements, les bords
du métal ne dépassant pas le bois; que e battant de crosse a le jeu néces-
saire; que le bois déborde le' dessous de la plaque de couche de 1 muih-
métre envinon suv des ©otés et ‘de’ 2 millimétres vers le’ bec; que les
pidces misesau bois, s'il en existe, sont exactemnent et@olulemenia;ustéu

: WECANISME MONTE.

Examiner I'état de toutes les piéces; s'assurer qﬁel le mouvement de
rotation de l'auget autour de T'axe du levier de manceuyre et celu1 du
butoir dans son trou se font librement mais sans bal_lmterhani; qoe la came
du levier de manceuvre joue sans difficulté dans la griffe du butoir d’huget;
vérifier que la griffe de I'arrét de cartouche a les proportions voulues, et
que son relévement a lieu quelque temps avant que T'auget soit sur le
point d'arriver & labattu; que le talon de Fauget et la b;'anche postérieure

du levier d’arrét de cartouche assurent la stabilité de 'auget aux positions

d’abattu et de relevé.

Sassurer du rappel de l'auget, c'est-a-dire vérifier que, si I'on reléve
Pauget de 2 ou 3 millimstres au-dessus des nervures ‘du corps de méca-
nisme, la pression du levier sur le talon le raméne A l'abattu. Sassurer que
la détente a peu de jeu sur la gichette ,'mais, toutefois, tourne facilement
sur la goupille; que la gichette est libre sans ballotter sur I'axe du levier
de manceuvre et dans lauget; que la téte de gichette a la hauteur voulue.

Dans les carabines et les mousquetons, examiner I'état de toutes les
parties da mécanisme; vérifier quaucune piéce de I'élévateur n'est faussée
et s'assurer qu'il ne se produit aucun ballottement des planches I'une par
rapport & l'autre provenant d'un défaut d‘ajuslag:e de la charniére.

CULASSE MOBILE DEMONTEE.

S'assurer que le trou du percuteur sur le fond de la cuvette n'est pas
dégradé et que son diamétre n'atteint pas 3™ 53 st le fond de la
cuvette est légerement gravé par la rouille ou par 'action des gaz, dans
le cas de fuites par Famorce, ne pas preserire de réparation afin de ne
pas agrandir la feuillare; voir si la partie ovale du canal du percuteur, les
bords du logement du taloun et de la branche de Pextractear, la rainure
latérale pour l'éjectenr, la rainure inférieure pour la téte de gichette ne
sont pas mutilés. S'assurer que les tenons de fermeture, le bouton et le
tampon-masque n’ont pas de bavures; que l'extracteur n’est pas libre dans
son logement; quil a une bande suffisante; que la pente du plan’ incliné
.de la griffe n’est pas trop faible; que le bord inférieur de la griffe n'est
pas trop épais; que la griffe a une saillie suffisante et qu'elle ne baille
pas; que I'étouteau arrétoir de coll_'ggr_npll;_gllofte;_pla;. _

R AR ES Itm

Placer la téte mobile sur le cylindre et sassurer que le collet est juste
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dans son logement, que la vis d’assemblage n'est ni mutilée ni usée et que,
lorsqu'elle est vissée a fond la téte mobile n'a pas deJJeu pmmpport au
wlmdm. i

" Dans les fusils M'* 1886, 'les car&bmes Mk 1890, des mmlsquem
M’B 1892, les fusils de lirailleurs indo-chinois: M 1go2, s'assurer en
outre, aprés avoir placé la téte mobile sur le cylindre, que 'appui dans
le sens de la longueur a hew & la fois sur le/ devant du bouton et sur la
tranche posténeure du corps.

Examiner Uintérieur du cylindre pour voir s'il n'est pas reuillé et sil Cylindee. .

est suffisamment poli; vénlier I'état de la rampe hélicoidale, du renfort
du levier du cylindre, des rainures longitudinales et transversales, de la
cloison qui sépare la rainure de départ de la rainure inférieure pour la
téte de gachette, du logement du bouton de la téte mobile, de I'arrondi
du renfort; si la rampe hélicoidale et I'arrondi du, renfort ont é1é réparés.,
voir si leur forme n'a pas é1é altérée; s'assurer que le eran de Parmé n'a
pas été trop approfondi par les réparations; que le percuteur passe libre-
ment dans son canal. Si le renfort antérieur du cylindre est rapporté,
sassurer (u'il ne présente aucune {race d’ébranlement.

Examiner 'intérieur du chien: s’assurer qu’il ne présente pas de bavares Crion.
pouvant arréter le percutenr; que le manchon placé dans son logement
peut tourner lil.rement; que les cloisons ne sont pas mutilées.

S'assurer que le coin d'arrét n'est pas ref»oule Si le coin. d'arrét a été
remplacé s'assurer quxl porte parialtement contre la tranche antérmun e

= ey gl

-

du chien et contre le dessous du renfort; qu'il est bien maintenu par son =

enan et Ja goupille dans la mortaise du renfort; que la rampe h(,lmoad 2 '.-‘..
rajtste biefi Sur celle (ﬁf‘cyliw" ...-H bzw

Examiner T'état des crans. S'ils ont été réparés a lmde d’une noix rap-
portée, sassurer que cetle piece est hien ajustée et que les crans ont la
forme voulue. i _
Si 'on examine une arme dont le chien porte encore un étouteau |
arrétoir de manchon, s’assurer que cette piece n'est ni mutilée ni ébranlée.

-

S'assurer que le percuteur n’est pas faussé; que sa pointe n'est pas Percuteur. _.
émoussée; que les bords du méplat ne sont pas mutilés; que Ja tige n'est \
pas rayée par le ressort & boudin; que le T ne présente ni crigues. ni
bavures, et que les arétes sont suffisamment abattues. , 3

Vérifier ia;mtaga du manchon sur le pemteur*-voﬁ- st le manchon ne Manchon.
présente pas de criques aux mlettes et st ies mgles du iogement duT '
sont convenablement armmhs. amt i ' ¢




Ressort de percuteur.

Fat.

Garnitures,

Baguette.
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S'assurer que le ressort de percuteur ale nombre de spires voulu (vingt);
que sa longueur n'a pas été réduite au-dessous de 70 millimétres; qu'il
a une énergie et une élasticité suffisantes; que les spires extrémes ne
font pas saillie soit & I'extérieur, soit & I'mtérieur du' ressort. Engager le
ressort & boudin sur le percuteur pour voir s'il ne grippe pas sur la tige.

BOIS, GARNITURES ET BAGUETTE.

Examiner le bois; voir s'il ne porte pas de trace de"n'auti'lations, si les
pitces mises au bois sont exactement et solidement ajustées.

Sassurer que le tube arrét de piston n'est pas déformé et s'encastre
exactement dans son logement; que son rebord arréte bien le pi'Ston que
le tenon d’attache du fut n'est pas mutﬂé, qub le plan mclmé du crochet
n'est ni usé ni mutilé. -

Al B

Examiner les garnitures; voir si la grenadiére et Tembouchoir ne sont
pas mutilés; si les ressorts de garnitures fonctionnent bien; si les anneaux
de grenadiére et de battant ont le jeu nécessaire.

Ne prescrire le rebromage des gam:tures que lorsqu elles sont fortement .

blanchies.

Sassurer que la baguette n'est ni faussée ni rouillée, que ses extrémités
ne sont pas mutilées et enfin qu'elle porte le numéro de I'arme.

§:8. - - Visite de l’arme remontée.

L i I e = -

Vérifier que la baionnette est solidement ajustée sur le canon, qu'elle
a peu de jeu dans le sens longitudipal et dans le sens transversal. S‘assu—

wadc i m quelle p ' evée et remise*men;. queda,‘.e de 1

Pad o n\t

gnée est libre dais le logement de I'embouchoir; que la lame et la croi-
sitre ne ballottent pas; que la virole et le ressort & boudin de poussoir
fonctionnent bien ; que le serrage des battes de la cuvette du fourreau sur
la lame n’est m trop fort ni trop faible ; que la lame n’est mi rouillée ni
faussée, qu'il n’existe aucune mutilation sérieuse sur une partie quel-
conque de la lame ou de la monture.

Sassurer que le fourreau n’est ni débrasé, ni percé, ni enfoncé; que
la cuvetie est bien fixe; que le bracelet-pontet est brasé solidement sur le
fourreau. Ne prescrire le rebronzage du fourreau que loquu 11 est 'bi‘anchi
sur une grande étendue. '

Examiner le jeu de la culasse mobﬂe, ifamembla dé Ta dilldsse Tobile
pénétrera facilement dans la boite de cuiism sans éprouver de géne
d’aucune part; le tampon masque ne devra,@ﬂgpw dans aucune position.
Le levier du cylindre étant rabattu dans P'échancrure, le coin d’arrét du

chien se présentera en regard de la rainure ﬁ&&f)&ﬂt le coté plan du

mm
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coin d’arrét ne débordant pas celui de la rainure, ce qu'on vérifiera en
am que, le chien étant 4 l'abattu, le le\uer du_ cylindre a un leger
Jjeu dans le sens transversal. :
_ Vérifierla profondeur de la feuillure, qui doit toujours étre supérieure
4 2 millimétres, et ne jamais dépasser 2™ 35.

Pous vérifier Ja profondeur de la feuillure, laisser I'extracteur en place ¢
sassurer que la cuvette de la téte mobile et I'entrée de la chambre ne
sont pas mutilées et qu'elles sont parfaitement propres et exemptes de
graisses. Placer le vérificateur dans la chambre, en commengant par celui
de 2 millimétres; fermer la culasse mobile en rabattant doucement le le-
vier ; cesser le rabattement du levier dés qu'on se sent arréter par le véri-
ficateur; ne jamais chercher & amener la fermeture compléte en forcant
sur le levier, car alors la vérification manquerait: d’exactitude, et 'on ris:
qa,qrait, en outre, d'user prématurément ou méme de briser les vérifica-
teurs. |

L’arme doit pouvon se ferrner complétement avec le vérificateur mini-
mum de 2 millimétres ; meltre ensuite le vérificateur de 2 ™™ 1, puis
ce].m de 2™ 35 si c'est nécessaire. Si I'arme se ferme complétement avec
e vérificateur de 2™ 35, elle donne lieu & réparation.

S'assurer que I'extraction se fait réguliecrement ; que la culasse peut
étre fermée avec la cartouche maxima; que la téte de gachette ne frotte
~pas contre les bords de la fente dans la boite' de culasse ni contre le
fond de la rainure inférieure du cylindre ; que la queue de la détente ne
ﬁmﬂe pas non plus contre les bords de la fente du pontet s'assurer que,

11 |4y okl AL ¥ - dedenda. i ca oaahilo o

Vérifier que, laugcl élant a la])atm, les cartouches passent sans diffi-
culté du magasin dans I'auget ; que, par I'ouverture et la fermeture de la
culasse mobile, le relevé et I'abatiu de I'auget se produisent correctement ;
que la longueur de la queue du butoir d’auget est suffisante pour con-
duire I'auget & 'abattu et 'n’est pas assez gr.ande pour empécher le rabat-
tement complet du levier du cylindre, !

Vérilier le réglage de T'arrét de carl.()uc}]e en se servant des cartouches
a bourrelet de diamétre maximum et de diamétre minimum.

Vérifier que le levier de manceavre maintient convenablement l'auget
relevé pour le tir coup par coup et que le levier du cylindre n’agit pas sur
le butoir d'anget. S'assurer que le fit n'a pas de jeu longitudinal le long
du canon ; que le canon s'encastre exactement dans son logement; que
la grenaditre et 'embouchoir se mettent en place & la main avec un ser-
rage léger; que le dessus de la bande de la grenadigre porle sur le
canon, de préférence aux cotés; que le fond de I'embouchoir porte sur
19
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Pextrémité du fit; que le magasin recoit facilement huit cartouches.
Enfin, par e’ simulacre du tir & répéuuon vés‘lﬁar 4 la fois le fonction-
nement du magasin et celui du mécanisme. Luein paiicet 2nne ol zimh o

‘Vérifier que la crosse s'applique  la fois sur la queue de culasse et sur
la tranche postérieure du corps de la boite, sans (Iu’ﬂ y ait ‘de forcement
sur aucune de ces pitces; vérifier qu'il existe un jea de 1 millimetre a
Yarritre de la queue de culasse et de o™ 4 & o™ 5 sur le contour de
celle-ci, ainsi qu’a Fextrémité postérieur du pontet ; -Mnﬁdr ih’mm-qua‘ge
et le numérotage des diverses parties de I'arme.

" Dans les carabines, mousquetons et fusils de lﬂaﬂeurs’mdo-ehmom
vérifier que le double talon de recul porte exactement et symétriquement
contre chacun de ses épaulements en laissant toutefois vers le haut un
jour dé forme triangulaire de 1 millimétre douverture sur 5 millimétres
de hauteur environ. Sassurer en outre qu'il existe un jour de 1 mitli-

métre entre 'extrémité de la queue de culasse et la partie correspondaﬁté
de son encastrement et d’autre part entre la feuille postéricare du pontet
et la partie correspondante de son encastrement ; enfin qu'il existe un léger
joar (o™= 2 & o™ 3) entre le pourtour de la queue de culasse et son loge-
ment ainsi qu'entre le bee de la erdsse et 1’extrélmté ccm-espondaﬂte dB 1a
plaque de couche. '

Vérifier quaucune piéce de- iélévatenr ne frotte contre les parois nté-
rieures de la boite de culasse ou' de la monture. S'assurer qﬂe Pextrémité
antérieure de la planche sapérieure d’élévateur ne pénétre pas dans 1a
raimure pratiquée sur la téte mobile pour la téte de gichette. Faire fonc-

3 ey

' \ﬁ(ﬁ-‘ss,\mr u'uzﬂﬁ'ﬂ.'-

Voir si Thuilier du nécessaire d’armes tient suffisamment et sil ne tient
. pas trop dans la boite; sl est garni d’'une rondelle de cuir et st la vis-
bouchon ne tourne pas sans fin.

Voir st la fente du- fond et la boite n ‘ont pas 6té mutilées en employant
le nécessaire comme marteau, si le tampon en bois est & sa place.

Voir si Ja lame du tournevis peul se’fixer solidement sur la boite par
ses deux exlrémités. S'assurer quc les extrémités sont nettes; que leur
épaisseur n'est ni trop forte ni trop faible. Faire retremper les lames trop
molles.

PETITE BAGUETTE.

S'assurer que la baguelte n ‘est pas rouillée; qu elle n ‘est pas faussée;
que ses extrémités ne sont pas muulées el enfin qu'elle porte le numéro
de I'arme. ;
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ARTICLE 3.

REVOLVERS.

1% REVOLVERS MODELE 1873 ET MODELE 1874.

~§ 1". — Dispositions préliminaires.

L’examen détaillé des revolvers M 1873 ‘et 187/ comprend :
> L‘glvi-si'té de I'arme partiellement démontée ;

La yisite de Parme remontée.

Pour la visite du revolver démonté, le barillet, 1a plaque de recouvre-
ment et la plaquette gauche sont seuls démontés ; la vis de plaque est'en-
gagée de quelques filets dans son écrou; les autres piéces ne sont démon-
tées que si cela est reconnu nécessaire en raison de la nature des répara-
tions qui ont été exécutées sur I'arme ou des défectuosités relevées dans
le cours de 1a visite. : '

Le barillet doit toujours étre complétement séparé de I'arme.

," . | S}. — Visite .;e 1_=@.2‘¢'1ﬁmom??‘. o I .
.._\%\ Examiner 1'état des chambres, s'assurer qu'elles ne sont pas rouillées, Barillet.
nimutilées; qu'elles ne'présentent pas de criques. Sassurer que les cloi- 3’? 3
s R - ’ Y T e e P
t pas dégradée@par la pohifte”d ehpbrente de’ AR

la crémaillére ne sont pas usées ; que les échancrures ne sont pas mutilées
par la came de la détente. ' '

S'assurer que I'ime du canon n’est pas rouillée et en vérifier {e calibre,  Canon et carcasse.
comme il est dit pour le canon du fusil (art. 2, § 2. Examiner Textérieur
du canon ; si le guidon a été remplacé, s'assurer de sa solidité et vérifier
sa position ef ses dimensions. Voir si le canon est solidement fixé sur la
carcasse et bien a sa place par rapport a cette derniere.

Examiner I'état général de la carcasse ; s'assurer qu'elle ne présente pas ' ;
de criques, particuliérement sur la douille, aux angles de 1a cage et dans
les logements du corps de platine. S'assurer que la bande n'est pas faussée ; i
que Ja cannelure et le cran de mire ne sont pas mutilés; que les arétes - ;

: des divers logements pratiqués dans la carcasse ne sont nirefoulées ni
mutilées. Sassurer que les axes fixes de la platine ne sont pas faussés.
Voir si le pontet est bien maintenu par le crochet i bascule et par Pépau-
'lg . . 1
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lement pour le T ; si ces parties ont été remplacées, vérifier leur ajustage
et leurs proportions.

Platine. Examiner les piéces de la platine ; s'assurer qu'aucune d'elles n’est
cassée ni criquée. Porter I'attention particuliérement sur la pointe du percu-
teur, qui ne_doit pas étre émoussée ; sur les crans de la noix et de la ga-
chette, sur le bec de la barrette, sur la griffe et le talon dq mentonnet, surla
‘came de la détente, quine doivent étre ni mutilés ni refoulés. Faire mar-
cher la platine (lorsqu’on fait marcher la platine & découvert, il faut avoir
soin de placer le pouce gauche sur le ressort de détente pour I'empécher
de sortir de son logement et de se fausser); sassurer que le mécanisme
fonctionne bien dans le tir intermittent et dans le tir continu, et quau-
cune piece n'est génée dans son mouvement; dans le cas contraire, en re-
chercher la cause; faire démonter, si cela est nécessaire , toutes les piéces ;
de la platine. Voir si le chien, la détente et la gichette n'ont pas tr015 de A
jeu sur leurs axes. S'assurer que le chien est bien maintenu par la gachette,
soit, au cran de streté, soit au cran de Parmé. :

Sassurer que les ressorts ont une force suffisante: examiner particu- -
lierement le grand ressort, qui doit étre liant et suffisamment énergique ¥
pour donner une bonne percussion. "

Manceuvrer la clef du grand ressort et s'assurer qu'elle n’est pas désa-
justée ; qu’elle n’a pas un ballottement prononcé dans son trou; que la
queue maintient bien le pivot du ressort de gachette, et que, dans sa ro-
tation, elle ne vient pas rencontrer la feuille postérieure du pontet.

TR “¥eérifier Ya sdilie du pereuteur, & Tabattu surh tranche postérieury sy

de la cage du barillet ; elle doit étre comprise entre 2™/,5 et 3 millimétres,

,.,‘;‘,g\- si le chien est neuf ou si le percuteur a été remplacé, et en tout cas elle 2
»',.,_g* s i ’:{‘*“1:' W iaine d&%e‘e 'ﬂ;l-'ldem ofamillimetres. Nl )
- 1 Enlever le pontet; s'assurer qu'il fait convenablement ressorts que le
logement du crochet & bascule n'est pas dégradé; que le T n'est pas usé ;

si le T a été remplacé, en vérifier l'ajustage et les dimensions.

Garnitons 2 maRtuse, Examiner Paxe du barillet ; s'assurer quil n'est point faussé; que la
tige est convenablement polie; que les crans sont exempts de bayures
pouvant géner la rotation du barillet; que le ressort a une S&seh sufli-
sante sans étre trop forte, ce qui occasionnerait des grippements dans le
trou d'axe du barillet ; s'assurer que la lame du tournevis n'est pas ébré-
chée. Faire marcher le poussoir et examiner I'état de la griffe et du res-

! sort. . :

Voir si la baguette n'est pas faussée, si les: logements pour le pivot
d’'axe et le plan incliné ne sont pas dégradés; vénfier I'état de la vis de
baguette, de la vis de ressort de baguette, du ressort de baguette ainsi
que la position de la branche de ce dernier.
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Faire marcher la porte ; le ressort doit avoir une action franche aux
extrémités de la course, la vis étant serrée a fond; dans le cas contraire,
démonter la porte et voir si la marche défectueuse de cette piéce tient a
T'usure de I'axe de porte entre les crans, a T'usure de Tentaille du ressort
ou a la faiblesse de ce ressort: prescrire, suivant le cas, I'une: des répa-
rations indiquées (chap. IV, art. 3. §$ 3 et 6), ou faire remplacer ou re-
tremper le ressort. Si la marche de la porte est trop dure, voir si cette
dureté provient d'un défaut de graissage ou de bavures aux crans de I'axe ;
si ces crans ont été réparés a Paide d'une vis, s'assurer que P'extrémité de
la tige a été soigneusement raccordée avec les crans.

Examiner I'anneau de calotte et son pivot, la rosette de monture et la
vis de rosette de monture.

Tolérer les criques trés légéres sur la plaque de recouvrement, tolérer
également les mutilations ou une usure légére au crochet, si d’ailleurs la
plaque est encore convenablement maintenue dans la double fraisure de
la carcasse ; si la plaque doit étre remplacée, mettre I'arme de coté pour
étre ultérieurement envoyée en manufacture.

S'assurer que les plaquettes ne sont pas fendues ou mutilées et qu'elles
sont convenablement ajustées ; tolérer cependant les fentes ou mutilations
légéres. Les piéces aux plaquettes sont interdites.

Remonter alors complétement le revolver, en ayant soin de visser a
fond la vis de plaque de recouvrement.

§ 3. — Visite de 'arme remontée.

Faire jouer de nouveau le revolver & tir i_ntermittent et a tir continu.
Le chien étant amené au cran de 'armé, s'assurer, en regardant la bouche
du canon, que la chambre supérieure du barillet est bien dans le pro-
longement de la chambre du canon et que le calage du barillet entre la
barrette et la came de la détente a aussi peu de jeu que possible ; répéter
cétte vérification pour les six chambres du barillet. 81l n'en est pas ainsi,
recherchersi le défaut est dita une épaisseur imsuffisante de la barrette, & un
tracé défectueux ou & I'usure des dents de la crémaillére, enfin, 4 la posi-
tion défectueuse ou au refoulement de la tranche de I'échancrure ; pres-
crire, suivant le cas, la réparation nécessaire en se guidant sur les indica-
tions fournies (chap. IV, art. 3,58 4 et5).

Laisser descendre doucement le chien de la position de I'armé au cran
de siireté, en abandonnant la détente dés que le chien est dégagé; sile
revolver est bien réglé, on doit entendre la barrette tomber sur une nou-
velle dent de la crémaillére, un peu avant que le cran de la gichette ne soit
a fond dans le cran de sireté; sl n’en est pas ainsi, la barrette est trop
longue et peut donner lieu & des enrayages. Si, en effet, par une cause
quelconque, le barillet tourne de la gauche vers la droite d'une petite
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quantité, la tranche de I'échancrare peut venir se placer au-dessus de la
came de la détente ; si alors on veut faire feu ou réarmer en! partant du
cran de streté, la barrette n'agissant pas surla crémaillére , la came butera
contre le contour exiérieur cylindrique du renlort du barillet.

S'assurer que, dans le tir continu, le; postage du chien au bandé dif-
fere aussi peu que possible du postage i 'armé, dans le tir intermittent.

S'assurer que la rotation du barillet sur son axe est facile sans étre folle;
qu'a P'abattu, le barillet ne peut pas lourner en soulevant le chien par
suite d'un défaut de longueur du percutenr. ) dage

Slassurer que le barillet ne peut avoir sur son axe quun mouvement
longitudinal trés faible, et qu'il ne peut venir porter, & l'avant, que par la
tranche de sa bouterolle, et; & I'arri¢re, par I'embase de la crémaillére.

S'assurer que les jours qui doivent exister, d'une part entre la tranche
antérieure du corps et la tranche du bouton du canon, d’autre part entre
la tranche postérieure du renfort et la tranche postérieure de la cage, sont
aussi faible que possible (0™ 2 et 1 millimétre dans les armes neuves).

Vérifier la profondeur de la feuillure, successivement pour les six
chambres (distance de la tranche postérieure de la cage du barillet au
fond de la fraisure circulaire du barillet, la, tranche de la bouterolle por-
tant au fond de la fraisure de la carcasse). Quand cette profondeur, qui
sur les armes neuves ne doit pas dépasser 1™ 1 a atteint 1™ 6 et quil
en résulte des irrégularités dans le fonctionnement et le tir de P'arme,
telles que difficultés de rotation du barillet, crachements de gaz trop
forts en avant du barillet, nombre de ratés considérable, etc., prescrire
les remplacements ou les réparations nécessaires, en se guidant, a cel
effet, sur ce quiest.dit (art. 3, 5§ 3 et 4).

Pour vérilier la feuillure, enlever la plaque de recouvrement : tenir le
revolver la crosse dans la main gauche, ouvrir la porte et' placer le vérifi-
cateur de 1™ 6 dans une des chambres; soulever légérement la barrette
avec le premier doigt de la main gauche pour permettre au barillet de
tourner de la droite vers la gauche, le chien étant au cran de sireté ; si la
feuillure est inférieure & 1™ 6, le vérificateur butera contre le rempart;
et la rotation du barillet sera arrétée.

Pour ce qui concerne la visite du nécessaire d'asmes , se reporter a ce
qui a été dit a Poccasion de la visite du fusil modéle 1886 (art'2, § 3).
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2° REVOLVER MODELE 1892.

§ 1. — Dispositions préliminaires.
I’examen détaillé du revolver modéle 1892 comprend :

~ La visite deT'arme particllement démontée ;

La vi;;ite' de I'arme remontée.

Pour la visite de I'arme démontée, le barillet réuni a son support est
séparé de I'arme, la vis de plaque }')onl.el.' desserrée, de maniére que la
plaque pontet soit libre, la vis-arrétoir de support de barillet vissée de
quelques filets dans'son écrou, la plaquette gauche enlevée.

§ 2. — Visite de I'arme démontée.

l‘..xammer I'état des chambres, s'assurer qu'elles ne sont m rouillées,
Ai mutilées ‘et qu'elles n'ont pas subi de déformation notable i I'entrée.
S'assurer que le barillet ne présente pas de criques, que les saillies arré-
toirs et les entailles ne sont pas mutilées, que les butées des entailles ont
bien toute leur hauteur et sont exemptes de bavures.

Examiner le support de barillet, sassurer que les crans du pivot sont
nets et leurs arétes vives, que la gorge pour la vis-arréloir n'est pas refou-
lée a ses extrémités. Vérilier que le tenon d'axe n'est pas dégradé, spécia-
“lement sur P'arvondi, que les portées antérieures et le corps de T'axe du
barillet sont en bon état; que le ressort d'axe n'est pas décintré et joue
dans son logement. Appuyer sur le poussoir pour s'assurer que la tige
p'esl pas faussée ni dégradée, que le ressort d’extracteur & une force con-
venable, et que le six-pans n'a pas trop de jeu dans son passage. Vérifier
que les branches de I'extracteur sont bien orientées et ql'j‘clll's ne sont i
échancrées ni faussées. Voir si les dents de Ja crémaillére sont bien an
profil, si elles sont exemptes de bavures et de mutilations, si le pivot de
tige d'extracteur n’est pas déformé sur son pourtour.

"oassurcr que 1'\ rotation du banllet sur son axe est facile sans étre

folle. ) Wit h i 4

le calibre comme il
. Voir si le bouton

Examiner I'état de 'ime du canon el en vén
est dit pour le canon du fusil (chap. IV, art. 2,'§
ne présente pas de mutilations A I'entrée de la chamhre. Examiner égale-
ment 'extér lcur, si le guidon a été remplacé oun réparé vérilier ses di-
mensions. Voir si le canon est solidement fixé sur la carcasse et bien

it Y

orienté par rapport au dessus de la bande.

Barillet complet,
L1

Canon el carcasse.



Platine,
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Visiter la carcasse dans toutes ses parties, s'assurer qu'elles ne présente

pas de criques, particuliérement sur la douille, aux angles de la cage, au

passage de barrette, dans les logements du verrou et du ressort de porte.
S'assurer que la bande n’est pas faussée, que la cannelure, le cran de mire
ne sont pas mutilés, que I'entaille pour le tenon de support, le logement
du verrou, le passage de la barrette, le trou du percuteur 4 son orifice
antérieur ne présentent pas de bavures, que la butée de barillet n’est ni
mutilée ni usée, qu'elle ne dégrade pas la tranche postérieure du barillet
et ne laisse pas la crémaillere ou son embase porter contre le fond de
leur logement ou sur le verrou. Vérifier que les arétes des divers loge-
ments pratiqués dans la carcasse ne sont ni refoulées ni mutilées. S'assu-
rer que les axes du chien et de la détente ne sont pas faussés. Voir si la
plaque-pontet n'est pas trop libre sur son pivot et si le serrage de la vis de
pivot suffit & corriger ce défaut.

Démonter au besoin- la plaquette droite pour constater I'état de la
cloison sous cette plaquette et examiner le logement du pivot d’anneau de

~calotle.

Faire d’abord . marcher la platine aprés avoir refermé la porte ; s'assurer
que le mécanisme fonctionne bien dans le tir intermittent et dans le tir
continu et qu'aucune pitce n’est génée dans son moavement ; dans le cas
contraire, en rechercher la cause par I'examen séparé des piéces aprés
démontage.

Sassurer que le grand ressort a une force suffisante pour donner une
bonne percussion et un rebondissement suflisant, que son galet roule
bien et porte constamment contre le chien, que la griffe plate ne grippe
pas contre le galet de barrette. :

Vérifier 1a saillie du percuteur a l'abattu sur la tranche postérieure de
la cage du barillet; elle doit étre comprise entre 2 millimetres et
1 ™ 6 sans jamais descendre au-dessous de ceite longueur. S'assurer
que la pointe du percuteur est complétement effacée aprés le rebon-
dissement. '

‘Démonter le grand ressort, le chien, la détente; s'assurer qu'aucune

_des piéces de platine n’est cassée ni criquée, que les crans du chien et de

la détente sont bien taillés, que le dessus arrondi du bec de détente, que
la dent du cran du chien, que I'aréte inférieure du mentonnet sont par-
faitement nets et bien polis en long, que T'évidement du chien pour le
galet de grand ressort n'est ni grippé ni profondément creusé, que le galet
de barrette tourne librement.

Porter T'attention sur la pointe du percuteur qui' ne doit pas étre
émoussée, sur le bee de la barrette, sur I'arrétoir de barillet et la came,
de la détente qui ne doivent étre ni mutilés ni refoulés.

Examiner I'état des embases du chien et de la détente; vérifier que le

.
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percuteur oscille librement dans sa mortaise et que le ressort de meén-
tonnet rentre complétement dans son logcmonl. Examiner la came d'axe

de porte et son ressort.

Remonter la détente, Ia barrette et le chien, veir si le chien et la dé-
tente n'ont pas trop de jeu surleurs axes, puis aprés avoir fermé la porte,
vérifier le fonctionnement du mentonnel. A cet ellet, meltre les crans en
prise comme dans T'armé & la main; appuyer sur la détente juste assez
pour permetire le dégagement de la dent du chien, aréte contre aréte,
et faire exécuter au chien le commencement de son mouvement de rota-
tion, lout en maintenant la détente iti‘m!ohilc. Le mentonnet doit passer
en arriere du bec de détente en le rasant de prés, mais sans aucune
tendance & s'are-bouter et surtout i le franchir pour passer au-dessus.

Au cas ot cet inconvénienl se produirait, vérifier 'écartement du
mentonnet par rapport au chien, et, si cel écarlement est bien réglé,
rechercher la cause du défaut en saidant des considérations développées
au sujel du mentonnet et de la détente dans 1('5 paragraphes relatifs aux
réparations de ces piéces.

Ouvrir ensuite la porte, ramener le chien vers I'avant le plus possible
et s'assurer en faisant tourner la détente vers I'arriére que son bec ne ren-
contre pas le mentonnet. Faire aussi tourner le chien pour vérifier que le
menlonnet ne s'arc-houtera pas contre le dessus du bec de détente quand

on armera, la porl.e élanl ouverle.

Faire marcher la porte; e ressort doit avoir une action franche aux
extrémités de la course. Dans le cas contraire, démonter la porte et voir
si la marclie défectueuse de cette piéce tient a I'usure des crans, & T'usure
de la came du ressort ou a la faiblesse de ce ressort.

Examiner I'anneau de calotte, le verrou d'anneau, la vis de monture et
la rosette de monture; vérifier que le pivot d’anneau n'est pas trop libre

. dans sa fraisure.

Rechercher les bavures qui pourraient empécher la plaque de s'appli-
quer franchement sur la carcasse; examiner I'état et I'écrou de vis de
plaque et des filets de cetie vis; examiner ausst I'état de la fente de la vis
de plaque.

S'assurer que les plaquettes ne sont pas fendues ou mutilées et qu'elies
sont convenablement ajustées; tolérer cependant les fentes on mutilations
légeres.

Au cours de lexamen, constater I'état. du brouzage ou de la mise en
couleur des piéces. '

Remonter alors le revolver aprés avoir retiré et visité la vis-arrétoir de
support de barillet, sans cependant remetire la plaquette.

a0

Garnitures et monture.
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§ 3. — Visite de l'arme remontde.

Faire jouer de nouveau le revolyer & tir intermittent et & tir continu.
Le chien étant amené au cran de V'armé, appuyer sur la détente pour
provoquer le départ du coup, mais sans laisser le chien s'abattre complé-
tement, et s'assurer, en regardant par la bouche du canon, que la chambre
supérieure du barillet est bien dans le prolongement de la chambre du

canon; répéter cette, vérification pour les six chambres du barillet; si le

centrage d'une ou plusieurs chambres est défectueux, rechercher la cause
du défaut et y remédier d’aprés les indications fournies au sujet du calage
du banillet. :

Vérifier en ouvrant le barillet que, lorsque la porte est ouverte, la bar-
rette ne fait qu'une tres légére saillie au-dessus du fond du logement de

crémaillére et ne risque pas de rencontrer les dents de la crémaillere
' 10r5t[u'dn rabat le barillet.

Sassurer que le départ du coup est obtenu par une pression modérée

- sur la détente et que celle-ci a encore une course assez longue apres que

le chien mis au cran d'armé s'est dégagé. Dans le cas contraire, il y aurait
lieu de présumer que la dureté provient d'une barrette trop longue.
S'assurer que, dans le tir continu, le postage du chien au bandé dif-

fere aussi peu que possible du chiffre désigné pour le postage des revol-
_vers sortant neufs de manufacture (chap. IV, art. 4, § 4. — Détente).

Sassurer que la rotation du barillet ne peut étre déterminée 4 la main

: que par un effort assez considérable quand le chien est a la position de
rebondmsemcnl, Vwﬁer que le Jour qu doit exister entre la tranche

antérieure du beﬂ-l-lﬁ{ et 1e bouton du canon ne dépasse pas la tolérance
(o™ 5); s'assurer d'autre part que ni la bouterolle; ni la crémaillere,

ni son embase, ni le bout du pivot ne portent contre les parties voisines

- de la carcasse, et que le mouvement longitudipal du barillet est trés

faible. Vérifier en exécutant le tir continu que le barillet ne touche jamais

‘. le bouton du canon, ni le dessous de la bande et que la détente revient

franchement en avant.
Vérifier 1a dimension de la feuillure, cest-a-dire. la distance de la

~ tranche postérieure du banllet 4 la i.ra_nche du rempart, au moyen des
- vérificateurs de 1™ 6 et de 2™ 1.

A cet eflet, placer successivement dans c]mqulé chambre les deux véri-
ficateurs, refermer la porte, appuyer légérement sur la détente pour faire
effacer l'arrétoir du barillet et permettre la rotation du barillet, faire

tourner celui-ci & la main. Vérifier que la rotation compléte est possible
pour toutes les chambres avec le vérificateur de 1™ 6 et qu'elle est impos-

sible particulierement vis-a-vis du i.rou du percuteur avec le vérificateur
de gmm 155 : ' :
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ARTICLE 4.

ACCESSOIRES D'ENTRETIEN.

Les nécessaires de chambrée, 123 jeux A}‘]/_ gecessgires pour ﬁl;gj:gjg&r;/ B A

M 1892, les tournevis mixtes M 189861 Tes nécessmres d'arndes placés

entre les mains des hommes de troupe sont présentés aux revues d’armes
mensuelles. Ils sont soumis aux visites semestrielles des chefs armuriers et ,
a la visite annuelle des capitaines inspecteurs d’armes.

'NECESSAIRES DE GHAMBREE. — Voir st les baguettes ne sont ni faussées
ni bavurées. S'assurer que la longueur totale des baguettes de nettoyage
est au moins de 928 millimétres (nécessaire M'e 1895) ou de 588 milli-

- métres (nécessaire M 1896) et que, pour les baguettes de graissage, la
_longueur comprise entre 'extrémité de la poignée et I'épaulement d’appui

de la douille d’écouvillon n'est pas inférieure a 820 millimétres (nécés-
saire M'* 1895) ou 4 475 millimétres (nécessaire M 1896).

S'assurer que l'extrémité du tortillon des écouvillons ne présente ni
pointes ni arétes tranchantes, que la brosse de 'écouvillon a au moins
10 millimétres de diamétre sur la plus grande partie de sa hauteur.

S'assurer que les lames des Lournevis-chassoirs n'ont pas une saillie
inférieure a4 3o millimétres, qu'elles ne sont pas trop molles, que leur
biseau n'est pas mutilé, que les viroles sont solidement assujetties sur les
manches, enfin que les encoches de ces derniers ne sont pas trop défor-

mées. 3 ‘
- Jeux p'accissorres Pour REVOLVER M 18ga2. — Sassurer que la
baguette n’est ni faussée ni bavarée et que le butoir placé a l'extrémité.. .

_du tortillon de I'éconvillon n'est pas dessoudé.

S'assurer que les lames et la curette du tournevis ne sont pas trop
molles et ne tournent pas trop facilement. Regarder si le biseau des lames

n’est pas mutilé.

Tournevis mixte M 1898. — Mémes observations que pour le tour-
nevis pour revolver M 18ga.”

b
'

- NECESSAIRES D'ARMES. —~ Voir si I'huilier tient suffisamment dansla boite
sans que son adhérence soit trop considérable. S'assurer que la vis-bou-
chon ne tourne pas sans fin et qu'elle est gai‘nie d'une rondelle en cuir.
Voir si la fente du fond et la boite n'ont pas été muulées, si le tampon

en bois est & sa place. S'assurer que la lame-tournevis peut se fixer soli- :

' 4 e i IR 1 o
i
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Lames faussantes.
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'de_r_.fgent sur la boite par ses deux extrémilés, qu'elle n'est pas trop molle

et que ses bisecaux ne sont pas mutilés.

ARTICLE

ARMES DLANCHES.

§ 17, — Sabres.

S'assurer que 1es batles mainticnunent suffisamment la lame dans le
fourreau et que celles qui ont été retrempées ne serrent pas trop.

Tirer la lame du fourreau; vérifier sa longueur et sa largeur au milieu.
ixaminer si Ja lame n'a pas d’entailles au tranchant ou des eriqques nuisi-
bles. S'assurer qu'elle n’est pas faussante.

Une lame est dite « faussante » quand elle reste tléformée'aprév- ['‘épreuve
réglementaire de flexion des lames en service. Toute lame (qui subit celte
Lplell\re sans déformation doit étre considérée comme a}ant une élasticité
suffisante. La fleche du ploiement 4 obtenir pour chaque modéle de sabre
est, donnée dans ]}3 tahlcmbdcb renseignements numeuquu relatifs aux

On doil, toujours atiliser pour faire subir cette vérification aux sabres
de cavalerie les boites d'épreuves dont sont dolés les régiments. Les

boites, appropriées aux types de sabres en service dans chaque corps,

sont mises le cas échéant 2 la disposition du capilaine mspecteur d’armes.

L'épreuve doit élre exécutée comme il suit :

1'® OPERATION. — Saisir le subre avec la main droite par a poignée, le

tranchant de la lame & droite; passer la lame dans le pontet fixé & la partie

supérieure de la boite et placer la pointe dans la rainure du bas; faire

ployer la lame jusqu'a ce qu'elle touche le fond de la boite: & ce moment,
1a laisser se redresser sans brusquerie; vérifier I'état de la lame,

2° opEraTioN. — Passer la lame dans le pontet, le tranchant & gauche;
faire ployer la lame et la vérifier comme il vient d’éwe dit pour la pre-
miere opéralion. |

)

On doit avoir soin, dans T'une et 'autre’ opérations: de faire ployer la
lame sans excreer sur le pommean une pression directe 'de haut en bas
qui pounall. fausser . la pomle. A cet ellet, tenir le sabre de la main
droite, le ereux de la main sur le pommeau de la calotle et saider, pour

imprimer la {lexion & la lame, de la main gauche qui se place sous la
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droite, en embrassant dans la premiére opération la poignée, et dans la
deuxiéme les branches de la garde. : :

Si la lame est faussante, elle doit étre traitée comme telle.

Pour les lames de sabre d’adjudant et de sabre-baionnette M 1866,
lorsqu’elles ont é1é passées au bleu, leur faire subir un léger ploiement
en sc rapprochant des conditions indiquées ci-dessus, et sans jamais
dépasser la fleche de T'épreuve réglementaire du sabre en service.

Voir si la lameest solidement fixée dans la monture; si la soie est soli-
dement rivée oul'écrou de monture vissé a fond; si le talon porte sur la
coquille et si la soie remplit le trou de la coquille; si les branches de la
garde ne sont ni cassées, ni criquées, ni déformées; si le filigrane est
convenablement serré sur la poignée.

‘xaminer la poignée pour sassurer qu'elle ne présente ni muhlatlons
ni enfoncements. Vérifier que la vis serre bien sur les ailettes de croi-
siere, (fiie ces ailettes et que le quillon sont en bon état.

Sassurer que le fourreau n'est ni débrasé, ni percé, ni enfoncé; qu'il

b ] ’ . L] - -
nest pas usc contre le bracelet par suite d’un mode de nelloyage vicieux;
! » B ’ ] L] -
que la cuvetle est bien fixée, que I'anneau du bracelet n'est pas trop usé
ou que le pontet est bien brasé et que les trous n'ont pas é1é agrandis

- (sabre-baionnette); que la saillie du dard sur fe corps du fourreau n'est

pas en dessous de 1,0 millimétres, que I'extrémité du dard est bien trempée.
Quand les fourreaux sont marqués par les éperons ou légérement
enfoncés pres du dard, sans que la lame soit génée, il ne faut pas les

’repare I.

S'assurer que 'armurier n'a pas mis de pieces au fourreau (1),
Ne prescrire de rebronzage dn fourreau du sabre-baionnette que lors-

quiil est blanchi sur une grande étendue.

§ 3. — Epées.

Vérilier s le fourreau n'est pas trop court pour la lame. Sassurer que
la lame est suflisamment maintenue dans le fourreau; qu'elle est solide-
ment fixée dans la monture; que le filigrane est en hon état, et que la
coquille mobile fonctionne bien. Vérifier la longueur et la largeur (]c Ia
lame; voir si elle n'est pas faussante d’'une maniére prononcée.

Pour les épées a fourreau en cuir, sassurer que le fourrean n'est ni
décousu ni brisé; que la chape et le bout sont convenablement fixés sans

‘étre collés, et qu'ils ne présentent pas d’enfoncement, que le crochet tient

M Saul au dard, ' S R o SES LN

Montures.

Fourreau.

Dimensions,

* lames et monture.

Fourreaux.
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bien, que le bout est solidement réuni au cone intérieur et que la gou-
pille soit bien rivée. ‘ i
Pour les épées a fourreau métallique, examiner celui-ci comme il est
dit pour les fourreaux de sabres (méme article, § 1).

§ 3. — Lances.

- Vérifier que la longueur totale de la lance et la longueur de la lame
sont supérieures aux dimensions de rebut en service. S'assurer que la
lance n'est pas faussée, que la pointe et les arétes ne sont pas mutilées,
que le fer et le sabot sont solidement fixés sur la hampe.

Pour la lance M 1823, examiner si les vis et spécialement les vis a
boucle ne sont pas trop libres dans leurs logements, si les branches des
ferrures sont bien encastrées, si la hampe ne présente pas de fentes péné-
{rantes.

Pour la lance M 18go, s'assurer que la lame ne ballotte pas dans la
douille; regarder si le pontet porte-flamme n'est pas dégradé et laisse
librement passer la courroie de flamme, si les goupilles sont bien rivées;

v si les fissures produites par le jeu du bambou ne nécessitent pas de liga-
tures, et, dans le cas de hampes déja réparées, si ces ligatures ne devien-
¢ draient pas-trop.nombreuses 4 la suite de nouvelles réparations,

——
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ARTICLE 6.

GUIRASSES.
A

Plastron. Examiner si le plastron n'a pas d’enfoncements; s'assurer que les bou-
tons de bretelle et le bouton de ceinture sont solidement fixés. Toute
brasure est prohibée; les plastrons criqués ne doivent pas élre répares,
les plastrons légérement criqués sur les bords sont laissés en service. Si la
crique dépasse I'entournure ou le bord de plus d’'un centimétre ou si elle
atteint le trou d'un bouton, le plastron est rebuté.

‘Sassurer que le plastron n’a pas été amené au poli brillant et qu'il est
seulement poli mat. '

Dos. Examiner si le dos n'a pas d'enfoncements. Lorsque le dos, criqué sur
les bords, a été réparé au moyen d'une piéce, verifier la solidité, la posi-
tion et I'ajustage de la piéce.

Accessoires. Examiner 1'état des courroies, des'anneaux de chainette, des porte-
chainettes et des plaques de boutonniéres.
\ : Toute brasure du dos est prohibée.
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CHAPITRE 1V.

REPARATIONS.

ARTICLE PREMIER.

PROCEDES ET MATIERES D'UN USAGE GENERAL POUR LES REPARATIONS.

#§ 1 — Observations générales.

Al

Les capitaines de tir. les officiers et adjudants d’armement, chacun en
ce qui les concerne, doivent surveiller avec la plus grande atlention les

réparations faites & latelier du chef armurier et s'assurer que les prescrip-

tions contenues dans le présent chapitre sont rigoureusement exécutées.
On ne doit pas perdre de vue dans les corps de troupe que les réparations

- ayant presque toujours pour effet d'aflaiblir les dimensions des piéces, il

y a un intérét de premier ordre a en éviter I'abus. On devra donc, en ce

qui concerne notamment les armes a feu, étre tolérant pour les petites

déeradations ou défectuosités qui se présentent dans Je service, lors-
8 - {

qu'elles ne compromettent ni le tir, ni la marche du mécanisme, ni la
solidité de 'arme, ni sa conservation. :

§ 2. — Trempe et recuit.

Trexpr. — Les piéces d’armes en acier qui doivent étre trempées sont
chauffées au préalable vers le rouge cerise, soit sur un feu de charbon,
soit dans un bain de plomb fondu. Lorsqu'on fait usage du premier mode
de chauffage, il est avantageux de préserver les pieces du contact direct
du feu en les plagant sur une plaque de téle. Le bain de plomb est surtout
employé pour chauffer des portions limitées de certaines pieces ou des
piéces de faibles dimensions. Y

Aprés avoir chauffé les pitees, on les plonge dans T'eau ou dans
Thuile, suivant qu'on désire oblenir une trempe plus ou moins éncrgique.
Les bains de trempe sont en général & la température ambiante de I al.eher
et Thuile employée est ordinairement de I'huile de colza.

L'énergie de la trempe a I'eau peut étre duninuée a volonté au moyen
de I'échanffement progressif du bain. Lorsque la température de ce der-
nier atteint 70 degrés, la trempe est a peu prés comparable 4 la trempe
habituelle 4 Ihuile. L'eau chaude employée en manufacture pour tremper
certaines pitces d'armes est environ 30 ou 35 degrés. ]

On obtient une trempe plus énergique encore que la trempe a T'eau en
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remplagant ce liquide par de I'acide sulfurique du commerce 4 86 degrés
du pése-acide Baumé.

Lorsqu'il est nécessaire de rendre I'élasticité & des lames ou & des
ressorts faussés, on commence par les chauffer jusqu’au jaune orange,
aprés les avoir blanchis s'il'y a lieu, puis on les redresse 4 l'aide d'un
maillet en bois. On les chaufle ensuite aprés les avoir légérement huilés,
et lorsqu'ils présentent la couleur bleue, on les plonge dans I'eau. Cette
opération est désignée tantot sous le nom de passage au bleu, tantét sous

celui de trempe anglaise.

Lorsqu’on veut donner a certaines portions de pié::es une dureté parti-
culiere et purement superficielle afin d’éviter leur usure, on a générale-
ment recours & la trempe au prussiate.

On commence par chaufler la piéce au rouge sombre, puis, aprés avoir
saupoudré les parties & durcir avec du prussiate de potasse, on la porte au
rouge cerise et pn la plonge dans I'eau ou dans I'huile suivant I'énergie

de la trempe dont on a besoin. b

Si T'on veut, au contraire, que la piéce toul entiére soit durcie plus
profondément, on procede a la cémentation. Celle opération se fait dans
une caisse en tole de dimensions convenables, dans laquelle on place les
piéces & cémenter complétement noyées dans du charbon de bois tres
finement pulvérisé, ou dans de la suie en poussiére. La caisse est fermée
par un couvercle en tole et le joint est soigneusement luté avec de
l'argile. On chauflfe modérément jusqu'a ce que les piéces aient atteint la
couleur rouge cerise, c'est-a-dire environ une heure et demie ou deux

heures pmir les petites picces, deux heures et demie & trois heures pour

les grosses. On retire alors ces derniéres de la caisse el on les trempe,
apres les avoir enlicrement et rapidement débarrassées des matiéres qui
les entourent. Ce procédé était autrefois désigné improprement sous le

nom de trempe en paquet.

Le recuit 'aprés la lrémpe a pour principal effet de diminuer la fragilité
des piéces trempées. Son action est d’autant plus sensible qu'il est
eflectué & une température p]us élevée, toujours inférieure a celle de
la trempe.

Aflin de mieux observer les couleurs qui apparalssent a la surface de
l'acier 4 mesure qu'on le chauffe @) et de pouvoir arréter I'opération du

® Ces couleurs apparaissent dans I'ordre snivant :
Jaune paille, jaune orange, violet, bleu clair, bleu foncé, bleu pale tirant sar le gris.
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recuit au moment convenable, on blanchit s'il en est besoin les piéces au
moyen d'un polissage sommaire, puis on les huile légérement et on les
soumet & l'action d'un feu doux. On interpose souvent une plaque de
tole entre le foyer et la piéce a recuire; parfois aussi, lorsque la piéce est
de faibles dimensions, on se¢ borne & la promener sur une harve de fer
rougie. Enfin, on peut également recuire les piéces en les plongeant dans
un bain d’huile chauffé i la température convenable.

Le recuit désigné sous le nom de recuit & T'huile bouillante consiste 4
plonger les piéces dans une marmite remplie dhuile bouillante et
enflammée 4 la surface. Ce recuit correspond A la couleur bleu foncé.

Le recuit désigné sous le nom de recuit & I'huile flambée consiste a
placer les piéces préalablement huilées dans une coupelle en fonte portée

au rouge, & laisser I'huile s’enflammer et briler complétement. Ce recuit -

correspond a la couleur bleu pile tirant sur le gris.

Aprés le recuit, les pieces sont refroidies tantot a Tair libre, tantot
dans du sable ou de la cendre, tantot dans de 'eau ou de I'huile, suivant
la rapidité qu'on recherche pour le refroidissement.

Lorsque la coloration donnée & I'acier par le recuit n’est pas trés accen-
tuée, on peut la faire disparaitre en frottant les pieces avec un linge imbibé

de vinaigre salé.

Dans le cas ol I'on a & réparer une partie seulement d'une piéce
trempée (ui ne peut éire travaillée i cause de sa dureté, on est obligé de
la détremper. En général, on se sert pour cetle opération d'un bain de
plomb ou bien on saisit la partie a recuire & l'aide d'une pince préalable-
menl rougie au feu. Apres la réparalion, on trempe el on recuit la partie
détrempée de maniére & replacer la piéce dans les conditions normales.
Il faut avoir recours le moins souvent possible a ces opérations de
détrempe et de retrempe locales.

Les aciers convenablement irempés et recuits doivent présenter, lors-
qu'on les casse, un grain fin, mat et régulier.

§ 3. — Bronzage par voie humide et bleuissage au feu.

Pour bronzer les pi¢ces d’armes par voie humide, on fait usage de
trois liqueurs dont la composition et la préparation sont spécifiées
ci-apres. Les chefs armuriers sont tenus de se procurer ces liqueurs aupres
des manufactures d’armes qui les délivrent a un prix fixé par le Ministre.
Les envois sont faits pour chaque espéce de liqueur dans des flacons qui
contiennent, en solution concentrée, de quoi faire, aprés addition d'eau,

un litre de liqueur normale. =~ = - S F Rk ,
: a1

: Détrempe.

Bronzage
par voie humide.
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Liguearn® 1.

: Bichlorure de mercure (sublimé corrosif). . « o grammes.
8 Chlorhydrate d'ammoniaque (sel ammoniac). 50—
/ Eair ordinaine, iy Uit st b b e e d e i a0f!: 2 2t

Faire dissoudre pendant quelques jours et ﬁlt»ref.

Liquear 2.

Perchlorare de fer en consislance sirupeuse..’ 60 grammes.
5 ek Sulfate de cuividi. L. o s B0 WG L 20 ;"
Acide azolique i fo degrés du pése-acide:
Baumme, 4 i ¢ seiaainai ninn e e e s ab; b
Alcool rectifié¢ & go degrés de l'alcoolométre
! de Gay-Lussac. . o uu i ca i Jo —

Eawordimaire. v o fo ol o i s s s V0,000, 74 T

Pour préparer celle liqueur, mélanger ensemble toutes les substances,
mais en n'employant: d'abord que 100 grammes d’eau. Au bout d'une
semaine, ajouter goo grammes d’eau et filtrer.

Liquear n® 3.

Perchlorure de fer en consistance sirupeuse . 10 grammes.
Protochlorure de ferdesséché. .. ......... B
Acide azotique a 4o degrés.. ............ 5 -
Alcool rectifié a go degrés. . ......0..... 15—

Eaw ordinaire, o/ & vivm vt di i n i e sl diine? 1,000 =

Cette liqueur se prépare comme la liqueur n° 2.

Les liqueurs n™ 1, 2 et 3 ne doivent étre expédiées aux corps par
les manufactures d’armes que trois semaines ou un mois apreés leur pré-

paration.

Prévaration Pour obtenir du perchlorure de fer en consistance sirupeuse, verser
du perchlorure do fer. g, 16 un vase en terme sur une quantité quelconque de limaille de fer un
mélange dit eau régale composé de : '

Acide azolique (en poids) a 4o degrés. .. SERAL partie.
Acide chlorhydrique (en poids). . ....ooeouu.. .2 —

Verser co mélange par petites portions & la fois, jusqu'a ce (ue

* toute la limaille soit dissoute..Concentrer jusqu’a consistance sirupeuse,
par I'évaporation & une douce chaleur, en ayant som d'ajouter de temps
~en temps de I'eau régale pour éviter la formation de la rouille. T'opéra-
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lpdmhspilhhns;de hrllmﬂeadu fler, nmtﬂnaibibdlthx
"-‘c.haieur. jusqu'a ce que la limaille  de fer. rsfmidalmm
* Filtrer et évaporer dans une marmite de fer, dans laquelle on.a imis
2 !qu&pnwdimhsdn-ﬁrqrjmqm* ce qu'une petite quantité du liquide, versée
sur un oorps froid, se prenne en masse solide. Retirer alors les lames de
nfe‘w;ddetln mtmrlnrdn £eu et m la mh%wgmqnd vefroidisse-
‘ment. fioh o ¢ p W s lann . I ol oo asnowds

*gioh) il !'- sl i noal of yadome ad

ﬂxﬁcui‘n':m DU mibnz&bn {34 E'opbration du brﬁ‘mge demande a tést.!'e
exécutée avec ‘une’ certame iehteut‘ Elle doh durer environ trois ou

IR R a1

quatre jours si I'on veut qu'elle donne de bons résultats. 1 ¢ I

Les dl.{féreptes phases dfs l’opératlon dowent se succéder de . la maaxere

suwan;q ar RO : &

Dégmalsaéf«ia pléce ,é hro;nzgr en. h plmgeant pegda,nt mggt 'mnllﬂ,es

- dan.s un bain d’eau bouillante contenant o kilogr. 500 de carbonate, de
ar _potasse_pour 100 litres d’eau, puis la nettoyer au blanc dEsngne
N - Lorsqu'll s'agit d'un bronzage partiel, on peut se contenter de. nel;toyer,,

la craie la partie A rebronzer,

7 Appliquer successivement avec une petlte eponge deux couches de 1a
£ liqueur n° 1, cinq couches de la liqueur n° 2 et cinq couches de la
~ liqueur n® 3. Aprés chaque couche; Jaisser sécher la piece et la gratte-

brosser avec un gratt’e—bro sse, une brosse métalhque ou de la pallle de fer

.. ~ fine, de maniére 4 enléver toute la poussiére de rouille qui n'est pas
complétement adhérente au métal. Aprés le gratte-brossage, passer la
couche suivante. On est sir quune couche est bien séche lorsque la
poussmre de rouille se détache fac;lement sans bagglomerer en petlts

. grains restant adhérents au métal.

o Le séchage de chaque couche exige en général deux ou trois heures.
' Toutefms. apres 1apphcat10n de 1a deumeme couche de'la liqueur n° 2
¥ et des premiére troisitme et cmquleme couches dela liqueur n® 3, on

: ~ ne laisse sécher la Plece que pendant une vingtaine de minutes et on la
fﬂonge pendant i peupres autant de temps dans un bain d’eau bomllante
'aussl propre que possible La piéce est ensuite essuyée, puis gratte-
‘brossée 4 la manidre ordinaire. Aprés le graﬂ.e-l;rocsage qui suit la der-
niére immersion, on doit huiler la piéce avec de I'huile d'olive.

. Lotsquon n’a a rebronzer qu'une partie dune piéce, on peut ne
plonger dans le bain que cette partie. -

21.
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Noircissage des cuirs
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Dans le rebronzage du canon et de la boite de culasse, il faut avoir
soin de boucher les orifices du canon avec des tampons de bois bien
graissés sur la partie qui pénétre dans I'dme, afin que l'eau ne pénétre
pas a I'intérieur ; les extrémités des tampons servent, du reste, 4 manceu-
vrer le canon pendant les opérations ; aprés le rebronzage, I'intérieur de
la boite de culasse est nettoyé, s'il y a lieu, avec un cylindre de bois ou
un cylindre de plomb, enduit d’huile et d’émeri trés fin.

Dans le ‘rebronzage du fourreau, il faut éviter de laisser pénétrer du
liquide acide dans I'intérieur du fourreau ; pour les bains, le fourreau est
placé verticalement, T'orifice du fourreau un peu au-dessus du niveau du
bain, de maniére que I'eau ne pénétre pas a 'intérieur. En outre, lorsqu'on
rebronze un fourreau de sabre-baionnette M' 1892, on doit avoir soin de
boucher le trou percé dans le bouton. -

Un litre des liqueurs n% 2 et 3 suffit pour bronzer complétement
150 canons (y compris la boite de culasse); la consommation de la
liqueur n® 1 est moitié moindre.

Certaines piéces d'armes en acier présentent une coloration bleue.
Cette derniére s'obtient en faisant chauffer les piéces dans du sable placé
sur des plaques en tole chauffées elles-mémes par-dessous. Pour avoir une
coloration aussi uniforme que possible, il faut avoir soin de remuer de
temps en temps les pieces avec une pince et de surveiller les changements
de couleur qui se produisent & leur surface. Cette opération n'est autre
chose quun recuit au bleu. {Voir § 2 du présent chapitre.)

§ /. — Noircissage du bois et du cuir.

On peut employer pour le noircissage du bois et du cuir I'extrait de
bois de campéche et le noir chimique du commerce ou bien se servir des
deux liqueurs suivantes :

LiQueur pE PREPARATION. — Dans 4 litres d’eau, mettre 500 grammes
de bois de campéche. Faire bouillir ce mélange dans un vase de cuivre
rouge étamé, jusqu'a ce que le liquide soit réduit a 1 litre et demi; y
ajouter 65 grammes d’alun, le liquide étant encore bouillant.

TEINTURE NoIRE. — Mettre dans une cruche de grés h lltres de vinaigre
blanc fort, 375 grammes de noix de galle et 4oo grammes de copeaux
de tour, boucher la cruche avec soin et n employer la liqueur qu’au bout
de quinze jours.

» . . ia & b .y . . A
La seconde liqueur doit étre passée sur la piéce & noircir quand la
t_;ouche de la premiére liqueur est seulement & moitié séche.
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~ §'B. — Procédés divers de mise en couleur de I'acier.

Le bronzage par voie humide précédemment décrit est actuellgfnen.t le
seul réglementaire. Les procédés de noircissage et de bronzage au feu ou
par yoie humide qui ont été employés & un moment donné pour noircir
certaines piéces d’armes sont simplement indiqués ci-aprés A titre de ren-
seignement. '

On peut donner assez rapidement une coloration noire aux piéces en
acier en employant I'un des deux procédés suivants :

PrEMIER PROCEDE. — Préparer un feu, avec de la braise ou du charbon
de bois pilé, sur une plaque de tole ou de fonte disposée au-dessus d'un
feu de forge; ne commencer I'opération de mise en couleur que quand
la braise est en grande partie réduite au centre. Nettoyer la piéce a
melltre en couleur, avec du blanc d’Espagne pour enlever tout corps gras;
la placer dans la cendre, de maniére qu'elle soit complétement couverte ;
la retirer de 1emps en temps et 'essuyer pour voir sa couleur. Lorsquielle
est au bleu foncé, passer dessus une couche d’huile de lin avec un
tampon de chanvre; remettre la piéce au feu, la retirer au bout de
quelques minutes et donner une deusiéme couche, puis une troisiéme,
aprés laquelle on passe de la méme maniére denx ou trois couches d'un
mélange composé de :

Goudron fin (en poids).......couuuu. s . 4 parties.

Térébenthine (en poids). s o v veivviveinsernnioes L partie.
Huile de lin {en poids)...... .00 ovviasdae 1 —

jusqu’a ce que la biece soit d'un noir franc.

Essuyer et passer une derniére couche d'huile d’olive.

DeuxitMe procEpE. — Faire chauffer au rouge sombre, dans un feu
de forge, un tube fermé & un bout et y placer les piéces 4 mettre en
couleur. Lorsqu'elles sont arrivées a la couleur bleu foncé, les retirer et
passer une couche de la composition goudronnée indiquée ci-dessus.

Dans le cas ou la couleur ne serait pas réussie, remetire la piéce un
instant au feu, et, quand la premiére couche est séche, la retirer et
passer une deuxiéme couche. Essuyer et passer une couche d’huile
d’olive.

Ce deuxiéme prbcédé?'e_;i de heaucoup le moins long.

- Au-dessous d’une grille sur laquelle brile du charbon de bois, disposer
une tole recouverte de braise de boulanger. Ne commencer I'opération

Noircissage
a l'aide du goudron
a chaud.

Bronzage au fen
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Bronzage rapide
par
voie humide.

s B
que lorsque le charbon est bien en ignition et qu'il ne présente plus'de
parties encore . I'état de bois, ce qui pourrait produire des taches sur les
piéces & bronzer. i) :

ESsuyer avec soin la piéce 4 bronzer; la chauffer légérement et 1’ essuyer
de nouveau pour faire disparaitre toute trace d'huile. Plonger alors 1a
piece dans la braise et surveiller attentivement Taction du feu, de maniére
qu'elle Sexerce également surles différents points de'la pitce. Augmenter
la couche de braise sur les parties qui paraissent les plus colorées et 1a
diminuer, au contraire, sur celles qui le sont moins. Sortir souvent la
piece, T'essuyer et examiner la coloration produite par le feu. L’opération
est terminée quand les surfaces sont devenues brillantes et d'un noir
bleuatre avec un beau poli.

La piece retirée du feu ne doit pas étre touchée avant d'étre comple-
tement refroidie.

Le procédé suwant app].lque aux Etats—Ums ‘permet dobtemr rapxde-
ment une teinte d’un hleu nou' ayant un certam brdlant

Apreés avoir bien nettoyé les pitees, les plonger' pendant cing ou six
‘minutes d'ans une dlssolut;mit ﬂ’azotaﬁe (!e pﬂtasse et de bmxyde de man-
ganése)| ¢ Tmilod 1 _| oA

Azotate de potasse . .............. 200 'partffes (en poids).
./ ‘Bioxyde de manganése . .. .. L Ll 15 — -

Le bain doit étre chauffé entre 300 et 400 degrés centigrades. On
reconnait que la température convenable est atteinte quand une pincée de
sciure de bois dur projetée a la surface du bain prend: feu an contact du

liquide. )

Au sortir du bain, plonger les’ pieces dans de T'eau bouillante, pms
dans de I'huile bouillante, et enfin les essuyer.

On recommence l'opération pour les piéces dont T'aspect lalsse a
ddsiver. :

. | -

On peut ¢galement donner assez rapidement aux piéces en acier une
teinte uniforme d'un gris foncé tirant sur le noir en procédant. comme il
est dit ci-aprés : - - )

A_pres avoir bien nettoyé 1ies pieces, les pionger pendant sept ou huit
minutes dans une dissolution de bichlorure de mercure. ]

| TP N SO ) - e ,000 pa.rues {en pOlds)
Bichlorure de mercure. ... ...... gyl LR

Qs Naver | ersaite '8 Peau froide, 'pu’i‘s' 4 L'eau bouillante Vet les faire

‘sécher aussi rapidement que possible 4 la chaleur (par exemple dans une

_I l:": i
E
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étave chauffée au gaz). Immerger ensuite les piéces pendant yingt minutes
dans une dissolution d'azotate de soude et d'azotate de potasse chauffée

comme dans le procédé américain entre 300 et 400 degrés.

Azotate desoude . . ............... 10 parties (en poids).
Avotate de potasse.'. . ..., isls . d T b e

Les laver enfin dans. de Peau houillante, pms les plonger dans de
Thuile tide. |

Les procédés de mise en couleur ou de trempe indiqués ci-aprés ne
sont pas applicables aux armes en service en France; leur connaissance
peut néanmoins étre utile aux chefs armuriers qui ont parfois & réparer
des spécimens de certains modéles d’arme étrangers.

Le canon de quelques armes a feu étrangéres, au lien d'étre d'un noir  Coloration marron.
bleuitre, comme celui des armes francaises bronzées par voie humide,
présente une teinte marron. Cette teinte peut s'obtenir par divers pro-
cédés ; le suivant donne aux piéces une belle couleur marron foneé :

Passer sur le"cénon'huiil couches successives de :!la‘ﬁqueur n° 1 se‘ﬁﬁnt
au bronzage par ‘voie humide; § laisser sécher et gratte-brosser apré,s
chaque couche comme il est dit pour le bronzage réglementa.lre par

% voie humide; donner un bain & T eau boulllante apres les quatre premleres
couches et un deuxiéme bain apres les quatre derniéres.

Passer ensuite huit & dix couches sans nouveau bain avec la préparation : p
suivante : iy : e '
‘Perchlorure de fer en consistance sirupeuse. . 4 grammes. b1
Acide azotique & 4o degrés.. .. .......... 2 —
Alcool rectifié 2 go degrés. . ............ 2 —
Sulfate e Tor. . ol » vt ssis o oioganips e iioes 8 ' —
Eau ordinaire.. . . . . A i o) ‘1,000 | — L

Aprés chaque couche, laisser sécher et gratte-brosser.

' Placer enfin le canon sur une plaque de fer légérement chauffée sur un
feu doux; faire en sorte que la chaleur soit bien uniforme tout le long
du canon; retirer le canon au bout de quelques minutes quand il a pris
la t@inte marron. A

'Lalsser refrmdlr ot paswr une couche d’huile d’ohve

i
] mL& teinte marron eu un plm plus délicate a obtemrique la I.emte

| ' L
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Coloration grise.

Trempe jaspée.

Soudure a 1'étain
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La teinte grise de certaines piéces d’armes étrangéres peut s'obtenir
par diverses méthodes; les procédés suivants donnent de bons résultats.

PreMIER PROCEDE, — Les piéces étant bien polies, les frotter avec de la
cendre de charbon de bois, de maniére 2 enlever tout corps gras, les
chauffer légérement et les placer dans un mélange d’acide sulfurique et
de vinaigre (7 litres de vinaigre et un demi-litre d'acide sulfurique).
Laisser mordre la piéce plusieurs minutes, suivant la force de la couleur
et de la gravure que I'on veut obtenir, puis laver la piéce dans de I'eau
bien propre. Rouler enfin fa piece dans de la sciure de bois pour la sécher
et la huiler avec de Thuile d’olive. -

Stiln’y a que quelques points de la piece & réparer, on les frotte comme
il est dit ci-dessus : on chauffe légérement la piéce et on tamponne les
endroits a retoucher 4 I'aide d’un chiffon de toile imbibé du lLiquide cor-
rosif. On renouvelle ce tamponnement aussi souvent quil est nécessaice.
La piéce est ensuite lavée et graissée.

DeuxitME PROCEDE. — Plonger la piéce dans un bain 4 220 degrés
centigrades d’acide sulfurique 4 63 _d_ejgrés du pése-acide Baumé, I'y
laisser quelques secondes, la retﬁ;gr 'gt' la chauffer sur un feu vif de
charbon de bois sans laisser sécher Tacide. La plonger ensuite dans I'eau
froide et I'y frotter avec la main, Hmlerlﬁt :piéce" et la plonger enfin pen-
dant cing minutes dans de I'eau bouillante. '

La trempe jaspée s'exécute conformément aux indications données
précédemment pour la cémentation; seuléement, on méle 4 la matiére
carburée de la cendre d’os calcinés et pulvérisés ou de la poudre de vieux
cuir desséché,

e Bcudureeth:'asm

Lorsque deux piéces en acier doivent éire réunies par une soudure, on
s'assure qu’elles s'ajustent exactement I'une sur I'autre aprés avoir nettoyé
avec soin les surfaces destinées & étre en contact. On chauffe ensuite
légérement ces surfaces, puis, afin de les décaper, on les frotte avec un
pinceau‘imbibé d’eau de soudure. Ce lignide peut étre préparé de la facon

suivante : .

Sur foo grammes de zinc en grenaille, verser un litre d'acide
chlorhydrique ordinaire du commerce 4 20 degrés du pése-acide Baumé;
laisser digérer pendant vingt-quatre heures en remuant de temps 4 autre,
décanter le liquide et y faire dissoudre, en chauffant au besoin,
30 grammes de sel ammoniac et 70 grammes de chlorure de calcium
desséché. Ajouter de 'ammoniaque goutte i goutte, en agitant la liqueur

R . . Py P
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jusqu'h ce que l'on voie apparaitre des grumeaux. Le zinc non altaqué
peut étre employé i une autre opération.

\ ' Le décapage des surfaces étant terminé, on étend sur chacune d’eles,
au moyen d'un fer & souder, en cuivre rouge, une couche d’étain aussi
mince et aussi réguliere que possible en évitant de laisser des lacunes dans
‘ I'étamage. .

Al

On place ensuite les deux pieces dans la position exacte qu'elles
doivent occnper P'une par rapport & T'autre et s'il est nécessaire, on les
maintient en contact avec un-serre-joint métallique.

Les piéces sont enfin chauffées sur un feu modéré jJusqu’a ce que I'étain
soit fondu. On a soin d’enlever, avec un tampon d’étoupe I'étain qui coule
par les joints. Apres le refroidissement, qui doit s'opérer lentement, on .
décrasse les pieces et on les lave dans de I'eau chaude légérement addi-
tionnée de carbonate de soude (cristaux du commerce).

Lorsqu’on veut réunir deux piéces par une brasure, on commence par  Brasure an cuivre.
bien nettoyer les surfaces destinées & étre en contact, puis on ajuste avec :
soin les deux piéces I'une sur Tautre et on les fixe au moyen d'un fil de
fer dans la position exacte qu'elles doivent occuper. On place des fils de
laiton ou de la soudure forte du commerce ( alliage de cuivre et d'étain)
contre les joints des surfaces & braser, on saupoudre avec du borax qu'on
mouille légerement pour qu'il ne glisse pas, puis on chauffe progressive-
ment jusqu’a ce que le laiton ou la soudure forte coule. Aprés avoir retiré
les piéces du feu, on les laisse refroidir lentement en éyitant autant que .
possible le contact de Tair froid qui pourrait occasionner la trempe des :
surfaces chauffées. . 4
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Preégaration
de Nyuile
de pied dy benf.

l:llmraliun
de I'huile d'olive.

Conditions
que doivent remplir
les graisses
el huiles minérales
destinées
i

l'entretien des armes 1,
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E’huile de pied de beeuf se trouve dans le commerce, muais elle -esl
souvent falsifiée; il est plus str de la préparer soi-méme de la mzm‘érre
suivante : /
/

Aprés avoir enlevé la corne des pieds, on nettoie soigneusement les
os, on les ouvre et on les met sur une assiétte que T'on placg’bien cou-

erte, dans un lieu chaud ou au soleil; 'huile rendue fluidg parla cha-
lewr est recueillie et placée de suite dans une bouteille, dins laquelle le
suif que Phuile renferme se sépare. Quand elle est clarifiée, on la trans-
vase dans de petits flacons que Yon conserve bien boucliés.

Onhp t encore obtenir cette huile en faisant bofillir les pieds dans
leau, on wpléve Thuile et la graisse qui sumagen et on les jette dans
I'eau bouillahte. Aprés vingt-quatre heures de repos , Thuile devenue claire

"est soutirée et Waitée de nouveau par I'eau boui nte elle est alors liquide

et jaunitre.

L’huile d’olive du\commerce esL rarepient assez pure pour étre em-
ployée immédiatement\ au graissage deé armes. Il faut, au préalable, la
purifier par le procédé- sulvant :

Dans 1 kﬂograrmme d‘hu le froide, verser 250 grammes de plomb
fondu; les parties aqueuses «évapérent, et les substances étrangéres sont
entrainées par le plomb. En rép&tant deux ou trois fois cette opération,
on obtient de 'huile qui ne dghme pas de cambouis et préserve bien Pacier
de Toxydation. Employer ugl vase de\métal, afin qu'il ne casse pas lors-
qu'on y verse le plomb, e laisser déposer le liquide apreés I'opération, en
Pexposant au soleil ou ¥ tine chaleur a crelle pendant quelques jours.

L’huile d’olive ains{ purifiée est particuliérement propre & graisser les
organes délicats des fécanismes eLa lubrifier toutes les parties frottantes.

Elle convient ayési trés bien pour facxllter 1 nlévement de la rouille et
pour graisser les/bois de monture '

Les consgils d’administration des,corps de troupes\les directeurs des
élablissem¢nts de PArtillerie, les rmuriers, sonh libres d’acheter
pour Venfretien des armes portatives en service ou en magag sin les graisses
et huil¢gs minérales qui leur paraissent présenter le plus d’avntages tant
au point de vue du prix que de 'emploi, pourvut toutefois que cks matiéres
satjéfassent aux conditions indiquées ci-aprés etne dépassent pas Iy prix de
1/fr. 50 le kilogramme. Toutefois, les établissements de I'Artilleri¢ sont

o

() Les conditions de réception des huiles etrgrﬂﬁes--et?méa ci-contre sont celles indi-
quées dans la circulaire du 25 octobre 1899. yes
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argés du soin de passer les marchés relatifs a I'achat ides huiles miné-
rales destinées 4 I'entretien des armes portatives en magasin ),

1° ARMES EN SBERVIGE.

Huie\, — L’huile prpviendr'a de la distillation des huiles de aphte
natureles %t devra satisfaire anx conditions suwantes :

Etre absolyment pure de tout mélange avec des huiles égétales ou
. animales;
Ftre parfalte ent limpide;
Ne pas avoir d’odeur sénslble,
htre complétement neutre a la teinture de tournesol;
Ne déposer mi matiéres solides, ni grumeaux, ¢ goudron aprés un

repos de quarante—hult eures,

Ne présenter aucun indice de siccativité ou ddltérabilité sous I’ mﬂuence
des agents atmosphériques;

Avoir 4 15 degrés centighades au-dessus de zéro une: densité comprise
entre 0,900 et 0,103

Ne pas perdre de poids par w séjour d¢ wois heures dans une étuve a
100 degrés centigrades au-dessus\de zéyo.

Grarsse.. — La graisse sera soit w, genre vaseline, soit formée d'un
| mélange d’huile minérale et de gfaisse, minérale et devra satisfaire aux

conditions suivantes :

Etre absolument pure de tgut mélange ayec des graisses animales ou
végétales;

Etré de couleur blonde ¢u blanche:;

Eire complétement neyire 4 la teintare de to ppesol ;

Si elle ost formée Jan mélange dhuile ot de\graisse miinérale, ne

jamais donner lieu & jin commencement de séparatign de ces deux élé-
‘ments.
Avoir assez de ¢Onsistance pour jpouvoir éire transportée sans 1NCONVe-
nient dans la boife a graisse qui fait partie de I'équipement du soldat;
% Etre trés ongfueuse 4 la température ordinaire, c'est-a-dake ssusceplible
rl

1) Dans latirculaire précitée, ces achats doivent étre faits par 1a Fonderie dé canons de

Bourges, & Aquelle les établissements devraient adresser, a la fin de chaque semestre, les
demandes f'huile nécessaire pour remettre leurs approvisionnements au complet.
~ Ada dbte du a2 juin 1900, le Ministre a décidé que ces dispositions deveaient
portées/jusqu’a nouvel ovdre. Les établissements se procureront comme précédemmen
oie d -mﬁat direct, dans le commerce, les huiles nécessaires pom‘.l'entmtlen des armes
Liyes (Emlta et rectifications a I'Instruction sur le service de Uarmement, parus le 24 di

22.
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d'dre étendue facilement en couche mince et réguliere sur les piécef .
d’arkes; .
Nepas fondre & une température inférieure 4 41 degrés centigrades
au-dessys de zéro.

2° ARMES EN MAGASIN.

Hume. L’huile sera de méme nature que pour les armeg en service.

Gratsse. —\Qutre la graisse employée pour les armeg’en service, on
pourra admettre \pour I'entretien des armes en magasif, la graisse verte
provenani des résidus du traitement des naphtes ngturels. Cette graisse
devra remplir les conditions suivantes :

Etre absolument puke de tout mélange avec des graisses animales ou
végétales;

Etre complétement neulre a la teinture d¢tournesol ;

Etre bien onctueuse 4 la empérature opdinaire, c’est-a-dire susceptible
d’étre étendue facilement en\couche nfince et réguliére sur les piéces
d’armes; : :

Ne pas fondre a une températyrg’ inférieure 4 36 degrés centigrades
au-dessus de zéro.

La vérilication de la plupaft des ¢onditions de réceplion énumérées
ci-dessus résulte de I'énoncé/méme de des conditions. '

En ce qui concerne cellés qqui sont relaljves i la pureté, a la siccativité
et laltérabilité sous 'ipfluence des agents ytmosphériques, ainsi qu’a la
température de fusion/des graisses, on vérifidra qu’elles sont remplies en
faisant subir aux hupes et aux graisses les essal suivants :

Mettre quelqugs gouttes d’huile dans un godet en laiton bien propre
et étendre I'huil¢ sur toute la surface. Faire de méme pour la graisse aprés
T'avoir fondue/en chauffant legerement le godet. Abandonner les godets,
non couverls, pendant quinze jours a l'air libre, mais\a 'abri de la pluie.
A la fin dg¢ i’expérience I'huile devra avoir conservé sa\luidité, la graisse
devra éife auss: onctueuse quau début et le laiton ne dewpa étre ni oxydé
n1i noytel. '

Yéposer environ 1 gramme de graisse dans de I'eau a 35 ju 4o degrés
cohitigrades au-dessus de zéro, suivant la nature de la graissé, a essayer,
el s'assurer que la graisse ne fond pas.

La brique a employer est la brique cuite ordinaire, de couleur\rouge
ou rouge péle; elle doit étre exempte de gravier, silex, verre ou mache-
fer; la surface extérieure ne doit présenter aucune trace de vitrificatid n.
Le chef armurier réduit la brique en poudre aussi ﬁne"'que possible, so
avec un pilon dans un mortier, soit avec un marteau sur une plaque

&
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—métalhiques—et—la-passe-suceessivement-dans—dens-tamis-en-fil-de—fer-ou—
en—fatomr—te—~dernter—tamis-étant-du-n®-o«Ik-peut -employer-aussiy-pour—
de-dewsieme-tamisages—le-tamis-de-soie-extrafort,.n% 70. La brique_est
fournie-aux soldats; pulvérisée et tamisée; par-de-chef armurier~

ARTICLE 2.

FUSILS, CARABINES ET MOUSQUETONS.

Nora. — Partout ol ne figurent pas d'indications spéciales, les prescriptions con-
tenues dans le présent article s'appliquent indistinctement aux fusils, carabines et
mous(uetons.

§5.1%, — Nature du métal. — Trempe et recuit des piéces.

NATGRE DU METAL. — On fait en acier dur :

Dans toutes les armes : la planche de hausse, le curseur, la gachelte, la.
baguette, les ressorts plats;

Dans les fusils, des carabines de gendarmerie et les moulsquctons d'ar-
tillerie : les lames d’'épée ou de sabre-baionunette, la cuvette des four-
reaux; o :

Dans les fusils : le levier de maneeuvre, le levier d’arrét de cartouche; -

Dans les carabines et les mousquetons : le crochet de chargeur.

On emploie 'acier doux : : ‘

Dans toutes les armes : pour le pied de hausse, 'embouchoir, la gre-
nadiére, le pontet, les battants et leurs rivets, la plaque de couche, le
support de vis de cula_s.se, le support d'oreilles et leurs écrous;

Dans les fusils, les carabines de gendarmerie et les mousquetons : pour
le bracelet-pontet et le bouton des fourreaux, pour les rivets;

Dans les fusils : pour le tube-arrét de piston et le piston.

Dans toutes les armes, les piéces en acier qui n'ont pas été énumérées |
ci-dessus sont en acier demi-dur. : {
La poignée des épées-baionnettes est en bronze de nickel (55 parties

- de cuivre, 20°de nickel, 8 d'étain et 17 de zinc). La téte des baguettes

est en laiton (65 parties de cuivre et 35 de zinc).

Trewpe T RECUIT. — Sont trempés & I'eau el recuits dans T'huile hovil-
lante, avec refroidissement i air : ;
Dans toutes les armes : T'extracteur, le ressort de gachelie, le guidon.

Dans les fusils : le levier de manauvre et son ressort, le ressort d'arrét
de cartouche.
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Dans les carabines el mousquetons : le ressort de planche supérieure,
le ressort a galet de planche inférieure.

Sont trempés & 'huile aprés durcissement partiel :

Dans toutes les armes : le eylindre, le chien.

Dans les fusils : 'auget, le corps de mécanisme.

Ces pleces ne sont pas recuiles, saul le logement du manchon dans le
chien qui est recuit au bleu. :

Les parties durcies sont : la partie postérienre du cylindre jusqu'a
3 millimétres ¢n avant de la rainure de départ; la partie antérieure du
chien jusqu'au cran de l'abattu; la partie postérieure de I'auget jusqu’a
3 millimétres en avant du talon; la partie postérieure du corps de méca-
nismé jusqu’ii'.'% millimetres en avant des oreilles.

Sont trempés a I'huile et recuits dans I'huile bouillante, avec refroidis-
sement brusque dans I'eau : -

Dans toutes les armes : le manchon, la téte mobile, le percuteur, le

curseur de hausse, la détente, la gichette, les ressorts de garniture, les

diverses goupilles.

Dans les fusils : le tampon-masque, le butoir d'auget, le crochet du
tenon d’attache du fat.

Dans les carabines et les mousquetonb les planches delevatem, I'éjec-
teur, le crochet de chargeur. : 1

En outre, la téte de la gichette , le bec du crochet de chargeur el la
pointe du percuteur sur une longueur de 15 millimétres environ, sont

" chauffés au plomb et trempés a I'eau, Puis recuits au jaune et refroidis a

-~ Tair. Le T du pcrcuteur est également chauflé au plomb, puls trempé a
Jhuile et recuit au jaune.

Est trempée & I'huile et recuite au bleu sur une plaque de tole chauf-
fée : _ : ' :

‘Dans toutes les armes : la boite de culasse; (cette piéce n'est jamais
retrempée par les chefs armuriers).

* Sont trempés & I'huile et recuits dans I'huile bouillante avec refroidis-
sement a l'air libre :

e 1 de curseur.
J}l el

Dans louu.a }cs armes : le ressml de pclculeur et ¢
9. L it L aioniedllss ol of bfebs
' : le res-
sort de pousso:r.
Dans les carabines et les mousquetons : le support d’'élévateur.

Sont.trempés & I'huile sans recuit :

Dans toutes les armes : les vis a bois.

Dans les carabines et les mousquetons. : le galet du ressort de planche
inférieure.
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Sont trempés a Thuile et recuits & Phuile flambée avee vefroidissement

& Parr :

Dans toutes les armes : la planche de hausse; les vis & métaux.

Dans les fusils': le levier d’arrét de cartouche.

‘Dans les fusils, les carabines de gendarmerie et les mousquetons! d’ar-
tillerie : le corps.du poussoir. '

Dans les carabines de gendarmerie et les mousquetons dartillerie : fe
tenon 4 fourche.

L'extrémité postérieure du levier d’arrét de cartouche est en outre
chauffée au plomb sur une longueur de 5 millimétres environ, puis trem-
pée a l'ean.

Sont trempés & lacide sulfurique : _

Dans toutes les armes : le ressort de hausse, la baguette.

La baguette est recuite au feu, les deux extrémités au jaune et le
miliea au bleu. Le ressort de hausse est recuit dans '’huile bouillante.

Les procédés énumérés ci-dessus devront étre employés, le cas échéant,

par les chefs armuriers, lorsque les prescriptions relatives aux réparations
des différentes pieces d’armes ne renfermeront aucune indication parti-
culiére a la trempe ou au recuit. Les piéces neuves, envoyées des manu-
factures, arrivent trempées et recuites. ;

52.—Ganom

Canon prROPREMENT DIT. — Lorsque l'intérieur du canon présente des
taches de rouille que le soldat n’a pu faire disparaitre avec le chiffon
huilé, le chef armurier doit essayer de les enlever en huilant fortement
les parois du canon, laissant reposer un ou deux jours, puis passant a for-
cement dans {'dme un ou plusieurs chiffons de forte toile jusqu’a ce que
la rouille ait disparu.

Ce nettoyage sera suffisant si la rouille est tout & fait superficielle;
mais s'il s'était déja produit sur les parois de Pame des piquires d’une cer-

taine profondeur, le chiffon ne pourrait enlever les petits grains de rouille

qui sont logés dans ces piqtires et qui, si onlesy laissai.t séjourner, propa-
geraient I'oxydation dans I'intérieur du métal. Dans ce cas, les chefs armu-
viers pourront remplacer le chiffon par une petite brosse-écouvillon en
fil de laiton, confectionnée de la maniére suivante :

~ Prendre un cylindre de laiton de 7 millimétres de diamétre et
a5 millimétres de longueur, se prolongeant & une extrémité par un teton

de 2 millimétres de longueur sur 3 de diamétre. A Pextrémité opposée
au teton percer suivant Paxe un trou de 13 millimétres de longueur et
~ le tarauder au diamétre de 5,1, de facon i pouvoir visser le cylindre
~ sur une baguette en fil 'de laiton de 6 millimétres de diameétre filetée a

Nettoyage
de
Uintérieur du canon.

Pl XXIX.
Fig. 9.
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une extrémité au diamétre de 5 millimétres. Transversalement 3 laxe.
percer deux autres trous de 2 millimétres de diamétre, en croix I'un sur
l'autre, et situés, le premierh 10 millimétres, le deuxiéme & 5 millimétres
de la tranche du cylindre voisine du teton.

A partic des ouvertures du premier de ces trous, creuser le long du
cylindre, et jusqu'a son extrémité antérieure, deux rigoles de 2 milli-
metres de largeur et autant de profondeur. Le trou prolongé par. les
rigoles sert & loger le fil de laiton qui porte la brosse; le second a pour
but de faciliter le montage et le démontage de I'écouvillon. Abattre les
arétes des tranches de la douille et chanfreiner I'entrée du trou taraudé.

Prendre un fil de laiton de 2 millimétres de diamétre et 200 milli-
metres de longueur environ; le passer dans son trou et le rabattre dans
les rigoles, ses extrémités dépassant également les deux cotés. Couper
dans du fil de laiton trés fin (de o™ 2 environ de diamétre) un nombre
suffisant de bouts de 10 4 1 2 millimétres delongueur, les réunir en petites
bottelettes de 10 & 15 fils attachées par une ligature en fil fin et les intro-
duire entre les branches du gros fil de laiton sur une longueurde 75 milli-
métres environ, la premiére bottelette reposant sur le teton de la douille;
tordre les branches au moyen d'un étau & main, de maniére 4 fixer soli-
dement les brins de fil de laiton. Couper le hout du gros fil de laiton en
laissant subsister en avant de la brosse un tortillon de 5 millimétres envi-
ron de longueur.

Pendant Uopération du dérouillage, il est expressément recommande de lenir
la baguelte dans Vaxe du canon afin d'éviler qu’elle ne Jrotte contre la bouche,
ce qui ovaliserait cette partie de I'dme; placer a cet effet {a main gauche sur
la bouche du canon et soutenir la baguette entre le pouce et I'index.

Le netloyage fait avec 'écouvillon el terminé avec le chiffon débarras-
sera le canon de la rouille proprement dite, mais il pourra laisser sub-
sister de petites piqures plus ou moins apparentes sur les parois du métal.

Tant que ces piqires ne nuiront pas 4 la régularité du tir, I'arme sera
maintenue en service; si elles s'aggravent suffisamment pour avoir une
influence ficheuse sur les résultats du tir, l'arme devra étre réparée en
manufacture.

En aucan cas le chef armarier ne devra neltoyer lintérienr du canon a
[émeri.

Lorsque I'intérieur de la chambre présente des taches de rouille que le
soldat n’a pu faire disparaitre avec les moyens dont il dispose, le chef
armurier doit huiler fortement les parois de la chambre, puis, au bout
d'un ou deux jours, frotter avec des chiffons ou des étoupes enroulés
autour d'une tringle en laiton. Si ce moyen ne réussit pas, il peut. essayer
d’enlever la rouille & l'aide d'une tringle en laiton enveloppée d’étoupes
imbibées d'un mélange d’huile et d’émeri fin ou de potée d’émeri. Si les
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taches de rouille subsistent encore apres ce nettoyage ou si la chambre
présente des rugosités ou des stries qui rendent trop pénible I'extraction
des étais, la chambre doit étre polie & I'émeri au moyen d'un cylindre de
plomb.

Couler a cet effet dans la chambre, autour d'une tige d’acier non
trempé, dentelée a son extrémité, un lingot de plomb, aprés avoir fermé
extrémité antérieure de la chambre prés de l'origine des rayures, au

moyen d'un bouchon de liége ou d’étoupes; avoir bien soin de maintenir

la tringle exactement dans Taxe de la chambre au moyen d'une h'ague
guide placée dans la boite de culasse.

En raison de la distance qui existe depuis 'échancrure de la boite de
culasse jusqu'a I'entrée de la chambre, il sera bon de verser le plomb dans
la chambre par un petit tube en métal, de 30 millimétres environ de

~ hauteur, placé dans la boite de culasse de maniére que son ouverture

inférigure se raccorde avec l'entrée de la chambre. Ce tube évasé vers le
haut suivant le diamétre de la boite de culasse, doit présenter un léger
étranglement de 1 centimétre environ au-dessus de 'ouverture inférieure,
pour qu'on puisse le séparer du plomb dans le cas ol le niveau dg celui-ci
aurait dépassé la chambre et serait monté de quelques millimétres dans
le tube. :

Apres le refroidissement, retirer la tringle munie du li;lgol; enlever,
sil y a lien, Textrémité sur laquelle le commencement des rayures se
serait imprimé; enduire le lingot de plomb, d’huile et d'émeri fin ou de
potée d’émert, et polir la chambre en faisant tourner la tringle au moyen
d’'un vilebrequin. Pour éviter toute chance d’ovalisation de la chambre,
il convient de faire passer la tringle dans la bague guide qui a servi lors
de la culée du lingot.

Si les arétes des cloisons sont usées ou dégradées de mamére que les
rayures n'aient plus une netteté suffisante et qu'il en résulte des irrégula-
rités dans le tir, les rayures doivent étre rafraichies. Celte opération ne
se fait qu'en manufacture.

Les armes dégradées par la ficelle de nettoyage et qui continuent i
faire partie de la dotation d'un méme corps de troupe ne doivent étre
réparées que lorsque leur tir devient irrégulier ou que leur fonctionne-
ment laisse & désirer, par exemple lorsqu’elles donnent lieu a des difficultés
d’extraction.

Les dégradations dont il s'agit doivent au contraire étre réparées méme si
elles ne motivent aucune observation au point de vue du tir ou du fone-
tionnement des armes, lorsque ces derniéres doivent étre versées a titre
définitif & une nouvelle partie prenante (corps de troupes ou établissement
de Tartillerie).

Réparation
des rayures usces.

Canons dégradés
ar
le frottement de la licelle
de nettoyage.
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Dans le premier cas, les réparations doivent avoir uniquement pour
but ‘de corriger les défectuosités signalées; dans de sécond, eles doivent
en outre faire disparaitre la trace des dégradations.

REPARATION DES DEGRADATIONS A LA BOUGHE. — On essaiera de réparer
sur place les bouches de canon degrad.ees par la ficelle en les refraisant a
laide de la fraise spéciale qui figure dans les collections reglementalres

“d'outils pour chefs armuriers, et ce n'est que lorsque cette réparation

sera insuffisante qu'il y aura lien de faire remplacer le canon en manu-
facture.

REPARATION DES DEGRADATIONS A L'ENTRER DE LA ¢HAMBRE. — On essaiera
d'abord au moyen d'un polissage ou d'un léger rodage au cylindre de
plomb de réparer, sur place, l‘entrée ‘des chambres dégradées par la
ficelle. 'Si cette réparation mne donne pas de bons résultats, on devra
envoyer Tarme en manufacture ot, suivant la ‘gravité des dégradations,
on procédera soit au rédlésage ‘de la chambre, soit au raccourcissement
du bouton du canon et de son écrou dans 1a boite de culasse ™, soit enfin
au remplacement du canon.

Les enfoncements, soit dans les rayurev,, soit dans les pleins, ne
doivent jamais étre relevés par les,armuriers des corps. Lorsque le canon
a regu un ou plusieurs enfoncements, s il n’en résulte aucune géne pour
le passage du cylindre de 798 et que la précision du tir n'en souffre
pas, l'arme reste en service sans que les enfoncements soient relexés.
Dans le cas contraire, I'arme doit étre réparée en manufacture.

Lies canons présentant un gonflement annulaire ne doivent étre réparés
qu'en manufacture. ) e

Les canons faussés & long pli peuvent étre redressés par les armuriers
des corps. En cas de court pli, I'arme est réparée en manufacture.

®) Les canons et les boites de culasse raccoureis sont marqués de la lettre F (hauteur 2 mil-
limétres) poinconnée perpenchculmrement a leur grand axe, savoir : sur le pan d'enculassage
pour le canon, ét, pour la boite ‘de culisse, sur Pentaille servant au passagé ‘du tube arrét
de ‘piston. Le raccomoissement du: canon ‘et de la botte ‘de culasse me penit dtre pratiqué
deux fois sur le méme fusil. Lorsquun des fusils ain.qi. réparés reviendra en manufacture
pour une réparation entrainant le changement du canon ou de la hoite de culasse, la piéce
nou\elle devra étre mt:cuurcle pms marquee conformément aux indications données
ci-dessus.
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Comps AUTRE QU'UN ETUL BE €ARTOUCHE. - Pour enlever un corps
étranger resté dans le canon, faire séjourner de 'huile ou du pétrole dans
le canon pour lubrifier les surfaces; chasser ensuite le corps au moyen

d'une tmatgl& en laiton, en frappant & coups modérés paur ne pas. dégnder

les parois.

Il est interdit, pour effectqer cette opération, de mettre le canon au
few ou de le frapper sur son pourtour.

ETUl DE CARTOUCHE. — Lorsqu'un fragment d'étui est resté dans le
canon, on lextrait en employant. selon le cas, Lun des procédés
suivants :

Si fe morceau d’étui a été entrainé dans la partie rayée du canen, faJre
usage du cylindre extracteur. ' ' :

Cet instrument, fabriqué par les chefs armuriers, est en acier; il com-
prend : la doaille cyﬁ‘hdrﬁ)ae et 'extracteur proprement dit.

La doaille est percée suivant son axe d'un trou taraudé au diametre
de 5™ 1 dans lequel se visse une baguette en laiton de 6 millimétres de
diametre filetée 4 une extrémité au diametre de 5 millimétres. Un trou
transversal percé dans Ta douille facilite son vissage et son dévissage.

L’extracteur se compose de deux branches faisant ressort qui sont
terminées par un renflement constituant la téte de Pextracteur. Cette téte
est trempée 4 I'eau, les branches sont trempées a huile et 1ensemble est
recuit a ’huile houillante.

Le mode d'emploi du cylindre, exlracteur est le swvant ;

La culasse mobile de 'arme dans laquelle se trouve le fragment d'étul
étant enlevée, visser le eylindre extracteur i Pextrémité de la baguette en
laiton, passer un chiffon huilé dans le canon, introduire le cylindre
extracteur par la bouche en rapprochant an prealahie ses branches avec la
main; amener la téte de Pextracteur au contact du fragment d'étui a
enlever et chasser ce fragment hors du canon en frappant & petits coups.

Quand le fragment d’étui est resté dans la chambre, le eylindre extrac-
teur n'a plus de prise sur lui. Dans ce cas, prendre une baguette en laiton

e 6 millimeétres de diamétre, aplativ une de ses extrémités et y pratiquer

- une mortaise d'environ 20 millimétres de longueur sur 2 millimétres de

hrgenri’asser dans cette mortaise un chiffon de toile solide et l'intro-
duire par Varriere dans I'étui; forcer le chiffon en imprimant un mouve-
ment de rotation a la baguette et lui faire dépasser 'extrémité antérieure
du morceau d’étui; détourner alors légérement la baguette de maniére
que le chiffon forme bourrelet contre le devant de 1'étui; retirer ensuite
23.

Enlévement
des corps éirangers
reski's
dans le canon.

Pl. XXIX.
Fig. 6.
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fa baguette fortement en arriére pour ramener I'étui. Si l'extraction est
trop pénible, agir sur 'extrémité antérieure de la baguette a I'aide d'une
autre baguette en laiton introduite par la bouche du canon.

On emploie le méme procédé pour retirer les étuis rompus totalement
au culot et qui n'ont pu, par suite, étre ramenés par I'extracteur.

F L}
Enlevement deshavares — Quand la chambre présente, a I'entrée, des bavures rendant difficile

a lentrée

de la chambre. ou impossible T'extraction des étuis sans le secours de la baguette, I'arme
doit étre immédiatement réparée.

I’enlévement de ces bavures est une opération délicate a laquelle les
chefs armuriers doivent apporter une attention toute particuliére, afin de
ne pas agrandir ou ovaliser la chambre. Quand les bavures sont légeres,

* on peut souvent les enlever en polissant la partie bavurée de la chambre
a I'aide d’un cylindre de bois bien tourné et entouré de papier émeri fin.
: Si ce procédé est insuffisant, la préparation est exécutée a 'aide de deux
i outils faisant partie des collections d'outils spéciaux mises a la disposition
des chefs armuriers (Tableau C) et qui sont :

chambre ;

|
{‘ 1° Une fraise montée pour enlever les bavares i Tentrée de la
|
|

2° Une fraise montée pour refaire le chanfrein de la chambre ;

Dans chacun de ces outils, la fraise, de forme tronconique, est montée

| 9 sur un porte-outil terminé a l'arriére par une partie carrée dans laquelle

' est percé un trou de goupille.
En avant de la fraise est un conducteur qui pénétre dans le canon. :'
Trois bagues ou rondelles ayant respectivement pour hauteur 2 milli- :

metres, 4 millimétres et 6 millimétres sont jointes a la fraise qui sert a

enlever les bavures de I'entrée de la chambre et, suivant que cette fraise

est nue ou que sa base est entourée de T'une quelconque de ces trois
bagues, le diamétre de sa partie coupante est différent.

* MANIERE D'EXECUTER LA REPARATION. — Enlever la culasse mobile et la
vis-éjecteur; engager sur la fraise montée pour enlever les bavares la ron-
delle de 6 millimétres de hauteur, le trait de repére vers larriere et dans

le prolongement de celui du porte-outil, de maniére que la tranche posté-
‘ ricure de la rondelle s'applique bien sur la tranche antérieure du porte-
: 4 outil. Introduire l'outil dans le canon par l'arriére de la boite de culasse,
-3 en agissant sur la détente pour faire rentrer la téte de gachette ; avoir soin
e de tourner la partie taillée de la fraise du coté des bavures et cesser de

at:

pousser en avant I'outil dés qu'on sent la fraise arrétée dans la chambre.
Faire travailler la fraise du co6té des bavures seulement, en donnant
I'outil un mouvement de rotation alternatif de droite a gauche et de .
gauche a droite, jusqua ce que la tranche antérieure de la rondelle porte

»
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contre la tranche postérieure du canon; faire faire alors quelques tours
entiers a la fraise pour régulariser le contour, et s'assurer que les bavures
ont disparu. S'il reste encore des bavures, remplacer la rondelle de
6 millimétres par celle de 4 millimétres et opérer de nouveau comme il

vient d’étre dit. il est nécessaire, placer de méme successivement sur la

fraise la rondelle de 2 millimeétres et enfin se servir de la fraise nue.

Il est essentiel de suivre l'ordre indiqué ci-dessus pour T'emploi des
rondelles et de s'arréter dés que les bavures ont disparu; en opérant autre-
ment, on risquerait d'agrandir ou d’ovaliser la chambre. Lorsqu'on est
obligé d’opérer avec la rondelle de 2 millimétres ou sans rondelle, il
importe de vérifier avec le plus grand soin que la fraise ne travaille que
sur les bayures et n'entame pas les parois de la chambre.

Si la téte de gichette portait contre la tige du porte-outil, il faudrait
soit enlever la gichette, soit maintenir en arriere la queue de la détente
pendant toute la durée du travail.

Les bavures étant enlevées, prendre I'outil destiné a refaire le chan-
frein. Travailler avec la fraise sans employer trop de force jusqu’a ce que
la tranche antérieure du porte-outil porte sur la tranche postérieure du
canon; quelques tours suffisent pour refaire le chanfrein,

Polir enfin la partie réparée au moyen d’un cylindre de bois entouré
de papier émert fin.

Comme, dans ces opérations, il y a toujours fort peu de métal a .eniever,.
il suffit, pour manceuvrer lés fraises, de se servic dun petit tourne-a-
gauche ou méme d’'un bout de baguette introduit dans le trou de la
partie carrée de la tige du porte-outil; par cette maniére d’opérer, on
réglera mieux le travail qu'en se servant du vilebrequin.

Il peut arriver que le fond du logement d'extracteur soit dégradé par
I'action de la griffe de I'extracteur, qui porte sur cette partie du canon
dans le mouvement de rotation de la culasse mobile. Tant que cette
dégradation sera peu accusée, elle pourra étre réparée par 'armurier, qui
fera disparaitre avec précaution les inégalités et rugosités produites sur le

fond du logement d’extracteur, en ayant soin de ne pas affaiblir Paminei:

de la tranche postérieure du canon.

Si le fond du logement ést fortement entaillé par la griffe d’extracteur,
I'arme. doit étre envoyée en manufacture.

Il est & remarquer que cette dégradation tient le plus souvent & un
défaut du tracé de l'extracteur. Aussi doit-on, quand elle se manifeste,
vérifier que 'appui du plan incliné de la téte d'extracteur sur le canon se
fait convenablement, ¢’est-a-dire par I'aréte médiane et non par les bords.
Si cette condition n'est pas remplie, il est nécessaire de remplacer
I'extracteur.

Reéparvation dulogement
de 'extractenr
dans le canon.
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Réparation du guidon.
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La véparation du, logement, de- Fextracteur nécessite le déculassage du
canon.. Les chefs, arnauwiers pourront employer, pour celte: opération, le
tourne-i-gauche avdinaire. pous canon , muni de. deux coussinels en acier

doux et d'une clavette, de sevrage. L'appui du pan d’enculassage doit avelr

liew sur un. grain rappovté, en acier trempé.

A défaut d’un étau assez fort pour maintenir la boite de culasse, les
chefs armuriers pourront. employer une presse a semelle en fonte awee un
ou deux coussinets, suivant quil sagira de déculasser un fusil ow une
earabmme. il NWRY | 3 e T .

" Dans la réparation de la_chambre et du logement de Textracteur, on
doit éviter avec le plus grand soin d;’a_ittaqu@r la_tranche postérieure du
canon, car lusure de cette tranche amene fagp:la%ndil_sg.epnent de la feuillure.
Aprés toute réparation de cette nature, on vérifie la feuillure.

I’embase du guidon fait corps avec le c:;noh et, par suile, ne donne
pas lien a remplacement. i e

~La partie rapportée, soudée a I'é't'alfn sur I’eml;)z;se,' est tren:ipée. Si elle
a élifduvé' des mutilations qui nuisent a la netteté de la visée, -Qn féparera
avec précaution la pa'rti’e mutilée, sans recuire. Dans le cas ou Ton ne
pourrait faire cette opération qu'en diminuant la hauteur du sommet
du guidon au-dessus du canon, il y aurait lieu de remplacer la‘parﬁe

Si, par suite d'um choe on d'un accident quelconque, e tenon de P'em-
bhase du guidon d'une carabine ou d'un mousqueton se trouvait arraché en
méme temps que la partie rapportée, le chef armurier n'aurait pas le
moyen de remettre un nouveau guidon ayant la hauteur réglementaire,
Parme devrait alors étre ‘envoyée en manufacture. :

Le petit. tenon fait corps avec le canon. Si une mutilation ou une dégra-
dation quelconque survenue aux plans inclinés rendait difficile le place-
ment de Vépée-baionnette, on les ré‘parértit avec précaution, mais sans
jamais toucher @ la tranche arriére du petit tenon dont T'usure amenerait le
ballottement de I'épée-baionnette. ' 2 Rt

Lorsqu'on remplace un pied de hausse, il faut, avant de le souder sur
le canon, ajuster d’abord la planche et le sl’easoﬂvpﬁis= ajuster le pied sur
le canon et sassurer de I'aplomb de la hausse au moyen du vérificateur
de la position de la hausse. ' '
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- Les surfaces & souder doivent étre parfaitement propres et exemptes
de graisse; siil s'agit \d'un ressoudage, e jpred et le canon dmweul étre
entitrement débarrassés de Ta vieille soudure.

Une fois soudée, 1a hausse est ﬁmnpletemeﬁt ‘remontée aprés qu’on a

Les pieds de hausse pour fusils fournis par les manufactures comme
piéces de rechange, étant a oreilles renforcées, ne peuvent recevoir gue
des planches du nouveau modéle; le remplacement d’un pied du modéle
primitif entrainera donc toujours le remplacement de la planche si le
corps m'a pas, dans son approvisionnement de piéces d’armes de rechange,
des pieds ancien modeéle regus au début de la fabrication.

Le pied de hausse des carabines de premiére fabrication n'a été soudé
que sur les bords de la douille. Lorsqu'un de ces pieds de hausse sera a
ressouder ou a vemplacer, ‘on devra étamer de canon sur toute la surface
embrassée par la douille; on étamera de méme Tintérieur de 4a douille
avec un fer a souder en forme de tronc ‘de cone, et ayant les dimensions
du canon a 'emplacement du pied.

Lorsqu’ on remplace une Planche de hausse, il faut s'assurer que la nou-
velle planche relevée ne penche ni & droite ni a gauche. Le curseur “doit
glisser le long de la planche avec une pression bien uniforme et sans
a-coup. Il exigera, pour étre dép.lacé a tout endroit de la planche, un effort
de 3 4 4 kilo_gramlﬂes appliqué dans le sens de la longﬁeur de cette der-
niére. En service, le ressort de curseur n'est a réparer ou a remplacer que
si le curseur bouge pendant le tir.

Les chefs armuriers doivent avoir soin, lorsqu'ils..ont a rafraichir un
cran de mire, d’enlever avec précaution les bavures ou les mutilations sur
les bords du cran, sans altérer sa Jorme et ses dimensions.

Apreés le remplacement d'un pied de hausse ou d’un curseur, ils doivent
vérifier smgneusemenl {es hauteurs des crans de mire corr33pondant au
placement du curseur sur les différents gradms du pied.

O o e e

St TE'}')T nche de hausse vacille latéralement sur sa chaeniére et que ce
 ballottement soit dua 1usure de 'la 5011})1.113 il faut I'elnzplacer celle-ci; si
e défaut provient de I'usure des trous de gouplﬂe de la planche ou du
Pled il faut aléser convenablement ces trous et mettre une goupille plus
forte. Sila - goupille 3 diametre maximum mise 4 la thspf)sfimn ‘du chel
armurier est encore “rop faible, il faut remfplacer 'fla 'ﬂlaﬁdhe on ‘le pied, -
ou ces | '&é’ﬂx pieces, suivant les icas.

‘t.J C—g'.p-c,“/mu'-f- Mru;;i\;;!*‘-t'n}.uu v’ 4?, dw k oval \’61‘ ;

Disposition spéciale
au remplacement
des pieds

de hausse des fusils,

Disposition spéciale
aux pieds
dehausse des carabines
de
premiére fabrication.

Réparations
et remplacement
de
la planche de hausse,
du curseur,
du ressort de curseur
et
de la goupille,
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Réparation Ajuster le ressort sur le pied de hausse, en ayant soin de mettre son
vt remplacement ‘i c ] .
P trou bien en rapport avec celui du pied; régler le cintrage du ressort de

"*'*T.':"I'h:""-u ':}’i;‘***’ maniere que, étant en place et la planche enlevée, son extrémité. vienne
de ressort de hausse.  affleurer le dessus des oreilles du pied. S'assurer que son jeu est hbre et
n’est pas gene soit par le pled sQit par le canon.

Les ressorts en service dont la bande est trop faible pour bien maintenir *
la planche de hausse sont recintrés, puis passés & la trempe anglaise ou,
sily a lieu, retrempés complétement. Si la yéparation ne réussit pas, ils
sont remplacés.

Lorsqu'on remplace une vis de ressort de hausse se terminant par un
bout non fileté qui pénétre dans une fraisure du canon, vérifier avec soin
quil reste un 1éger intervalle entre I'extrémité de la vis et le fond de son
logement dans le canon, de maniére qu’en serrant la vis 4 fond, on ne
tende pas a soulever le pied.

Bleuissage des pitces Les pieces de hausse sont repassées au bleu quand elles ont été blan-
lll‘ 'Iil_"ﬁ.‘il". - . - . s
chies par un travail de lime ou quand elles sont fortement blanchies par
l'usure; mais il faut étre tolérant pour les piéces qui ne sont blanchies
par T'usure que légérement ou partiellement.

Polissage extérieur Si, extéricurement, le canon est fortement gravé par larouille, les gra-
ot l:-l-.'ht:::::g.-_ vures sont enlevées a la lime douce; on polit ensuite le canon avec du
papier émeri, et les parties blanchies sont rebronzées. On rebronze égale-
ment les parties blanchies complétement par suite d’une réparation quel-
conque, mais on est tolérant pour les parties blanchies partiellement par

l'usure naturelle du bronzage.
Le canon n'est entierement rebronzé que s'il est blanchi sur une grande

étendue.

Cas de remplacement Le canon est a remplacer dans les cas suivants :

du eanon.
(a) Lorsqu’il est traversé entléremenl par le cylindre vérificateur de
rebut, dont le diamétre est de 8§ »m 2-6',

(b) Lorsque le diamétre de T'entrée de la chambre, dansle cas d'une
entrée circulaire, ou le plus grand diamétre, dans le cas d’une entrée ova-
lisée, atteint ou dépasse 14 ™ 3;

‘ (¢) Lorsque la chambre présente des gonflements assez forts pour géner
Iextraction des étuis apres le lu‘, quel que soit d'ailleurs le diamétre de
'entrée ; j

(d) Lorsque, par suite d'usure de la tranche postérieure du canon, la
Meuillure s'est agrandie au dela de la dimension maxima 2™ 35, sans
qu'on puisse corriger le défaut par le remplacement de la téte mobile;
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(¢) Lorsque les lilets du bouton présentent des arrachements graves,
surtout si ces arrachements portent sur plusieurs filets consécutifs;

( f) Lorsque le can_on présente en un point quelconque une crique ou
ane doublure, si petite qu'elle soit;

(¢9) Lorsquiil est fortement gonflé ou qu'il présente & la bouche un
évasement ou une ovalisation qui nuise d'une facon marquée a la régula-
rité du tirg

(k) Enfin, lorsqu’il a subi des dégradations quelconques que T'on ne
saurait réparer sans compromelire la solidité du canon ou la" régulavité
du tir.

Boite pE curasse. — Sil'intérieur de la boite de culasse est fortement
rouillé ou gravé, ou s'il présente des rugosités qui génent le fonctionne-
ment de l'arme, on le polit avec de I'émeri. On se sert i cet effet d'un
cylindre de bois un peu dur (noyer ou fréne), tourné soigneusement au
calibre de la boite; ce cylindre, enduit d'un mélange d’huile et d'émeri
fin ou de potée d’émeri, est manceuvré a I'aide d'un vilebrequin; on peut
aussi se servit d'un cylindre de plomb ou, ce qui est encore préférable,
d’'un cylindre de cuivre ayant le calibre de Tame de la boite.

Mais le polissage a I'émeri peut étre insuffisant si, par suite du tasse-
ment des épaulements d’appui des tenons de fermeture, il s'est produit
un refoulement du métal qui géne ou empéche la rotation de la téte
mobile. Dans ce cas, rectilier I'imtérieur de la boite avec un alésoir de
18™G terminé par un chanfrein de o™5 et taillé en dents de scie
droites sur la partie chanfreinée seulement ; finir, si c'est nécessaire,
avec un rodoir en cuivre.

Il pourra arriver que, I'ime de la boite dé culasse étant bien alésée et
polie, on éprouve encore des difficultés de rotation de la téte mobile. Si
ces difficultés ne proviennent pas de défauts existant sur la téte mobile
elle-méme, ce qu'il est facile de reconnaitre, on devra en chercher la
cause dans des dégradations { bavures, rouille, grippements , etc. ) survenues
dans le logement des tenons ou sur les épaulements d’appui. Pour les
faire disparaitre, il sera nécessaire de déculasser; maison devra, en polissant
celte partie de la boite, éviter, avec le plus grand soin, d'atlaquer la partie
plane des épaulements d’appui, ce qui aurait pour effet dagrandirlafeuillure.

Si la rampe hélicoidale de la tranche postérieure de I'échancrure ou la
rampe de dégagement sont grippées ou bavurées, ou bien s’il existe sur

' Les chefs armuriers peuvent fabriquer eux-mémes cet instrament ou se le procurer a
lears [rais dans une manulacture d'armes.

24

Polissage inlévienr
e
la boite de culasse.

Pl. XXIX.

Fig. 10.

Réparations des rampes
I A I
de 'échancrure.
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Se——
cette derniere rampe des dégradations produites par fe frottement de la
ficelle de nettoyage, il faut mater les ‘parties dégradées en ramenant’ un
peu de métal de Tarritre, s'il est nécessaire, sans chercher néanmoins
a faire disparaitre complétement les sillons trop profonds.

Les réparatlons.‘:l la partie mferleure de la bonte R L peuvent
présenter aucune difficulté. Dans les fusils, on ne devra j Jamals tmuher A
la face inférieure plane des butées de relevement d’anget.

Sia fente supérieure de la boite de culasse s'est ouverte, pincer la
boite de culasse 4 1'étau, entre des mordaches de cuivre ou de laiton.
Serrer doucement et progressivement J usqu’il ce que la fente ait été ramenée
a la largeur normale (13"™); si, aprés quona desserré | {aboite fait ressort,
la remettre i 'étau et serrer de nouveau 'en amenant la fente légérement
au-deéssous de 13 millimétres de maniére ¢ i obtemr cette dimension quand
la boite est enlevée de 'étau. :

Ne jamais recuire fa boite. quelle que soit l'opération 4 exécuter.

Lorsqu'on remplace une vls-é]ecteur on doit s'assurer qu elle force net-
tement dans son logement. = =

Si la'boifé_ est fortement rouillée ou gravée extérieurement, elle est

limée & la lime dotice, si cela est nécessaire, puis polie et rebronzée. Le’
_ bronzage est également refait sur les places qui ont été blanchies i la suite

d'une reparahon
En cas de blanchiment paruei du 4 Tusure naturelle du bronzage, la
hoite n’est rebronzée que si le canon TJui-méme doit étre rebronzé. |

Lc remlﬁauemenl (]e 1a boite de culasse dmt avoir heu dans les cas
bl.ll\"illllb

(a) St leb filets de I'écrou pounie bouton du carion présentent dea arra-
chements graves, qurtoul si ces arrachements portent sur plumeurs h!ets
consécutifs; , (i EEEA 0RO v SRl Al it

Nl r SRS

(b) Si la bolte de (,ula:ase Peut se, VISSB‘I‘ enuérement ‘a Ja n:'lam sur. le
canon ; g 2o L

IR 408 “ LR 11T PO o' .1'.,.‘\-.-‘ MR Ak ,i‘...‘-‘.‘.

Si, par suite d'usure ou de refoulement des épaulements d'appui  des
P P PP

tenons, lalongueur du 10gement des ‘tenons atteint une dimension telle -

qu'on ne puisse, en remplagant la ‘téte moblha ‘ramener la feuillure entre

les limites réglementaires;

(d) 'Si les ﬁlets de Técrou d'une desl-\!r'i's“.z.ﬁel- 1& hoite _sduﬁ uses au point

Al wEsh SV TR g -aﬂm&'n--uiid“ -
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(u'on ne puisse, aprés un nouveau tarandage de 'écrou, y ajuster une vis
neuve ayant le diamétre maximum; '

(¢) Sila boite présente une crique ou une doublure quelconque, ou si
elle a subi une dégradation ou une déformation telle que la réparation ne
puisse avoir lieu sans compromettre la solidité de la piece.

§ 3. — Culasse mobile.

- Tiwe moBiLE. — Si le trou ovale pour le percuteur est mutilé, le réparer
en matant le métal avec précaution, sans recuire la piece; polir ensuite i
Pémeri le canal du percuteur.

Lorsqu'on a aréparer des bavures au bouton ou aux rainures de la téte
mobile, éviter autant que possible de recuire la piéce; cependant, si I'im-
portance de la dégradation fait reconnaitre que la téte mobile est trop
molle, il conviendra, au préalable, de la détremper complétement dans
un bain de plomb, et, aprésla réparation, de la retremper et de la recuire.

Il peut arriver que, par suite d'un tassement de métal di au tir ou a
la manceuvre de la culasse mobile; il se produise des bavures au bord
extérieur des tenons de fermeture. Enlever ces bavures, sans recuire,
avec une tige 4 'émeri ou une pierre & I'huile; ne pas toucher i la tranche
arriére des tenons.

Quand le collet de la téte mobile a pris, par suite d’'usure, trop de jeu-

dans le cylindre , on peut le rajuster dans son logement en opérant comme
il suit:recuire le collet au rouge sombre dans un bain de plomb en ayant
soin de ne pas détremper les tenons; metire la téte mobile refroidie
déebput, la cuvette en bas, sur un petit disque en acier garnissant. complé-
tement Pintérieur de la cuvette et placé lni-méme sur un tas bien dressé;
coiffer le collet avec un mandrin cyhndrique percé de part en part au
diametre de 10™"q; introduire dans le trou central du mandrin un poin-
con cylindrique terminé, autant que possible, par un teton ovale pénétrant
a Fintérieur du collet et frapper sur ce poingon de maniére a refouler le
collet en lui donnant un diamétre un peu supérieur i celu de son loge-
ment dans le cylindre; achever d'ajuster le collet a la lime et rectifier le
trou de la vis d'assemblage. Chauffer le collet au rouge sombre dans le
bain de plomb et le tremper 2 I'huile sans recuit. :

-~ Side fond de cuvette est fortement rouillé, enlever la rouille sans

chercher & faire disparaitre les gravures pour ne pas agrandir la feuillure. -

Eviter également de toucher ala tranche antérieure des bords dela cuvette,
afin de ne pas diminuer la profondeur de cette derniére, Si I'on négligeait

L &

Réparation
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pour
le percuteur.
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et
aux rainures,
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de ermeture.

Ajustage du collet
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de prendre cette précaution il pourrait arriver que, pendant extraction,
I'étui, n'étant plus convenablement soutenu par le bas, tombat dans la
boite avant I'éjection.

;

Lorsque la feuillure est agrandie au point de recevoir le vérificateur
maximum 2™235  cet agrandissement peut tenir 4 des causes diverses :
matage des tenons de fermeture; augmentation de profondeur de la
cuvette; agrandissement du logement des tenons, provenant'lui-ménw
soit de I'usure ou du matage des épaulements d’appui, soit de T'usure de
la tranche postérieure du canon. Ce dernier cas ne se présentera  sans
doute que trés exceptionnellement, et il est probabie que T'agrandissement
de la feuillure proviendra ordinairement de la combinaison des trois causes
énumérées en premier lieu. Quoi qu'il en soit, on cherchera tout d’abord

a faire disparaitre le défaut en remplagant la téte mobile.

Dans la mise en place d’une nouvelle 1éte mobile, on sassuvera d’abord
qu’elfe sajuste bien sur le percuteur et le cylindre, savoir :

La téte mobile doit s'engager facilement sur le percuteur, et la pointe
du percuteur ne doit pas étre génée dans le canal de la téte mobile, tout
en remphssant le trou du fond de la cuvette, de maniére & n’avoir dans
ce trou que le jeu strictement nécessaire pour sa marche.

La téte mobile doit se placer facilement sur 1e cvhindre, le collet bien
ajusté dans son logement, sans toutefois que la rotation soit génée, la
tranche postérieure du corps cylindrique sappuyant exactement contre la
tranche antérieure du cylindre. Lorsque la vis d’assemblage est vissée &
fond, la téte mobile ne doit pouvoir prendre aucun jeu latéral par rapport
au cylindre. La tranche antérieure du bouton doit étre en contact avec la
tranche antérieure de son logement, de maniére que le choc des tenons
de téte mobile contre leurs butées, quand on tire la culasse mobile en
arriére, soit transmis au cylindre et non a la vis d’assemblage . Enfin les
ramures pour la téte de gichetie doivent étre dans le prolongement I'une
de Tautre sur le cylindre et sur la téte mobile.

Cette derniére piéce ainsi ajustée, on placera la culasse mobile sur
l'arme pour régler la profondeur de la feuillure. Vérifier tout d’abord que
'on peut rabattre sans difliculté le levier du cylindre pour fermer le ton-

nerre; il pourra arriver, en effet, que les tenons, en raison'du léger excés
q

de longueur qui leur est laissé sur les tétes mobiles de rechange, ne

puissent entrer dans leurs logements. Dans ce cas, entamer Ja tranche

postérieure des tenons au moyen de la fraise destinée a cet usage, jusqu'il
ce que la fermeture ait lieu sans frottement. Régler ensuite la profondeur

) Cette derniere condition ne peut éire remplie dans les fusils M 1886-M-g3 i cause de
la présence du tampon-masque.
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de la feuillure entre 2™ et 2wy en fraisant la cuvette de la 1éte

"

mobile au moyen de la fraise avec conducteur qui fait partie des collections
d’outils spéciaux mises a la disposition des chef armuriers.

Le fraisage de la cuvette doit étre fait avec précaution, de maniére i
maintenir le fond de la cuvette bien perpendiculaire & T'axe de la piéce et
a n'enlever que la quantité de métal nécessaire pour amener la profondeur
de la feuillure & étre un. peu supérieuré a 2 millimetres. La profondeur
de la feuillure étant réglée, sassurer qu'une cartouche étant placée dans
la chambre 'arme peut se fermer entierement sans difficulié; s'il n'en
était pas ainsi, cest que le culot du vérificateur s'appliquerail mal sur le
fond de la cavette et porterait sur fes bords; rectifier alors les bords de la
cuvette sans I'approfondir.

Si Ton peut rabattre immédiatement les tenons de la nouvelle téte
mobile dans leur logement, ce sera un indice de Pagrandissement de ce
logement dans la boite de culasse. Vérifier tout d’abord, avant de fraiser
la cuvette,; que la feuillure est inférieure & 2™ ; si elle est supérieure
i cette dimension, essayer une nouvelle téte mobile, choisie parmi celles
qui ont la plus grande longueur de tenons. Si aprésce changementla feuil-
lure est encore supérieure a 2™"1, on devra en conclure que I'arme ne
peut étre réparée par le changement de la téte mobile, et elle devra étre
envoyée en manufacture pour y recevoir une nouvelle boite de culasse,
ou, st le défaut vient de T'usure de la tranche postérieure du canon, un
nouveau ¢anon.

Aprés le réglage de la profondeur de la feuillure, le fond de cuvette
est poli & I'émeri fin. On vérifie enfin et on régle, s'il y a lieu, la saillie
dn percateur a Tabattu, sur le fond de cuvette; cetle saillie doit étre com-
prise, pour les armes en service, entre 2Fet 3™™3.

Lorsqu'on remplace la téte mobile d’un fusil M 1886-M-93, s'assurer
en faisant fonctionner la culasse mobile que le tampon-masque ne grippe
dans aucune position.

Toute ré—paration faite & une téte mobile a pour conséquence le numé-
rotage de cette piéce si cette opération n'a pas encore été effectuée.

r

Outre 1é cas d’agrandissement de la feuillure, la téte mobile est & rem-
placer: .

(a)' Si elle présente en un point quelconque une crique ou une dou-
blure; - .

(b) Sile trou pour le percuteur sur le fond de la cuvette atteint 3™"5
de diamétre, le diamétre normal étant de 25 '

-

Disposition spéciale
aux
létes mohiles
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fusils M" 1886-M—q3.
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Cas de remplacement
de la téte mobile.
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(¢) Sulle collet ballotte dans son logement du cylindre an point de ne
plus pouvoir étre rajusté par refoulement.

Fxtracteur. — Quand une arme est: signalée comme donnant lieu
fréquemment a des franchissements d’extracteur, le chef armurier doit
procéder de la fagon suivante :

Si Vextracteur a perdu de sa bande, le recintrer et bui ‘donner la trempe
anglaise. Si ce moyen ne réussit pas, le retremper complétement.

Si le plan inchné de la téte de P'extracteur a une pente trop faible, H
peut porter par son extrémité antérieure sur le fond conique dulogement
de I'extracteur dans le canon, ce qui empéche lagriffe de descendre assez
bas pour bien saisir le bourrelet. Dans ce cas, donner, a {'aide d'une lime,
la pente voulue au plan inchiné, en laissant intacte Varéte antérieure du
bord inférienr de la griffe.

Si le ‘bord inférieur de da griffe est trop épais (m—d&ssm de omma ),
cette derniére peut ne pas descendre assez bas entre le bourrelet de 'étui
et le fond comique du logement de Yextracteur. Réduire alors I'épaisseur
du bord mférieur de la griffe, en limant également tout le plan incliné de
la téte de maniére 4 ne pas modifier son inclinaison.

Sida griffe baille, cest-a-dire si la partie qui doit venir se placer en
avant du bourrelet de la cartouche est inclinée de fagon a pouvoir gﬁsser
sur ce bourrelet au moment o1t on ouvre la eulasse , rectifier convenable-
ment cette inclinaison en laissant intacte I'aréte postérieure du bord infé-
rieur de la griffe et en accentuant un peu la forme en crochet de cette
derniere. : .

Dans toutes les opérations d‘ajushge?menﬁomée.s ci-dessus, éviter de
recuire 'extracteur. -

Si Pextracteur ne présente aucun défaut, le chef armurier doit exa-
miner et rectifier, s'il ya lieu, le logement de I'extracteur dans le canon.

Lorsqu’on met en place un nouvel extracteur, s'assurer qu'il ne présente
aucun des défauts qui viennent d’étre signalés; veiller en outre a ce que le
talon soit ajusté dans son logement de fagon que T'extracteur n'ait aucun
jeu longitudinal. S'il existait, en effet, du jeu entre la part;e arrqndle du
talon et le devant de son logement, P'extracteur pourrait se déplacer vers
l'avant dans le mouvement d’extraction de 1'étui et ce&m—cx tomberalt dans

la boite de culasse. - bt 2,

CyLvore. — Lorsque des refouiements havures ou grlppements Se
sont produits a la rampe hélicoidale ou & Parrondi du renfort antérieur,
on les répare, sans recuire la piéce, en matant le métafl et en pohsaant
ensuile a la lime douce. v

Si la dureté de la rampe oudel’ arrondl ne semh]e pas sufﬁsame défaut
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: qui est accusé par I'in ce des refoulements ou des bavures; on doit
‘ retremper apres réparation. Lorsqu'il s'agit de la rampe, on durcit, avant
la trempe, la partie postérieure du cylindre, comme il a été indiqué pré-
‘ cédemment. L'arrondi du pgpfort. antérieur ne doit étre retrempé qu'en
cas de nécessité absolue ’tlllaltl en tenant com_pté- que cette partie du cylindre
‘ ne doit pas étre plils dure que la rampe de dégagement.

'l '}

_ L’appui et le frottement de la queue du butoir d’auget sur le renfort du
cylmdm. pourront y déterminer des bavures et des refoulements de métal.
Il n’y aura pas lien & réparation tant que ces petits défauts ne génerant en
rien la marche du mécanisme; sila réparation parait nécessaire, mater le

métal 'é'\;e(i'l')'récautioh et terminer 4 la lime douce.

Lorsque, dans les cylindres M 1886-M-93 i renfort antérieurrapporté,
Paspect des joints indique un' commencement d’ébranlement de cette
piece, enlever la goupille d'assemblage, rajuster le renfort, remettre une
gbppﬂle neuve et la river avec soin sur les deux faces du renfort.

Dans la mise en place d'un nouveau cylindre, porter I'attention notam-

ment sur les poin{s cl-aprés :

Le percuteur muni de son ressort doit se mouvoir dans le cylindre
librement et sans frotter.

- L'ajustage du cylindre et de la téte mobile doit satisfaire aux conditions
indiquées a propos de T'ajustage d'une nouvelle téte mobile.

La rampe du chien doit glisser facilement et sans grippement sur celle
du cylindre et le coin d'arrét doit, quand la culasse mobile est retirée en
arriére, étre bien maintenu parle cran de Parmé du cylindres dans cette
position, le renfort du chien doit étre dans le prolongement de celui du

eylindre. - i ol o e ol ke : sl
* La tétede gichette ne doit pas frotter contre le fond de la rainureinfé-
rieure du cylindre. A

La rampe hélicoidale et I'arrondi durenfort antérieur doivent présenter
une dureté telle que/leur surface soit difficilement attaquable a la lime.
, Sl nf'ﬁa était accidentellement pas ainsi, il y aurait lieu de les retremper.

. .:'-.-1',_.},; -3,,4,.[}" b 4 esovng : ; sl QAT
it S*ﬁsﬁitg;r;’ﬁneﬂes conditions qui viennent d'étre énoncé

Sy Il | ‘ es sont remplies
ety éu’&ﬂfqﬁ*qmle masque du tampon-masque n'est pas géné dans son
logement.” : viforcys

i
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Le cylindre est & remplacer dans les cas sutvants :
14 :.:'|:"|-._--. LLLTLA i ] \

| (a) il présente en unl pomt qﬁelédnque une criéﬁe ou une doublure;

Réparation
du renfort du levier
de cylindre
(Fusils ).

Cylindre
a renfort antérienr
rapporié

(fusilsM'* 1 886-M-03 ).

Ajustage
d'un nouveaun cylindre.

Ajuslage
d'un nouveau eylindre

- [fusils

M* 1886-M-93),

(Cas de remplacement
du eylindre.
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Tubage du evlindre.
Réparations
de la rampe hélicoidale
ou des crans.
Arasement
du cran de sireté.
Pl. XXIX.
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(b) Si, par suite de réparations i la rampe hélicoidale, le cran de 1'armé
a du étre approfondi de telle sorte que le fond soit en retraite de plus de
15 sur la tranche postérieure du cylindre;

(¢) Siles filets de I'écrou pourla vis d’assemblage sont usés au point de
ne pas permettre I'ajustage d'une vis neuve ayant le diamétre maximum.

Les cylindres rentrant dans une des deux catégories suivantes sont
envoyés en manufacture lorsque le capitaine inspecteur d’armes le juge
utile, pour y subir la réparation : « tuber le logement du collet de la téte
mobile ».

° Cylindres dont I'usure accentuée rend difficile l'ajustage du collet
de la téte mobile;

2° Cylindres ayant recu un renfort rapporté et dont le métal manque
de dureté dans le voisinage du collet de la téte mobile.

CueN, — Lorsque la rampe hélicoidale du coin d’arrét ou les crans
présentent des bavures ou sont refoulés, on les répare par un matage fait
avec précaution, et ensuite on polit a la lime douce la partie réparée. Les
crans et le coin d'arrét sont alors retrempés aprés cémentation.

Lorsqu'on chaulle le chien dans le bain de plomb, on ne doitl'y plonger
que jusqu'au cran de I'abattu.

Lorsque certains défauts de fonctionnement des fusils M' 1886-M-93
en service, et en partigalier le départ trainant du chien provoquant des
ratés de percussion, paraitront attribuables i la présence du cran de
surelé, ou 1orsque ce cran sera trop usé pour pouvoir étre réparé par le
procédé précédent, on opérera sur les chiens incriminés l'arasement
complet de la saillie du cran 1),

[ opération consiste a remplacer la saillie de ce cran par un méplat
horizontal tangent aux deux cotés des fonds des crans de I'abattu et de
sureté. .

Le travail peut étre exécuté & la lime, a la fraise, a la meule, etc.

Si 'opération ne peut étre faite sans recuire le chien, détremper dans
un bain de plomb la partie & travailler, puis, une fois I'arasement effectué,
retremper la région intéressée & I'eau et au prussiate de potasse.,. apr{‘es
l'avoir chauffée au bain de plomb; recuire au jaune.

Sattacher, dans le dressage du méplat, & ne pas dépasser le fcmd des
arrondis. . T

Si le cran de I'armé ou le coin d'arrét sont trop usés [JO'n.il"pOll\TOi!‘_ étre

" Cette réparation sera décidée par le capitaine d'arlillerie inspecteur d'armes au moment
de sa visite annuelle, '
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véparés, on r-emplaice la partie dégradée par une piéce rapportée, ainsi
qu’il est indiqué ci-apres :

Pratiquer a 'emplacement des crans, & partir de la tranche antérieure du
corps cﬁindrique du chien, une rainure longitudinale, en forme de queue
d'aronde, terminée & l'arriére par une surface hémicylindrique, le fond de
la rainure paralléle au plan du dessous de la partie antérieure du renfort
et & 4™6 au-dessus de la génératrice inférieure du corps cylindrique.
Donner & cette rainure les dimensions suivantes :

T O S L A 2H™® o
Longueur{ de la partie en queue daronde . ....................... 215
du rayon de la partie hémicylindrique . . ................ B
du logement en queue d’aronde au fond de la rainure. ... ... 10 0

Largeur... du logement en queue d’aronde i P'entrée snivant la corde inter-
ceplée sur la circonférence du corpsdu chien........... 7.0

Les extrémités postérieures des cotés de la queue d’aronde forment
épaulen{euts a hauteur du diamétre de la partie hémicylindrique de la
rainure.

Pour faire cette rainure, marquer par un coup de pomteau, sur la
génératrice inférieure et & 21™5 de la tranche antérieure du corps du
chien, le centre de la partie postérieure hémicylindrique du logement;
percer de ce point comme centre, a I'aide d’'un foret de 7 millimétres de
diamétre, un trou cylindrique de 4™6 de profondeur. Faire ensuite la
queue d'aronde.

Pratiquer, en outre, sur le corps du chien, une petite échancrure
cylindrique partant de I'extrémité postérieure de la rainure et ayant une
longueur de 3™»5, une largeur de 3 millimétres el une profondeur de
1""5 et de o millimétre & T'arriére; cette échancrure a pour but de per-
metire d'enlever la piéce rapportée.

Si le chien est trop dur pour qu'on puisse exécuter facilement ces
diverses opérations, le détremper en le plongeant jusqu'au cran de I'abattu
dans un bain de plomb.

Ajuster & forcement dans la rainure une noix rapportée et la visser sur
le chien en plagant le centre du trou de la vis sur la génératrice inférieure
et a 20™5 de la tranche antérieure du corps cylindrique du chien;
araser I'extrémité de la vis qui fait saillie dans le canal du percuteur, mais
Iaisaqlﬁ:t-subsi-sier la fente de téte. Achever la piéce extérieurement suivant
'ﬁﬁg@g:&mérieure et la surface cylindrique du corps du chien et faire
At

en se conformant au tracé correspondant & T'arasement du cran
s ..‘ a

: Dﬁmonter alors la piéce et retremper le chien quand il a du étre dé-

tre’ﬁi—pé, tremper 4 Phuile la noix rapportée aprés l'avoir cémentée.
Tremper la vis & T'eau et la recuire a I'huile bouillante.
Remettre en place la piece et la vis et polir.

Réparation des crans
a l'aide
d'une piéce rapportée.
gl. XXIX.
Fig. 2 et 4.
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4 Remplacement
du coin d'arrét
par
une llii‘.(:c ra 1l|m'|.l3('.
Pl. XXIX.
Fig. 2 et 3.
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Raser I'ancien coin d'arrét suivant'la tranche antérieure du corps et le
dobont du 'chiien)Pr atiquer dans la partie antérieure du renfort, perpendi-
culairement au plan du dessous, une mortaise rectangulaire a faces paral-
leles, ayant 11 millimétres de longueur et 4 millimétres largeur, traversant
entierement le renfort et partant de la tranche antérieure du corps du
chien, le coté gauche de la mortaise & 3 millimetres de la face latérale
gauche du renfort. Pour ces opérations, recuire, sl est nécessaire, dans
un bain de plomb, la partie antérieure du chien.

Prendre un coin d’arrét préparé, lajuster sur le chien, en faisant
pénétrer a forcement son tenon dans la mortaise du renfort et en faisant
bien appliquer sa tranche postérieure contre la tranche antéricure du corps
du chien, et sa tranche supérieure contre le dessous du renfort.

Percer un trou de 3 millimétres de diamétre, traversant le renfort et
le tenon de part en part, le centre du trou situé aumilien de la longueur
de la mortaise et 4 3"5 au-dessus du dessous du renfort. Ajuster dans
ce trou la goupille destinée & maintenir le coin. Araser le dessus du tenon
suivant le dessus du renfort et mettre le coin d’arrét exactement aux pro-
porllons

Enlever alors la goupille et le coin d’arrét; retremper le chien il a du
étre détrempé; tremper & Phuile e coin d’arrét, aprés lavoir cémenté.
Tremperla goupille & T'eau et la recuire & huile bouillante.

Remonter les piéces sur le chien et polir.

Sur certains fusils M'e 1886, amnsi que sur certaines carabines de cava-
lerie et de cuirassier M'* 1890, il peut exister encore des chiens munis
d’un étouteau-arrétoir de manchon. Lorsqu'il y a lieu de remplacer cette
piéce, le remplacement se fait au'moyen d'une piéce spéciale ne faisant
passaillie a 'intérieur du chien et désignée sous la dénomination de bouchon
fileté pour le trou de P'étouteau.

Lorsqu'on met en place un chien neuf, son ajustage sur le cylindre
doit satisfaire aux conditions indiquées & propos de I'ajustage d'un cylindre
neuf. On doit s'assurer en outre que la rampe du coin d’arrét et les crans
sont suffisamment durs; s'ils se laissent attaquer facilement a la lime, ils
doivent étre retrempés d’aprés les procédés indiqués plus haut.

Le chien doit étre remplacé s'il présente une crique ou une doublure

2 e
a4 un endroit quelconque. _ S ﬁ"

Percureur. — Les bavares légéres du T du percuteur sont: !en!evées
la lime douce; si elles paraissent clues*& *lmp de moﬁeme du T. on re-
trempe ce dernier. 3 '
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Quand la pointe du percuteur est émoussée, on la remet 2 la forme
apres l'avoir recuite, s'il est nécessaire, puis on la retrempe en se confor-
mant aux indications données précédemment.

Quand la pointe a été faussée, on peut généralement la redresser sans
recuire la piéce; aprés la réparation, elle est polie.

Sila tige présente des rugosités, on les enléve soigneusement 4 la lime
douce et on polit la tige. Si la tige est faussée, on peut ordinairement la
redresser sans recuire la piece. Lorsque la tige est trop molle, on re-
trempe tout le percuteur, comme il a été indiqué précédemment.

Aprés toute réparation exécutée sur la pointe ou sur le T du percuteur,
on doit sassurer que I'émergence du percuteur nest pas inférieure
a gmmb,

Pour cela, monter la culasse mobile sans ressort de percuteur, le chien
a I'abattu ; la placer bien verticalement sur une table par exemple, le man-
chon en-dessous et s'appuyant sur la table ; presser avec le pouce sur la
pointe du percuteur pour s'assurer que sa tranche postérieure prend appui
sur le manchon; mesurer la quantité dont la pointe du percuteur dépasse
le fond de la cuvette de la téte mobiles cette quantité s'appelle I'émer-
gence du percuteur,

Lorsqu'on doit ajuster un percuteur neuf sur une culasse mobile, on le
choisit de maniére que son émergence se rapproche le plus possible de
3mm3 | et dans tous les cas ne descende pas au-dessous de 275,

Cela fait, on s'assure que la tige du percuteur se meut facilement dans
le chien et dans le cylindre et quelle est bien polie dans toute sa lon-
gueur,

On ne doit jamais chercher a régler la saillie du percuteur sur la cuyette
en retouchant la pointe. T'out raccourcissement du percuteur motivé par une
raison autre que la nécessité de faire disparaitre des mutilations de la pointe
est formellement interdit.

Si le percuteur porte, a I'abattu, dans le canal de la téte mobile, par
Pextrémité du méplat, ou sur le collet de la téte mobile par son embase,
il do;t"étre remplacé. Il en est de méme si, aprés la réparatlon de la
'mta_ Temergance du percuteur est inférieure & 2™5 ou si le percu-
'Oruva dans les conditions indiquées ci- aprés dans le paragraphe
percuteur sur le manchon ».

i Wmu. — Le manchon ne donne lieu qu& de légéres réparations,
Si, dans le service, les ailettes viennent & s'ourir, on les resserre avec pré-
caution, aprés avoir recuit le manchon ; le manchon est ensuite retrempé.

: 25.
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Le jea du percuteur sur le manchon ne doit pas dépasser 0™8 pour les

armes en SEI‘\'iCB .

Lorsque ce jeu est dépassé, on cherche a y remédier en remplacant
soit le percuteur, soit le manchon. Lorsqu'en opérant ainsi, on ne peut
pas réduire le jeu a 0™3 au maximum, on remplace le manchon par un
manchon i ailettes allongées vers I'arriére de o™™7.

Les manchons 4 ailettes allongées sont distinguées extérieurement par
la lettre A marquée sur la téte par les soins des manufactures d’armes.

Pour ajuster un percuteur sur un manchon, on se sert toujours du
manchon comme de rapporteur, en ne réservant entre les deux piéces que
le jeu strictement nécessaire pour le démontage. En retouchant le T du
percuteur 4 la demande du manchon, on a soin de ménager des arrondis
de o™ de rayon pour raccorder entre elles les faces planes du T; on
doit donc se servir de limes 4 arétes convenablement arrondies.

Tout percuteur ajusté sur un manchon A doit étre marqué de la méme
lettre (lettre anglaise de 2™™,5) sur sa tranche postérieure.

11 existe donc en service deux catégories de manchons a chacune des-
quelles correspond une catégone de percuteurs.

Lorsque le jeu d'un percuteur sur un manchon A vient & dépasser o““"8
on cherche i y remédier comme tout & I'heure, en remplacant soit le per-
cuteur, soit le manchon par une piéce de la méme catégorie. Si, en opé-
rant ainsi, on ne peut pas réduire le jeu a 0"™3, on remplace simultané-
ment les deux piéces.

Les manchons et les percuteurs changés par application des mesures ci-
dessus sont rebutés, 4 Iexception des percuteurs susceptibles d’étre uti-
lisés avec des manchons A. Ces derniers percuteurs recoivent de suite la
marque A et remplacent nombre pour nombre les percuteurs retirés de la
caisse des piéces d'armes.

RESSORT DE PERCUTEUR. — Les ressorts de percuteur en service deyront
pouvoir supporter un poids de g*600 en conservant une longueur au
moins égale & 45 millimétres.

Lorsqu'un ressort de percuteur ne remplit pas ces conditions, on peut
parfois lui rendre son énergie primitive par une trempe anglaise aprés en
avoir recintré les spu'es de maniére & I'amener & une longueur voisine de
80 millimetres, puis I'avoir recuil dans le sable ﬁn.ua;lrjaune avancé

A e

'\gé:l:" " ";;.7’.!.
ort est éj)ia-t..

1 arrive parfois que la premiére ou la derniére spire du res
tie ou encore qu'elle est trop ouverte ou rétrécie ; elle faiﬁbrs saillie soit
a Vextérieur, soit a I'intérieur du ressort, et donne lieu & des grippements
sur les parois du cylindre ou surla ug_s?.du percuteur : il faut alors. suivait




IO
le cas, refermer, ouvrir ou rectifier a la lime la spire défectueuse qui pro-
duit le frottement.

Le ressort du percuteur est a remplacer lorsquil est cassé ou quil n’a
pas le nombre de spires voulu (20) ou bien lorsquaprés avoir été re-

.

trempé, il na pas une énergie suffisante.

TMON—LEASQUE. — Lorsqu'il est nécesssaire de séparer le tampon-
masque de la téte mobile, enlever I'extracteur, amener le tampon en con-
tact avec I'étouteau, maintenir fortement d'une main la butée du collier
en place en saidant, au besoin, d'un morceau de bois prenant appui dans
Pentaille cylindrique de celle-ci. Faire en méme temps effort avec T'autre
main pour éloigner le tampon de I'écouteau et continuer i agir jusqu'a ce
que le collier s'ouvre et se sépare de la téte mobile. Pour réunir le tam-
pon-masque et la téte mobile, placer la butée du collier sur le méplat de la
rainure transversale de la téte mobile, le masque du méme coté que le
bouton, appuyer sur le tampon et le collier de fagon a faire ouvrir ce der-
nier et & le faire pénétrer entierement dans la rainure transversale, replacer
I'extracteur.

Lorsque le collier du tampon-masque vient a se fausser, le recintrer sur
un cylindre de 6 millimétres de rayon, puis lui donner la trempe an-
glaise.

Ce remplacement ne présente aucune difficulté; on doit seulement
veiller & ce que le collier, le masque et le tampon pénétrent sans frotte-

ment dans leurs logements respectifs de la téte mobile, du cylindre et de

la boite de culasse. :

Curasse MOBILE compLiTe. — Le remplacement d'une culasse mobile
compléte n'a lieu qu'en cas de perte de la culasse mobile.

L’aju.stage d’'une culasse mobile compléte n'offre rien de particulier qui
n'ait déja été dit précédemment au sujet de I'ajustage des différentes pleces
qm la cqgaposent

'ﬁf:re m’ré que les pleces se meuvent facilement et sans gripper
uh% autres, et avoir fait, s'il y a lieu, les légéres retouches né-
““gessaires, on ,ﬁfce la culasse mobile dans la boite de culasse et on régle la
profondeur de la feuillure ; on s'assure en outre que I'extraction et 'éjection
de la ca'rtouche se font réguliérement. - g

Cas de remplacement
du ressort
de percuteur.

Démontage
et remonlage
du
ltampon-masque
fusils

M 1886-M—g3 ).

Recintrage
du
collier
de
tampon-masque
(fusils
M 1886-M-g3 ).

Remplacement
et ajustage
d'un tampon-masque
( Fusils
M 1886-M-g3 ).

Remplacement
et ajustage
d'une culasse mobile
complite,
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§ i, — Mécanisme.

(Fusis Mle 1886 er M' 1886-M-93.)

1° MECANISME DE REPETITION.

Corps pE MECANISME. — Le corps de mécanisme est livré aox chefs ar-
muriers, fini et bronzé; son ajustage dans la boite de culasse ne peut
donner lieu & aucune difficulté. Quand il y a lieu de remplacer un corps
de mécanisme, on ajuste les anciennes piéces de la répétition sur le nou-
veau corps de mécanisme en se conformant aux indications données ci-
apres pour chacune d’elles.

- Auger. — L’auget est liveé aux chefs armuriers, fini et trempé ; son
ajustage sur le corps de mécanisme ne présente aucune difficulté; s'as-
surer seulement que le mouvement de rotation de Pauget autour de l'axe
du levier de manceuvre et celui du pivot de butoir dans son trou se font
librement, mais sans ballottement. L’anget étant monté sur le corps de
mécanisme, l'introduire dans la boite de culasse, vérifier que, lorsqu'il est
abattu, les cartouches du magasin y entrent sans difficulté et que, lorsqu'il
est relevé, elles sont bien arrétées par le bec d’auget, s'assurer que le des-
sus de la queue d'auget ne fait pas saillie dans 1a boite de culasse, et que
le butoir de relévement se meut sans frotter et sans porter a l'arriére
contre les parois de son logement.

Pour T'ajustage de I'ancien arrét de cartouche sur le nouvel auget, voir
ci-dessous (arrét de cartouche).
. La queue et le talon d’auget doivent avoir une grande dureté. Sl se pro-
duit, au talon ou au butoir de relévement, des refoulements de métal in-
diquant que ces parties n'ont pas la dureté voulue, il y aura lien de les

cémenter et de les retremper.

Butom p'aveer. — Il faut, dans le remplacement du butoir d’auget (le
levier de manceuvre étant & la position du tir a répétition), régler la lon-
gueur de la queue, de maniére qu'en rabattant lentement sur celle-ci le
renfort du levier du cylindre le butoir amene l'auget & la position de
l'abattu. Si la queue est trop longue (ce qu'on reconnait a ce que le levier
du cylindre ne peut étre complétement rabattu & droite), il faut la rac-
courcir en passant son extrémité sur la meule; si, au contraire, elle est
trop courte, il faut I'allonger en frappant avec un marteau vers le milieu de

sa Jongueur. R o s i
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La partie de la quene du butoir qui vient au contact du renfort du le-
vier du cylindre doit étre assez dure, pour ne pas se raccourcir d'une fa-
gon appréciable par 'usage. Si elle vient a se refouler, remetire la queue
a la longueur nécessaire, comme il est dit ci-dessus, puis retremper la
piéce.

Sile gradin du butoir, trop élevé, porte contre fe levier de maneceuyre
dans le tir coup par coup et empéche I'auget de descendre suffisamment
pour laisser passer facilement le tenon inférieur de téte mobile, on abaisse
ce gradin de la quantité convenable en le limant.

LEVIER DE MANOEUVRE. — Le levier de manceuvre est livré aux chefs ar-
muriers fini et trempé.

Metire le levier en place, et le faire manceuyrer de maniére i s'assurer
que la came joue librement dans la griffe du butoir d’auget ; dans e cas
ou le mouvement serait géné, diminuer la hauteur de la came jusqu'a ce
que le mouvement soit devenu libre.

RESSORT DE LEVIER DE MANOEUVRE. — En cas d'usure ou de grippements
du contour arrondi de la téte du ressort, le recuire au bleu, le rafraichir

et le retremper.

ARRET DE GARTOUCHE. — L arrét de cartouche est livré aux chefs armu-
riers fini et frempé.

L’arrét de cartouche doit étre réglé avec la plus grande exactitude ;
l'attention des chiefs armuriers se portera notamment sur les points sui-
vanls:

(a) Forme de la griffe du ressort d'arrét de cartouche. — La griffe doit
étre arrondie dans la partie en contact avec le bourrelet de la cartouche,
de maniére que, cette griffe 'abaissant, le bourrelet glisse sur Parrondi a
peu prés comme sur un plan incliné.

(b) Longueur de la griffe. — 1l importe que la griffe soit assez longue
pour assurer 'arrét de la cartouche, D’autre pari, il ne faudrait pas qu’elle
fat trop longue, car, s'il y avait frottement de la griffe sur le cone posté-
rieur de I'étui, le ressort de magasin pourrait étre impuissant a vaincre ce
frottement ; par suite, la cartouche n’entrerait pas complétement dans
l'qgget. 2

(é) Fornw du levier de l'arrét de cartouche. — Non seulement il importe
que | la griffe ne porte pas sur le cone postérieur de T'étui, il faut encore
que, e bourrelet de la cartouche ayant dépassé la griffe, ce bourrelet ne
vienne pas frotter trop. énerglquement sur la face supérieure du levier
d’arrét de cartouche ; ce fsattement pourrait produire les mémes effets et

3
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du butoir d'auget.

Ajustage
du levier de mancuvre.

Trempe du ressort
de levier de manceuvre.

Réglage el ajustage
deT'arrét de cartouche.
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avoir les mémes inconvéments que ceux qui résultent de T'exces de lon-

gueur de la griffe.

Réglage du plan incliné  Aprés le réglage de la partie antérieure de T'arrét de cartouche, il y a
.I-,,,,,a_{l:ieh:::fwche. lieu de régler le plan incliné du levier, dont 'appui sur le talon del'auget
doit maintenir I'auget tantot relevé et tantot abattu.

S'assurer, dans cette opération, du rappel de I'auget, c'est-a-dire véri-
fier que, 'auget étant relevé de 2 4 3 millimétres au-dessus des nervures
du corps de mécanisme, le ressort d’arrét de cartouche le raméne a la po-
sition de 1'abattu. Il faut, pour cela, qu'a I'abattu la distance entre I'aréte
du talon d’auget et I'aréte supérieure du plan incliné du levier soit au
moins égale & la demi-épaisseur du levier, c'est-a-dire & 1™25, et que le
contact entre les deux surfaces ait lieu par I'aréte supérieure du levier, un
léger jour existant a la partie inférieure entre le levier et le talon de T'au-
get.

Dans le cas ou, par suite d'usure, ces proportions viendraient i étre
modifiées, il suffira, pour les rétablir, d'allonger (sans le recuire) le grand
bras du levier et de procéder au réglage comme il vient d'étre indiqué.

Trempe. . Le plan mchné doit avoir une grande dureté; si I'usure ou le refoule-
lu plan incliné, T T : )
S EIC ment du métal indique qu'il n’est plus, a cet égard, dans de bonnes con-
ditions, on I'ajustera, puis on le retrempera.

Vérification Introduire dans le magasin deux cartouches, la premiére & bourrelet de
de la hautenr : . R = z ’ v
| db diamétre minimum, la deuxiéme & bourrelet de diamétre maximum. Con-
'\' Varr#t de cartouche.  gpapep que les cartouches ont franchi sans difficulté T'arrét de cartouche,
1

et que la derniére a bien dépassé cet arrét. Relever doucement I'auget en
agissant sur le levier de manceuvre, et en maintenant en méme temps
l'auget avec le pouce de la main gauche, pour I'empécher de remonter
| _ brusquement.
i Cela fait, mettre l'aiget doucement a I'abattu, tout en agissant sur le
levier de manceuvre pour empécher le mouvement brusque de descente
de T'auget lorsqu'il arrive a la fin de sa course.
La cartouche a bourrelet maximum doit avoir passé Parrét de cartouche
{ el entrer librement dans T'auget, tandis que la cartouche qui la suit doit
étre arrétée par l'arrét de cartouche. SiI'on reléve de nouveau I'auget avec
les précautions mdlquées plus haut, a cartouche 4 bourrelet minimum ne
devra passer 'arrét’de cartouche que lorsque I'auget aura parcourula plus ' i
grande partie de sa course, et sera au plus & 3 millimétres de sa position o
relevée ; on est averti du moment dua passage de la cartouche par le bruit
sec qu'elle fait en venant frapper contre le bec de l'auget.
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2° MECANISME DE DETENTE.

GicuerTe. — Quand la téte de gachette présente a sa partie supérieure
de légéres bavures génant la marche du mécanisme,- on peut générale-
ment les enlever a la lime sans recuire la piéce ; éviter dans cette opéra-
+tion de réduire la hauteur de la téte de gachette.

Si une téte de gichette est trop molle, défaut qui est révélé par une
usure rapide e_t prématurée de la piece, il faut la retremper.

Pour les gichettes neuves, la saillie de la téte dans la boite de culasse
{hauteur de la partie plane qui forme le derriére de la téte au-dessus de la
génératrice inférieure de la boite, non compris 'arrondi qui peut avoir été
formé par 'usure de T'aréte supérieure), doit étre comprise entre 2™ 3
et 2@ 5. Pour une gachette en service, on peut tolérer une saillie réduite
par I'usure 4 2 millimetres, & condition toutefois que la téte de gichetie
ait une bonne dureté et qu’elle maintienne bien le chien 4 I'armé non seu-
lement quand la gichette fait complétement saillie dans la boite, mais
aussi lorsqu’on agit sur la détente de maniere a appliquer ses deux bos-
settes contre le dessous de la boite. Si la saillie devient insuffisante, ou si,
avec une sgillie assez forte, la téte de gachette est trop molle, il faut dé-
tremper cette derniére, régler sa saillie, puis la retremper. En général, la
gichette pourra étre réparée si la saillie est encore au moins de 1™ 5
La réparation 2 lieu de la maniére suivante :

Pour détremper la téte de gachette, saisir la gachette parle corps pres
de la téte, au moyen de petites tenailles, plonger la téte entiere, y com-
pris les ailettes, dans un bain de plomb en fusion, en tenant le corps en
lair; laisser chaufler la piéce jusqu’au moment ot T'on voit la couleur
jaune paille atteindre le corps; retirer alors la piéce et plonger le corps de
gichette dans T'eau, de facon & éviter qu'il ne participe au recuit.

Pour régler la saillie de la téte de gachette, la piéce étant refroidie, ra-
mener le métal a petits coups de marteau vers la partie mutilée, pour lui
rendre le plus de saillie possible a Tarriére, et achever de lui donner i la
lime la forme et les dimensions convenables ; la téte de gdchetle réparée ne
doil pas aveir & Uintérienr de la boite de culasse une saillie inférieure a 2 mil-
limélres ni une largear inférienre & 5™ 5. Si la maniére d'opérer ci-dessus
ne suffit pas pour obtenir la saillie voulue, enlever un peu de métal 4 la
partie postérieure de la téte de gachette qui ne fait pas saillie dans la boite
de culasse ou méme a la partie su’périeure des ailettes, s'il n'y a pas d’autre
‘moyen d'éviter le remplacement de la piéce.

- Pour retremper la téte de gachette, la chauffer dela méme facon et avec
les mémes précautions que pour la détremper ; pour la recuire, saisir les
ailettes au moyen d'une paire de tenailles de forge rougies au fen et les
20
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maintenir entre les branches jusqu’au moment ott la téte de gachette prend
la couleur jaune paille, tandis que les ailettes ont déja atteint un degré de
recuit plus élevé caractérisé par la couleur bleue.

Les chefs armuriers doivent apporter une grandé réserve dans les répa-
rations & la téte de gachette ou aux crans du chien. Il arrive, en effet, que.

dans les premi'ers temps du service, les formes primitives de ces piéces_

subissent une certaine altération, due au matage ou A T'usure des parties
froltantes ; cette altération, qui facilite le jeu mutuel des piéces, sarréte
d’elle-méme au bout d’un certain temps. Le chef armurier ne doit donc
pas chercher a la rectifier : il se contente, le cas échéant, de polir les sur-
faces pour éviter les grippements. Il n'y a lieu & réparation proprémeht
dite, pour les crans du chien et la téte de ghchette, que lorsque celle-ci
ne maintient plus convenablement le chien & Parmé. '

Dans la mise en place d'une nouvelle gichette, veiller aux points sui-
vants: P'eeil ne doit forcer ni dans T'auget ni sur l'axe du levier de ma-
nceuvre ; la téte doit étre assez dure poﬁr n'étre attaquée que difficilement
ala lime ; la partie en saillie dans la boite de culasse, et contre laquellele
chien s'appuie a Tarmé, doit avoir une direction perpendiculail‘e a la ligne
qui joint le point le plus bas de cette partie en saillie au centre de Peeil ;
dans Ja manceuvre de Ta culasse mobile, la téte de gacheite'ne doit pas
frotter contre la rainure inféricure du cylindre. :

RessORT DE GAcHETTE. — Si le ressort de gachette a perdu de sa bande,
Je recintrer et lui donner la trempe anglaise; si ce moyen ne réussit pas,
le retremper en se conformant & ce qui a été dit précédemment.

DirentE. — Quand on remplace une détente, vérifier quen la tivant
en arriére de maniére & appliquer les deux bossettes contre la boite de
culasse, Je chien reste maintenu i 'armé, et que, en continuant le mouve-
ment, le chien échappe avant que la détente ait touché Tarriére de la
fente du pontet. Quand ce contact a lieu, la téte de gichette doit étre
franchement enretraite sur la paroi intérieure de la boite de culasse. La
détente ne doit dailleurs ni frotter contre les parois de la fente du pontet,
ni venir buter par son extrémité contre le corps arrondi du pentet.

GoupiLLE DE DETENTE. — Si la détente n'est pas bien ajustée sur la ga-
chette, par suite de I'usure de la goupille, il faut mettre une goupille
neuve de diamétre normal; si le ballottément yient de Vusure du trou des
ailettes ou de la détente, il faut mettre une goupille d'un diamétre un pen
phis fort, apres avoir, au .préalable, fmnimr;__ablement alésé les trous des
ailettes et de la détente. La goupille ne doit jamais tourner avee la dé-
tente. thin '
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§ 5. — Mécanisme.

L Camamings M 1890 £ mousQuEToN M¥ 1892.
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alline 6l ob szeleon 1°. MECANISME AVANT.

- SEppoRT DELEVATEUR. — Si le crochet s'est ouvert pour une cause
auelconque ou s'est élargi par suite d'usure, on peut le resserrer apres
qu qu gL p p P
lavoir recuit, puis on le retrempe. )

- On peut, en cas de rupture de la branche supérieure du crochet, rem-
placer celuizci au moyen d'un ' tenon rapporté, fixé & queue d'aronde a
Pavant du support, goupillé et rivé. Ce tenon est liveé par les manufac-
tures, fini, mais non percé ni trempé. !

_ Pour exécuter ce remplacement, raser l'ancien crochet jusqu'a hauteur
dii corps du support; pratiquer I'avant du support un logement en quene
daronde 4 la demande du tenon du nouveau crochet ety ajuster ce der-
nier avec le plus grand soin; percer un trou pour une goupille de 3 milii-
métres de diamétre traversant de pai’t en part le corps du support. Avant
de river, tremper a l'huile le nouveau crochet et le recuire a I'huile
bouillante avec refroidissement a l'air libre. Pour river, fraiser légerement
de chaque coté I'entrée du trou de la goupille, river, affleurer Texces de
métal et bronzer. .
L'axe du trou de goupille est & 5 millimétres de la face antérieure du

support d’élévateur et a 5 millimétres au-dessous de la face supérieure.

Erévateur. — Le remplacement d'un élévateur ou d’une de ses piéces
ne présente aucune difficulté. Avoir soin, aprés chaque réparation ou
remplacement, de vérifier la position de la planche supérieure par rapport
a la génératrice inférieure de la boite de culasse. )

i Jes ressorts d’élévateur ont pris du jeu dans leur logement, élargir a
petits coups de marteau leur tenon en quene d'aronde et les rajuster.
Quand ils ont perdu de leur force, les recintrer et leur donner la trempe
anglaise ; si ce moyen ne réussit pas, les retremper en se conformant a ce
qui a 6té dit précédemment.

9° MECANISME ARRIERE.

' CROCHET DE CHARGEUR. ~— Si le bec est ébréché ou mutilé, recuire cette
partie dans un bain de plomb, Tallonger a petits coups de marteau pour
lui rendre ses dimensions primitives, puis la retremper. '

: : 26.
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On peut augmenter par le méme procéd’é la saillie du bec, si cette
modification est nécessaire pour bien maintenir le chargeur.

RESSORT DE CROCHET ET DE GACHETTE. — Si ce ressort a perdu de sa
force, le traiter comme il est dit plus haut pour les ressorts d’élévateur.

GicuertE. — Pour les gichettes en service, le réglage de la saillie de
la téte dans la boite de culasse se fait conformément aux indicalions
données a propos des gachettes des fusils..

Dans la mise en place d’une nouvelle gichette, veiller aux points sui-
vants : I'eeil ne doit forcer ni entre les montants du support, ni sur la tige
de sa vis; la téte doit étre assez dure pour n’étre attaquée que difficile-
ment 4 la limite; dans lamanceuvre de la culasse mobile, 1a téte de gachette
ne doit pas frotter contre la rainure inférieure du cylindre.

DéENTE. ﬂI;’ajustage-d'une détente neuve se fait dans les carabines
et les mousquetons de la méme maniére que dans les fusils.

‘GourrLre pE ETENTE. — Le remplacement de la goupille de détente
s'opére dans les carabines et les mousquetons comme dans les fusils.

EJECTEUR. — L’éjecteur est fourni aux corps fini et trempé: son rem-
placement ne présente, par suile, aucune difficulté. Il y a lieu seulement
de remarqﬁer que I'embase de I'¢jecteur forme entretoise pour la partie
supérieure des montants du support ; on devra donc, dans la mise en place
d’un nouvel éjecteur, s'assurer qu'il maintient bien les montants a leur
écartement normal et ne leur permet pas de se rapprocher suffisamment

pour géner le mouvement de la gachette ou du crochet de chargeur.

ExtRETOISE. — Le remplacement d’'une entretoise donne lieu, pour

P I
'écartement de la partie inférieure des montants, a la méme remarque
que le remplacement de I'éjecteur.

S 6. — Monture.

Quand le fiit s'est ouvert, c'est-a-dire quand ses bords ne joignent plus
exactement sur le canon, on peut generalement le resserrer en employant
le procédé suivant:

L'arme étant démontée, placer le fit & l'étau entre des mordaches de
bois aprés avoir graissé et huilé la partie du canal & resserrer ; faire fondre
le corps gras avec un fer chaud en évitant avec soin de toucher le bois
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avec le fer; serrer progressivement et avec précaution et laisser le bois
soumis & la pression ainsi produite pendant une heure environ..

Quand le fut est déjeté, on peut le redresser de la maniére suivante:
huiler la partie déjetée et la chauffer devant le feu; quand Thuile com-
mence a4 bouillonner, prolonger un peu I'action de la chaleur sur le coté
bombé, puis redresser le fut & la main aprés 'avoir placé en porte—é-faux
sur un tampon de linge ou un morceaun de li¢ge.

Les bois sont grattés seulement lorsqu’ils sont fortement dégradés ;
apres le grattage, il est bon de les huiler.

bapmacn ole'cher 5701 - '.L(M ols. r,ﬁpgq,.fyr' A l"'u&q... -
sles Tavy ..N.: arwan) o buld vas diliy, o5 rtfrvd ouex Mfush--r o u-wu.
1l existe dans les collections d'instruments et d’ outils spéciaux mises i la

disposition des chefs armuriers des bois-types présentant les spécimens de
la plupart des pieces que la monture peut recevoir.

Sur ces modeles, afin de mieux guider les chefs armuriers, les piéces
sont ajustées, mais non collées.

Les bois-types indiquent seulement I'emplacement le plus ordinaire des
pieces et la maniére de les ajuster. On peut placer des piéces en tout en-
droit, pourvu qu'elles puissent étre convenablement établies, qu'elles ne
compromettent pas la solidité de la monture et quelles ne nuisent ni au
fonctionnement ni a I'aspect extérieur de P'arme. Il appartient toutefois aux
officiers d’armement d’empécher que la tolérance ne dégénére en abus.

Les piéces doivent étre ajustées avec le plus grand soin, 4 queue d'a-
_ronde, toutes les fois qu'on le peut, bien assorties de nuance avec la
monture el solidement collées. Si, dans certains cas spéciaux, le collage
parait insuffisant, on doit renforcer la liaison par des chevilles en bois d’au
moins 2 millimétres de diamétre engagées et collées dans des trous

borgnes.

Les chevilles sont employées pour réparer les trous de goupille ou de
vis quand ces trous sont agrandis ou que les filets de I'écrou sont usés ou
arrachés. Elles doivent étre assez petites pour ne pas nuire & la solidité de
la monture, mais de dimensions telles toutefois que la vis ou la goupille
soit toujours en plein bois dans la cheville. Pour étre bien faite, la cheville
doit étre carrée, exactement ajustée, les fibres du bois perpendiculaires &
I'axe du trou, et solidement collée.

Le bois nécessaire pour les piéces au bois ou pour les chevilles est pris
sur les montures réformées que les corps sont autorisés 4 conserver.

Les entures sont destinées & remédier aux dégradations importantes de
la partie antérieure du fit, telles que : usure prononcée du bois sous les
boucles, fentes profondes dans 'encastrement du canon, dégradations
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nécessitant des pieces au fit quand cette partie de la monture a déjh recu
antérieurement plusieurs piéces, ete.

Les futs des fusils M 1886 et M 1886 -M—g3 ne dowent pas étre
réparés dans les corps a Vaide d'entures. Seules, les manufactures sont
autorisées, dans certains cas1), a faire usage de ce mode de réparation.

Pour les entures, le bois doit étre de fil et assorti de nuance avec la
monture. 1

Les entures sont fournies soit brutes, smtpréparés & la machine par les
manufactures. Sur ces demléres, le logement du canon est entiérement
fini de maniére & servir de point de départ pour I'ajustage. Les encastre-
ments des garnitures sont également finis. Le canal de baguette seul est
simplement amorcé. Il existe, en outre, une surépaisseur de bois de 4 ou
5 millimétres autour du logement du siffiet sur une jongueur d'environ
2 millimétres a partir de la tranche postérieure de I'enture. Les ouvriers
armuriers ont ainsi une certaine marge pour 'ajustage, et de plus la partie
postérieure du logement du sifflet, qui est relativement mince, se trouve
renforcée et peut mieux résister aux chocs pendant les transports et les
manipulations. -

Il existe deux types d'entures pour les armes com'tes de 8 millimétres :

- T'un est destiné aux carabines de cavalerie et.de cuirassier M'* 1890, I'autre

aux carabines de gendarmerie M'® 1890 et aux mousquetons d’artillerie
M 18g2. L'ajustage des entures de I'un et de l'autre type s'exécute de
la facon suivante: '

Couper le fut perpendiculairement & P'axe du logement du canon et a
77 millimétres en avant de Textrémité postérienre du logement de la douille -
du pied de hausse. Tailler Ie bout de la partie conservée du fit en sifflet
de facon a pouvoir l'introduire dans 'évidement de méme forme pratiqué

4 T'extrémité postérienre de I’ enture. Donner au sifflet une 1onguem de

77 millimétres mesurée parallelement i l'axe “du iogement du canon. Inserire
le petit bout et le gros bout du sifflet dans deux rectangles ayant respec-
tivement 1/ millimétres et 29™ 5 de hauteur, et 227" /4 et 28™" G de
largeur. Ménager autour du gros bout un épauiement perpendiculaire a
laxe du logement du canon et servant d’appui a la tranche postemem'e de
I'enture.

A_]u.sl.er exactement le sifflet dans son Iogement en vérifiant le contact
des surfaces au moyen de blanc d’Espagne qu'on enléve avant de coller.
Chauffer légérement le fat et I'enture & hauteur de Ieur jonction. Etendre

) Par exemple, & I'occasion d’une transformation telle que la modification ¢3. Mais les
fusils en service ou en magasin ne doivent pas étre envoyés en manulacture pour recevoir des
entures. Lorsque le ft de ces armes est degrn.dé et ne peut tre répare au moyen des pieces
de bois, il doit étre reformé. Il en est de méme ‘pom'ﬁdfuul;s mumis d'une enture antérieu-
rement au 22 juin 1896 et dont I'enture ne peut étmrépgrén' al'aide de piéees au bois.




T
une couche mince de colle bien chaude sur les surfaces a eoller. Lier for-
tement I'enture et le fit avec: plusieurs tours de ficelle et laisser sécher
complétement. Terminer ensuite I'enture et la raccorder avec la partic
conservée du fut. Ce travail terminé, consolider P'assemblage de P'enture
et du fit au moyen de deux chevilles en bois de 5 millimétres de diamétre
prises dans le sens des fibres et maintenues avec de la colle forte. Percer
les trous de ces chevilles de fagon que le centre de celui qui est destiné a
la cheville postérieure soit & 15 millimetres de la tranche postérieure de

Penture et & 12 millimétres au-dessous de I'axe du logement du canon et

que le centre du trou destiné 4 la cheville antérieure se trouve & 62 mil-
limétres de la tranche postérieure de T'enture et & g™ 3 au-dessous de
axe du logement du canon. Pour éviter les déviations de la méche pendant
le percage desitrous, fixer solidement dans le logement du canon un faux
canon en bois de noyer qui est pereé par la méche en méme temps que le
fit et I'enture.

- Les bois de monture des armes & feu de 8 millimétres (a I'exception
des carabines de cuirassier) fendus au logement de la vis mférieure de
plaque de couche seront réparés de la maniére suivante :

Introduire dans la crosse une cheville carrée de 12 millimétres de coté
et de 38 millimétres de longueur a 'emplacement du trou de la vis infé-
rieure de plaque de couche; placer dans le plan médian de la crosse,
perpendiculairement a la pre_mi'érc , une cheville ronde de 12 millimétres
de diametre (fusil M 1886-M—93) ou de 10 millimeétres de diameétre
(armes courtes) dont I'axe se trouvera a 38 millimétres de la tranche pos-
térieure de la crosse. £ '

‘Assembler les deux piéces, les coller a la colle forte en ayant soin de
faire pénétrer la colle a lintérieur de la cassure. Araser ensuite la cheville
a la demande de la surface extérieure de la crosse et du trou d’a]légement
puis repercer le trou de la vis et ajuster cette vis en place sur la plaque de

couche.

Les futs des fusils M'e 1 886—-M—q3 fendus & I'extrémité antérieure, dans
P'encastrement du canon, seront réparés au moyen d'une pi¢ce demi-cylin-
drique ayant de 1™ 2 4 1™= 5 d'épaisseur au fond de I'encastrement et
de 2 millimétres 2 2™ 5 sur les bords. L'arriére de la pisce est taillé en
biseau sur une longueur de 5 millimétres; sa longueur totale est réglée
sur ceﬂe de la fente 4 réparer, mais elle ne devra pas dépasser 80 milli-
meétres. ; : : '

Preparer dans le fut le logemenl de la piéce; ajuster la partie de celle
piece qui doit étre en contact avec le fit et coller celle-ci & la colle forte,
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en ayant soin de faire pénétrer la colle dans la fente ; finir enfin la surface
externe de la piece 4 la demande de I'encastrement du canon.

Le fat est livré aux chefs armuriers fini d'usinage, et les quelques opé-
rations qui restent 4 faire pour son entier achévement ne présentént aucune
particularité. Vérifier seulement, en y rapportant I'ancien tube-arrét de
piston, que I'évasement de ce dernier se raccorde bien avec les parois du
magasin, puis, en plagant le fit sur le canon, que 'ouverture postérieure
du tube se présente bien concentriquement avec le trou de la boite de
culasse pour le passage des cartouches.

Quand un allongement du fit produit par le travail du bois empéche
de fixer I'épée-baionnette sur le fusil et que ce défaut parait devoir subsis-
ter, le corriger, suivant le cas, par une des réparations suivantes :

(a) Lorsque 'excédent de longueur du fit est trés faible et que I'extré-
mité du bouchon de magasin fait légérement saillie sur le fond du loge-
ment de la poignée de I'épée-baionnette dans1’embouchoir, faire disparaitre
cette saillie avec une lime pour donner le jeu nécessaire i la mise en place
de I'épée-baionnette. |

(b) Lorsque I'extrémité du bouchon de magasin ne fait pas saillie, ou
que la réparation précédente est msuflisante, enlever avec un ciseau, sur
I'emplacement et sur I'épaulement de I'embouchoir, une épaisseur de bois
uniforme égale & Pexces de longueur du fit. '

Sile pivot du ressort d'embouchoir ne rentre plus dans son trou quand
'embouchoir est remis en place, raccourcir le ressort comme il sera indi-
qué plus loin. -

Lorsqu'on remplace un tube-arrét de piston, vérifier d’abord que le
nouveau tube entre sans forcement dans son logement de la boite de

~culasse, qu'il n'est pas ovalisé et laisse passer librement les cartouches,

que son rebord arréte bien le piston. Le mettre ensuite en place sur le
bois, et vérifier qu’il se raccorde, a l'avant, avec les parois du magasin.
Le tube ne doit entrer quavec un certain serrage dans son logement.

Il peul arriver que, par suite de 'usure du plan incliné du crochet du
tenon d'attache du fut, il se produise un ballottement longitudinal du
fat, par suite duquel le bourrelet de la cartouche s'engage entre T'extré-
mité du tube et la boite de culasse. Le systteme de répétition est alors
enrayé. ;

1l faut, dans ce cas, refouler vers I'avant la partie inférieure du crochet
du tenon en opérant de la fagon suivante :

Enlever le tube-arrét.de la monture. Recuire le crochet au rouge

g, - 8
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sombre. Introduire dans le tube un cylindre ayant le diamétre exact de son
intérieur ; serrer le tube dans 'étau, le tenon vers soi, 'avant de I'épaule-
ment appuyé sur une mordache en téle d'acier ployée bien d'équerre,
le c6té opposé au tenon placé dans un coussinet en bois présentant une

‘rainure demi-circulaire au diameétre extérieur du tube: serrer convena-

blement le tube entre la mordache et le coussinet. Frapper sur la partie
extréme de la tranche postérieure du crochet au moyen d'un marteau et
d'une chasse a section carrée de 10 millimétres de coté, en ménageant
un épalﬂement de 4 millimétres environ prés du lube dans le prolonge-
ment de la face extérieure du tenon. Cet épaulement de 4 millimétres a
pour but, d'une part, de permettre au tenon d’attache de prendre appui
au fond de son logement dans la boite de culasse , d’autre part, d’indiquer
que le crochet du tenon a été réparé.

Quand le métal a été suffisamment refoulé et le plan assez rejeté vers
Pavant pour empécher tout ballottement longitudinal du fit, rectifier les
colés et le raccordement de I'épaulement avec de petits matoirs, puis
enfin & la lime. Pour donner au plan incliné une inclinaison constante, se
servir d’un petit profil sappuyant contre la face extérieure du tenon.
L’opération terminée, retremper la partie recuite et rétamer s'il y alieu.
Retoucher Iarriére du fut s'il y avait trop de forcement dans la boite de
culasse.

Lorsqu'on met une crosse de rechange sur un fusil en service, s'assurer,
aprés avoir vissé la vis de culasse, que la tranche antérieure des oreilles
de crosse porte contre la face postérieure des joues de la boite de culasse.
Regarder, en outre, si la queue de culasse occupe exactement le milieu de
son encasirement.

S'il y a du jour entre les oreilles de crosse et la hoite de culasse, re-
porter un peu en arriere les trous percés dans le support de vis de culasse
et dans la crosse pour la vis de culasse et, aprés un alésage convenable
de cés trous, remplacer la vis par une vis & dimensions maxima.

Si, aprés cette opération, les trous percés dans le pontet et dans la
erosse pour la vis postérieure de pontet ne se trouvent pas dans le prolon-
gement l'un de P'autre, déplacer de la quantité nécessaire le trou percé
dans la crosse et remplacer également la vis de pontet par une vis a di-
mensions maxima. _

Enfin, lorsque la queue de culasse porte plus d'un coté que de 'autre
dans son encastrement, la ramener vers le coté dont elle s'¢loigne le plus
‘en modifiant iégerementlonentatlon des trous percés dans la crosse pour
1a vis de culasse et la vis postérieure de pontet.

Pour facllner leur ajustage sur les armes en service, les crosses de re-
change livrées au corps doivent avoir un léger excés de longueur & I'avant.
Par contre, sur ces mémes piéces, la longueur et la largeur de I'encastre-
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ment de quene de culasse, la longueur de Tencastrement de la feuille
postérieure de pontet et le diamétre du trou de 1a vis postérieure de pontet
sont tenus iégérmnem en dessous des dimensions normales (.

Dans le ressort de magasm chacune des extré:mtés du fil est enroulée
sur la premiére spire de fagon 4 former une tranche normale 4 I'axe du
ressort @, Lorsque, pour un motif quelconque, I'un de ces enroulements
doit étre refait, il faut avoir soin de recuire au préalable I'extrémité du
fil sur une longueur d’environ 10 millimétres.

Lorsque le ressort de magasm est rouillé, 'enfiler sur une tringle en
bois ou en métal et, apres avoir fixé ses deux extrémités, le frotter avec
une brosse trempée dans un mélange d’huile et d’émeri j Jusqu’a ce que les
traces de rouille aient disparu. Le cas échéant, dérouiller également le
piston.

Lorsqu une crosse est fendue au logement de la queue de culasse ou en

arriere de ce logement on la répare de la facon suivante :

(@) Sila fente est profonde offie un vilain aspect et menace de se pro-
longer, mettre au bois une pi¢ce d’'une largeur égale a celle du logemen t
dela queue de culasse et pénétrant de 5 4 6 millimétres dans ce logement,
de maniére que sa partie antérieure soit recouverle par la queue de
culasse. Consolider la monture au moyen d'un support @ double rosette
(composé d'une vis et de deux rosettes percées dont I'une taraudée pour
la vis), la vis du support traversant le bois au milieu de son épaisseur, en
arriére de la vis postérieure de pontet; les deux rosettes sont dirigées dans
le sens de I'axe de la poignée et encastrées dans le bois a 4 millimétres de
profondeur, la rosette-écrou placée du coté gauche de ﬁrme la vis nor-
male au plan de symétrie de I'arme.

Faire Ta réparation dans T'ordre suivant :

Déterminer sur la poignéé Taxe du trou pour la vis-support percer le
trou; mettre en bois les deux rosettes et serrer la \rls—support en place ;

coller ;

1 Avant le mois de novembre 1894, los crosses de mhurga avaient , duu toutes leurs
parties, des dimensions normales.

® Quelques ressorts datant du début de la l'abncat;on ne présenlent pas celte disposition
et n'ont pas non plus fe nombre de spives réglementaire.

Faire le Iogement pour la pitce en h01s et aJusler la plece sans la
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Desserrer la vis-support; faire pénétrer de la colle forte dans la fente ;
coller la piéce, serrer la vis-support 4 fond et laisser sécher la colle ;
Araser la téte de la tige de la vis du support, ainsi que les rosettes,
suivant les contours du bois; la fente de la vis doit disparaitre entiére-
Achever la mise en bo:s de la piéce et araser la partie supérieure sui-
vant la forme de la monture.

() Si la fente est petite, ajuster un support a double rosette sans
metire de piéce au bois.
La monture doit étre remplacée dans les cas suivants :

la ) Bris de la pongnée, 4 la crosse on 4 la partle postérieure du fut,

‘en arriere de la grenadiére,

(b) Fente ou dégradation importante qui ne peut étre convenablement
réparée par une piéce ou une enture, particulierement les fentes longues
el profondes dans les encastrements du canon et de la boite de culasse.

(¢) Crosse déjetée légérement du c6té du visage ou fortement du coté
Opposé.

(d) Fuat déjeté a sa partie postérieure, s'il ne peut étre radresse en
raison de la mauvaise direction des fibres. "

(¢) Bois surchargé de piéces.

: (f) Bois piqué de vers.

La crosse et le fiut des fusils M';a 1886 et M 1886-M-93 sont A rem-
placer lorsqu'ils présentent des dégradations analogues a celles qui vien-
nent d’étre énumérées.

Les montures de rechange sont livrées par les manufactures, entiére-
ment termmeesi. mais non polies. Il ne reste au chef armurier qu'a
ajuster les différentes pitces dans. le bois, pms 4 polir et a huder ce
dernier. ,

Dans le but de permettre &’ ajuster dans les meilleures conditions pos-
sibles les crosses de rechange sur les fusils M 1886 ou M 1886-M—93
les manufactures d’armes laissent aux oreilles de ces crosses un exces de
longueur vers lavant d'environ 1 millimetre et diminuent par contre sur
ces mémes piéces, de la méme quantité, la longueur et lalargeur del'en-
castrement de la queue de culasse, la longueur de l'encastrement de a

feuille postémeure de pontet et enfin le diamétre du trou de 1a vis posté- '

rieure de pontet.
En cas de remplacement , les chefs armuriers doivent prooéder avec le

a7,
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plus grand soin & l'ajustage de la crosse neuve, en profitant de P'exces de
Iongueur des oreilles pour assurer le parlage absolu de la face posté-
rieure du jour de la boite de culasse. -
Les bois ne doivent présenterni piquires de vers, ni gergures, ni veines

.grasses (veines noires particulieres, formant en quelque sorte une solution

de liaison des fibres de bois).

§ 7. — Baguettes et gamituras.

Baguerre. — Les baguettes qui ne sont que légérement faussées sont
laissées telles qu'elles en service. Si ce défaut est prononcé, la baguette
est redressée et passée au bleu comme il est dit pour les lames de sabre
(Ch. IV, art. 5, § 1). La petite baguette de fusil peut en outre étre re-
trempée conformément aux indications données ci-dessus (Ch. 1V, art. 2,

§ ).

Quand on polit la baguette, il faut avoirsoin de la placer a plat sur une
table ou sur un banc alin de ne pas la fausser.

EmBoucHOIR ET GRENADIERE. — Les boucles déformées sont remandri-
nées; celles qui sont criquées ‘doivent étre remplacées. L'embouchoir et
la grenadiére ne doivent étre rebronzés que lorsqu'ils sont fortement
blanchis.

Les boucles doivent étre ajustées de maniére & porter par toute leur
surface intérieure sur le canon et la menture ; néanmoins, elles ne doivent
pas étre assez serrées pour ue le soldat ne puisse les enlever ou les re-
mettre 4 la main. Un serrége trop fort, non seulement serait une cause
de dégradations pour la monture, mais encore serait préjudiciable a la
justesse de tir de I'arme.

'

RESsORT D'EMBOUCHOIR, — Lorsque , pour remédier & I'allongement du

ressort d'embouchoir. f0t, on a di rapprocher I'embouchoir de la grenadiére , il peut arriver

( fusils).

que le pivot du ressort d’embouchoir ne rentre plus dans son trou lorsque
I'embouchoir est remis en place. Il y a lieu, dans ce cas, de raccourcir le
ressort. Ce résultat peut étre obtenu de la fagon suivante :

Dans une tenaille ordinaire de forge pratiquer un logement pour le
ressort d’'embouchoir de maniére & le maintenir solidement sur les deux
tiers de sa longueur & partir de la goupille; chauffer au rouge la partie
du ressort comprise entre la goupille et I'épaulement ; placer promptement
le ressort dans la tenaille et refouler la partle qui y est engagée en frap-
pant sur I'avant du pivol avec un pat;t maillet en bois. Recomméncer
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l'opération deux ou trois fois s'il est nécessaire. Apreés le refoulement,
redresser le ressort, le retremper et le repasser au bleu.

TENON A FOURCHE. — Si le crochet du tenon 4 fourche a subi des dé-
gradations qui le mettent hors de service, on peut le remplacer par un
crochet rapporté vissé sur la traverse de la fourche. Cette piéce est fournie
par les manufactures non terminée et non trempée, mais avec son pivot
fileté.

L'opération se fait de la maniére suivante :

Raser I'ancien crochet jusqu'a hauteur du plan supérieur de la traverse
de la fourche; percer dans le plan médian de cette traverse, et paralléle-
ment 4 I'axe du canon, un trou taraudé pour recevoir le pivot du crochet
rapporté. L'axe de ce trou doit étre a 5™ 5 de lextrémité correspon-
dante de la traverse ; il est taraudé pour recevoir une vis de 5™ 5 au pas
de 1 millimetre. Visser le nouveau crochet a forcement ; araser extrémité
inférieure de la partie filetée en la matant légérement. La piéce en place,
donner au crochet sa forme définitive, le tremper et le recuire au bleu.

Praque pE coucni. — Les plaques de couche métalliques dont le des-
sous est mutilé par les chocs sont réparées en matant le métal. Il faut
élre tolérant pour ce genre de dégradations, et I'on ne doit pas chercher
a faire disparaitre a la lime complétement les mutilations, afin de ne pas
aflaiblir la plaque de couche. On doit étre également tolérant pour les
dégradalions occasionnées par le tir en cuirasse aux plaques de couche
en cuir des carabines de cuirassier.

§ 8. — Remplacement des vis et des goupilles.

Pour enlever une vis cassée dans son trou, on peut, quand le bout af-
fleure la tranche extérieure du trou, faire une entaille sur la section du
bout cassé ; puis, avec un burin prenant appui sur cette entaille, chercher
a dévisser la vis. Si ce moyen ne réussit pas ou si la cassure a eu lieu &
une certaine profondeur dans le trou, de telle sorte qu’on ne puisse agir
avec un burin sur la section de rapture, il faut percer un trou au centre
de la vis et y enfoncer a coups de marteanu une broche carrée tron-
conique; on engage alors la téte de la broche sur le villebrequin au
moyen duquel on dévisse le bout cassé.

Lorsque I'écrou d’une vis ou le trou d’une goupille se trouve agrandi
par suite d'usure ou de réparations, il est nécessaire d'y ajuster une vis
ou une goupille de rechange ayant un diamétre supérieur a celui de la
piéce remplacée. On tolére donc, pour les vis et goupilles de rechange
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employées par les chefs arnfuriers, une augmentation du diamétre régle-
mentaire, dont le maximum est indiqué dans le tablean suivant.
Les vis et goupilles qui ont leur logement dans le bois, et pour les-
quelles on a la ressource des chevilles, font exception a celte régle et ne
comportent pas de tolérance au dela des dimensions normales.

|
|

- | ‘| 'DIMENSION ‘' DIMENSION
s . PAS NORMALY MATINUM.
- DESIGNATION DES PIEGES, des ——— | ——
; ik | Py i R PR
millimitres. | millimitres. | millimatres. | willimétres, | millimtres,
foop Vis de omlases, . cofdve o 8s i Fees siweliy o Orpadyt O | 60 6 5 65
\ Vis d'assemblage decylindre et de téte mobide.| 1 0 g 3 55 i 2 60
Fusils, carahines et |  Vis de support d'oreille. . ... ... o nle IR, 0.9 45 45 50 50
mousquetons. ..} Visde ressart de hausse.,seaasasssasias QI ey 30 n 33
Vis arétoir de cursenr. oo, es siesssis s 05 ] 20 Il 23
Goupille de détente (a]................. " 30 " 35 #
Goupille de hausse {A)vsoociiiniiianads n 25 u 3.0 "
Fusils, carabines de
cavalerie et dog Bouachon fileté pour le tron de 1étouteau. . . 06 p3S 30 n 33
cuirassier. . . ...
[ Axe de levier de mancenvre. ... ..ouuun.n o 50 " 56 "
Goupille de piston (a)..........0..0. .. o 25 " 30 r
. Vis antéricure de pontel. vevvveveenvsns 10 " 55 ' 60
i Vis postérieure de pontet.,...... 10 5.5 55 60 60
A Vis de mécanisme (B) ..vvveuvrvrnnnrnns 10 56 50 60 55
Masits. s < 0 il Vis-fectenrscbuls uiin sads nnudinin i =010 '] 45 " 50
Vis-goupille d'arrét de cartonche.......... 08 30 4 0 33 43
Visderessurldeg&c'hette............... 08 ] 40 ¥ 43
Vis de poignde dépéchaionnette. .........| 07 35°) 3'5 g3h| 38
k Vis de ressorl d'arrét de cartouche........ 06 'l 30 " S
Vis:deponters.cids oo et g vari 10 " 6 0 65
Vis de mécanisme (B).. vssvivesonsnnsonn
Vis de support d'élévateur.........0u.... 08 45 40 4 8 43
(;nml,ine”lmo“,_é Vis pivot d'élévateur. .......ooouiiannn.
quetons.......| Vis de crochet et de gichette . ,...vuuun.. 07 35 35 38 38
Vis de planche d'élévateur.., ..ovvunsiunn 06 30 30 33 33
Vi QGOURIN Y gae o+ seo.e 010 oo mnosdn sl O B ] 2 5 25 28 28
i Vis de support d'oreilles, écrou de baguette, 09 a*y A RS 54
Carabines de gen- ',
e amone s Vis do resort dembouchoir. ....o.cveoe| 07 | 35 | 35| 38| 38
PP AR

(i) Le diametre des goupilles de rechange fonrni por les fact vario de dizieme en dizitme de millimdtre depuis’ le diamitre mormal jusqu'au
diamétre maximom,

(8) Le passage dela do la vis de mécanisme dans I boite de enlusse pout ¢'agrandir por wsure ; mais il est b prévoir que le remplicement de Ia
vis sera surtout occasionné par la dégradation on P'usure des filets. Aussi los factures fournissent-elles aux corps deus espices do vis do mdeanisme de
rechange & flets do dismétre maximum : los unes ont la tige su dismétre normal, et sont mphi‘w dans e con ol o passage de lu tige n'a pas subi
d'agrandissement ; les antres ont la tige plus forte que le dismitre normal et servent quan edit passage o €td agrandi par suite do réparation on

d’usure,

Les chefs armuriers doivent posséder, pour le remplacement des vis,
un outillage comprenant : PNt LT :

: L faity 3 f&“_. £ .
1° La série des tarauds variant, ng&;__j‘_ \que espéce de vis, de dixieme
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en dixiéme de millimétre depuis la dimension normale jusqu'a la dlmen—

sion III.IX].IIII

90 Une filidre a coussinets avec les paires de coussinets correspondant
aux dimensions maxima du tablean précédent.

Le chef armurier doit s'astreindre a employer les vis de rechange au

plus petit diameétre possible, pour reculer le moment ot la piece qui

: porte I'écrou devra étre rebutée. A cet effet, retarauder I'écrou en y pas-
sant d’abord le taraud du plus petit diamétre et successivement, sil y a
lieu, des tarauds p]us. forts de dixiéme en dixiéme de millimétre, jusqua
ce que les filets de I'écrou soient redevenus bien nets. Prendre alors la vis
de rechange et la passer a la filiécre de maniére a réduire graduellement
son diamétre jusquia ce qu'elle se visse sur Pécrou sans forcer mi bal-
lotter.

Les goupiﬂes de rechange s'emploient, comme les vis, au plus petit
diametre possible; il en est de méme pour la tige non filetée de certaines
vis et en particulier pour I'extrémité tronconique de la vis d’assemblage
de cylindre et de téte mobile. On devra donc, dans les remplacements,
roder les goupilles ou la partie non filetée des vis 4 la demande de leur
logement dans Parme, en recuﬁant au besoin ce logement, mais sans
l'agrandir au dela du strict nécessaire. On pourra toutefois, dés le prermer
remplacement, metire la vis de culasse de toutes les armes et les vis pos-
térienves de pontet des fusils en place sans toucher a la tige, c'est-a-dire
en alésant le logement de la tige au diameétre de celle-ci. Il n'en résul-
tera aucun inconvénient pour les remplacements ultérieurs, parce que le
logement dont il s'agit n’a aucune tendance a s'agrandir. -

ARTICLE 3.

REVOLVERS MopELES 1873 Er 1874.

§ 1”. — Nature du métal, trempe et recuit des piéces.

NATURE DU METAL. — Le canon, le barillet, la plaque de recouvrement
sont en acier fondu demi-dur; la carcasse est en acier fondu trés doux;
toutes les autres pitces sont en acier corroyé (acier dur), sauf 'annean de
calotte qui est en fer tréfilé.

- Lies anneaux fournis depuis 1890 par les manufactures comme pieces
de ree]nnge sont en acier tréfilé.

Tnnuﬁs{nfaﬁnms._%——lp Le'&:angn, la carcasse, la plaque de recouvre-
ment, l'anneau de calolte ne sont pas trempés.
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Les piéces suivantes sont trempées a lhuile et recuites a I'huile flambée :
barillet, clef de grand ressort, porte, pontet, poussoir et bouton de pous-
soir, baguette. L'axe du barillet est trempé de la méme manieére, sauf la
lame-tournevis, qui est trempée a 'eau.

Le ressort de baguette et le ressort de poussoir sont trempes a T'huile
et recuits & Thuile bomllante 19 6.4

Les piéces ci-aprés sont trempées & Peau et recuites & 'huile flambée :
chien, gichette, détente, barrette, mentonnet, chainette, grand ressort;
ressorts de gachette, de détente, de barrette, d’axe de barillet, de porte;
goupille de clef de grand ressort, pivot d’anneau de calotte et toutes les
vis de I'arme. :

Les axes de chien, de détente, de gichette, de porte et I'étouteaun de
grand ressort sont trempés a I'eau el recuits & huile flambée, puis la
partie taraudée est recuite entiérement au bain de plomb rouge.

§ 2. — Canon.

Nettoyage du canon. Caxox prOPREMENT DIT.— Lorsque Pintérieur du canon présente des
taches de rouille qu'on n’a pu faire disparaitre avec le chiffon huilé, le
chef armurier procéde d'une maniére anologue 4 ce qui a été dit pour le
canon du fusil modéle 1886. ' -

Baviires Les bavures a 'entrée de la chambre sont enlevées au moyen d'une
fraise appropriée gouplllée sur une tige introduite par la bouche, mais on
doit éviter daucmenter trop le jour qui existe entre le barillet et le

I'entrée de la chambre.

canon.

Les réparations consistant a repasser les rayures, a relever les enfonce-

Cloisons usées,

enfonz::ents. ments sont faites en manufacture. On procéde pour enlever les corps

corps ngers, ; : ; : i
gonflements. étrangers comme il est dit pour les canons de fusil et de carabines. Les

canons qui présentent un gonflement annulaire ne sont jamais réparés; si
ia_bague est peu prononcée et s'il n’en résulte pas d’'inconvénient dans le
tir, le revolver est laissé en service sans étre réparé; dans le cas contraire,
le canon doit étre remplacé en manufacture.

G- 2o Rainns Le canon du revolver est réformé quand il est traversé par le cylindre
du canon. vérificateur de 11™ 3, quand il a subi des déformations non réparables
nuisant 4 la justesse du tir, qu’il présente des défauts (criques, dou-
blures, etc.) de nature & compromettre sa résistance, ou des _&égradations
telles qu’il ne puisse étre remis en état au moyen des réparations régle-

menlaires.
Une légére crique sur le porte-baguette quand elle n'atteint pas le

corps du canon, n’entraine pas la réforme de la piéce..
g X /
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GumonN. — On ne remplace complétement le guidon que si 'embase

est hors de service.

Quand le grain d’orge est trop dégradé pour pouvoir étre réparé, on le
rélﬁliilacé'par un g*rain d’orge rapporté a queue d’aronde sur I'embase, en

opérant de la maniére suivante :
£ < b eemriss

Raser le grain d'orge suivant le contour circulaire de 1'embase; prati-

quer dans cette embase un logement en queue d'aronde, paralléle a la

génératrice supérieure du canon, le milieu du logement dans le plan de
tir. Donner 4 la queue d’aronde les dimensions ci-apreés :

' ECU T et b SR S SR R L
o SREE | en dessous.. . ... A0 Bt TR TR Lot
Prdfondburaar: . ou. AN ou G oteal Db s 9™RD

Par suite de ces dimensions, le fond du logement se trouve environ a
1™ 8 au-dessus de la génératrice supérieure du canon.

Préparer pour le grain d'orge une piéce en acier, de forme reclangu-
laire & la partie supérieure et terminée en queue d’aronde 2 la*partie infé-
rieure, la hauteur totale de la piéce étant & peu prés de 6 millimétres et
la largeur de la partie rectangulaire 3™ 2 environ.

Ajuster la piéce ainsi préparée dans son logement; araser ses faces anté-
rieure et postérieure en se réglant sur celles de I'embase; souder al'étain
et faire le grain d’orge.

§ 3.— Carcasse.

~ Sila bande de la carcasse est cassée, elle peut étre remplacée a l'aide
d'une bande rapportée, ajustée & queve d’aronde; brasée au laiton sur la
douille et fixée au rempart par deux vis.

Lorsque la carcasse est criquée & I'angle inférieur du logement de la
téte du mentonnet, elle peut étre réparée au moy'en d'une piéce rapportée
ajustée a queue d’aronde dans la face droite du rempart et maintenue par
deux vis. '

Ces deux réparations ne doivent étre faites qu'en manufacture.

Lorsqu'on améne le barillet 2 buter parsa partie antérieure, il doit étre
arrété non par la tranche antérieure du corps contre le bouton du canon,
mais bien par la tranche antérieure de la houterolle qui doit venir porter
au fond de la fraisure de la carcasse. S'il n'en est pas ainsi, le défaut peut
étre da a l'usure du fond de la fraisure ou i celle de la tranche de la bou-
terolle. Quand il n'en résulte aucune difficulté pour le fonctionnement du
mécanisme, I'arme est laissée en service sans réparation; dans le cas con-
traire, l'arme est envoyée en manufacture pour le remplacement de la
bouterolle de barillet.
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et
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Crochet & bascule

lethmli?-:;ru rpontet.

PL.XXX.
Fig. a.

Epaulement

pour le T du pontet.

Pl. XXX.
Fig. a.

S | J—
Liorsque de crochet 2 bascule pour de devant du pontet est hors de ‘ser-
vice, on le remplace 4 I'aide d'une piéce rapportée, aimsi/qu'il est indiequé
ci-apres :

Raser complétement le crochet, et, ala place quil occupalt percer
normalement au-dessous de la carcasse un trou de 4= 7 de diamétre et
de 8 millimétres de profondeur. Tarauder ce trou avec un taraud de
bem 6, et du pas de la vis de plaque de wecouvrement, {'axe du trou a
6 millimétres du devant de da doucime, mesare »prme sur le milien .du
dessous ‘de la carcasse.

Visser dans ce trou une wvis-crochet dressée de fm}an as'ajuster parfai-
tement sur le plan du dessous dela carcasse en s’y appuyant fortement.

Percer sur le devant de la doucine, dans le milieu de sa Jargeur et a
4 millimétres au-dessus de I'aréte inférieure, un trou de 2™ 4 de dia-
métre et de 6 millimétres de profondeur, pénétrant de 1™ 5 dans la
tige de la vis-crochet; tarauder ce trou avec un taraud de 3 mllllmetres au
pas de la vis de baguetle _ :

Visser dans ce trou, ']usqu a refus une petlte vis_dont la fige est
ensuite coupée Tivée et raccordée avec la doucme Finir le crochet

Avant de remonter le rmolver, sassurer que le logement du ressor:t
de détente n'a pas été dcforme par le taraudage du trou de la vis-cro-
chet.

Lorsque I'épaulement pour le T du pontet ne maintient plus convena-
blement le pontet et qu’il est trop dégradé pour pouvorr étre utilement
rafraichi, on e remplace au moyen d'une piéce 'rapportee apxstée a queue
d’aronde dans la cavcasse. .

Araser l'ancien épaulement au nivean de fla face ’inteme ‘du ‘corps de

‘platine, en latssant wutefms subsister la 'tmce de Textrémité anténetlre de

Tépaulement.

Sur e bord inférieur de la ‘carcasse, marquer un pdin’t A a5 erivie
ron en arriere de la trace de cette extrémité antérieure, et un deuxiéme
point a 5 millimétees an ‘arriére du ‘premier; ces deux points déterminent
la petite base de la queue d'aronde 3 pratiquer dans la carcasse; la grande
base a7 millimétres de fongueur; elle est menée pardfiélement i'la petite
base et 4 3 millimetres au-dessus; les cotés de''la: ‘queue @’aronde sont
égalemerit inclinés sur la grande base.

Pratiquer 'le dong ‘de T'aréte extérienre de la grande base un chatn'fx em
de 1 miflimétre pour permettre de river la pi&ce‘rappmfee '

Ajuster une pice en acier,” réparé& A eet effet, dans le ‘Ingemen‘t en
queue d’aronde; la river fortement 4 Teﬂéﬂﬂm et 'la'braser au Taiton.
Achever la pitce ‘exactement - suivarit fes' formes pnmitlves de lanmf-n
épaulement et de la partie supprimée du corps de pldtm‘e

ey
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En cas de rupture de loreille latérale de la calotte, la remplacer a
‘aide dune: oreille rapportée; Yopération. s'exécute comme il suit:

A Templacement de I'ancienne oreille, enlever a la lime un segment de
la calotte, suvant un plan paraliéle au plan médian de Y'arme et de ma-
niére & former un méplat de 2/ millimétres. Pratiquer, entre les deux
faces de la calotte et au milieu de ce méplat, un logement en queue
d'érpndehl'égé_mment éyasé de I'mtérieur vers l'extérieur, la pelite base
étant située dans le plan du méplat; donner 4 ce logement les dimensions
suivahtgs: \

Hauteur prise perpendiculairement av méplat. .. ..  2°*5h |
a¥avant, dans.le plan} g 15 petite base. ~ 8™™o
de la face interne do hitbradoBabe e
' de Ta calotte. . ... elagranaebase. " 'Tgf™ 0
Longueur. |

de la petite base. ™" o
delagrandebase. 11™" 0

a l'arriére, sur le con-
t tour externe de la

 Faire & I'ayant, le long de la grande base, un chanfrein de 1 millimétre
pour pouvoir river & I'intérieur la piéce rapportée.

Prendre une oreille rapportée, préparée a cet effet, et lajuster tres
exactement dans son logement, de maniére qu'elle ne puisse éire mise &
fond qu'a T'aide du marteau; la pitce en place, la river fortement a I'inté-
rieur et la braser au laiton. Finir la piéce en P'arrondissant suivant le con-
tour de la calotte et en lui donnant exactement la forme et les dimensions
primitives de I'ancienne oreille.

Pour redresser une carcasse faussée, agir avec précaution, de fagon a
éviter les criques, notamment aux angles de la cage ou sur la douille. Se
servir du maillet de préférence au marteau.

La carcasse doit étre remplacée : lorsqu'elle présente des criques méme
légéres sur Ia doulle ou aux angles inférieurs de la cage du barillet, ou
encore vers les angles supérieurs, si, dans ce dernier cas, la carcasse ne
peut étre réparée a l'aide d'une bande rapportée; lorsque la carcasse pré-
sente des criques graves dans toute aulre partie, sauf le cas prévu pour
l'angle inférieur du logement de la griffe du mentonnet; quand elle a été
faussée am pomt de ne plus pouvoir étre convenablement redressée;
quand plusieurs filets de la douille sont arrrachés. :

Les eriques légéres au corps de platine, au porte-baguette, 4 lapoignée
ou A la ealotte, ne mettent pas, en général, la carcasse hors de service;
dans ce cas, la carcasse est laissée en service sans réparation.

. AXES DE CHIEN, DE GACHETTE, DE DETENTE ET DE PORTE. — Pour enlever

un axe de la platine, avoir soin, avant de le dévisser, de contourner la.

28.
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rivare au moyen d'un grain d'orge, qui évide son logement; pour faciliter
le dévissage, pratiquer sur la téte, soit des méplats, soit une fente pour la
lame de tournevis. y

Si l'axe est cassé dansson écrou, il faut retirer la partie filetée en per-
cant un trou au centre.

Pour parer a I'usure, soit des filets de 1'écrou des axes dans la carcasse,
soit plutot des trous d’axe dans le chien, la gichette ou la détente, rem-
placer T'axe de préférence a la piéce de platine, en mettant un axe d'un
diametre plus fort, ajuster alors la tige de ces axes en la rodant dans le
trou méme de la piece a laquelle I'axe est destiné; si les filets de 'écrou ne
sont pas usés, éviter d'agrandir I'écrou par un taraudage, mais ramener
au contraire la partie filetée des axes aux dimensions de leur écrou avec
la filiere. Si la piece de platine, pour laquelle il aura été misun axe ren-
forcé, vient elle-méme 4 étre remplacée, il y aura lieu de mettre, en
méme temps que la nouvelle piéce, un nouvel axe de diamétre normal.

Si le diamétxe de T'écrou de T'axe de porte est agrandi ou si les filets
en sont usés, on remplace cet axe par un axe plus fort (§ 8). Avoir soin,
avant de dévisser I'axe, d’enlever la rivure.

Quand l'axe de porte est usé entre les deux crans dappui du ressort et
que l'usure, mesurée suivant la bissectrice de T'angle, est supérieure a
2 millimétres, I'axe doit étre remplacé; mais, si I'usure est inférieure a
2 millimétres, on peut réparer I'axe de la maniére suivante :

Limer le sommet de I'angle entre les deux crans, de facon & obtenir
un pan coupé de 3 millimetres de largeur et perpendiculaire a la bissec-
trice de T'angle.

Percer, suivant cette bissectrice et au milieu de la longueur du pan
coupé, un trou de 2™ 5 de diamétre, traversant I'axe de part en part,
et tarauder ce trou au diametre de 3 millimétres (pas de la vis-goupille de
pivot d’anneau de calotte). Du coté opposé a l'angle et concentriquement
au trou percé a travers I'axe, pratiquer une fraisure cylindrique de 4 mil-
limétres de diameétre et de 3 millimétres de profondeur. ‘

Prendre une vis-goupille de pivot d'anneau de calotte et la visser bien &
fond ‘dans le logement ainsi préparé. Raccorder i la lime, avec les crans,
le bout fileté de la vis qui vient déboucher entre les deux crans. Enlever
la vis, la tremper a l'eau et la recuire a T'huile, en ayant soin de laisser,
4 Textrémité qui se raccorde avec les crans, le plus de dureté possible.
Remettre la vis en place et en arrondir la téte suivant le contour de I'axe
de porte; laisser subsister la fente pour pouvoir, au besoin, dévisser et
remplacer la vis.
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§ /i. —- Barillet.

Les chambres fortement rouillées ou gravées sont adoucies au cylindre de Chambres et feuillures.

plomb; on opére d’'une maniére analogue 4 ce qui est dit pour la chambre
du fusil modele 1886 (art. 2, § 2).

Si les cloisons sont mutilées par la pointe du percuteur, on les répare
en ramenant et matant le métal avec précaution et en terminant & la lime
douce, de maniére & agrandir le moins possible la profondeur des feuil-
lures (distance mesurée parallélement i I'axe du canon entre la tranche
postérieure de la cage du barillet et le fond de la fraisure circulaire de la
chambre supéricare du barillet, la bouterolle du banllet portant au fond
de la fraisure de la carcasse).

La profondeur de la feuillure, qui, sur les armes neuves, est comprise
entre 1 millimétre et 1™y, ne doit pas, en principe, dépasser 1™ 6

sur les armes en service; cependant, les revolvers dont la profondeur de -

la feuillure est supérieure & 1™ 6. et inférieure a 2™™ o peuvent étre
laissés en service sans réparation, s'il ne résulte pas de cet excés de dimen-
sions de la feuillure des ratés ou d’autres défectuosités dans la manceuvre
ou dans le tir de I'arme. Dans le cas contraire, il faut remplacer le ba-

rillet.

Pour que la rotation du barillet ait lieu facilement et sans frottement
pénible. il faut qu'il ne puisse venir porter en avant que par la tranche
de sa bouterolle, ou en arriére par la tranche de I'embase de la crémail-
lére, les jours laissés respectivement entre les tranches antérieure et pos-
térieure du corps du barillet, le bouton du canon et le rempart de la
carcasse étant, du reste, aussi faibles que possible. Si le corps du barillet
peut venir frotter par sa tranche antérieure contre le bouton du canon ou
par sa tranche postérieure contre la tranche postérieure de la cage, c'est
que, dans le premier cas, la bouterolle est trop courte ou son logement
trop profond, ou que, dans le deuxiéme cas, I'embase de la crémaillére
a trop peu de hauteur. Quand le défaut est peu prononcé et qu'il n'en
résulte pas de géne sérieuse pour la maneeuvre du mécanisme, I'arme est
laissée en service sans réparation; quand la rotation du barillet est pé-
nible, le barillet ou la fraisure pour la bouterolle doivent étre réparés
ainsi qu'il est indiqué plusloin, ou bien, si la défectuosité de la mancenvre
provient de la trop faible longueur de 'embase de la crémaillére, le ba-
rillet doit étre remplacé.

Lorsque le barillet porte sur la carcasse par la tranche des dents de la
crémaillére il peut encore en résulter un frottement préju‘diciable a la
rotation aisée du barillet; dans ce cas, on peut limer avec précaution la
tranche des dents de maniére 4 faire porter 'embase contre le rempart,

Pl XXX.
Fig. 8.

Défauts
d'ajustage du barillet
dans la cage.
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le jour laissé entre la tranche des dents et le fond du logement de la cré-
maillére étant maintenu d'ailleurs aussi faible que possible.

Le chien étant & Tarmé, la chambre supérieure du bariflet doit étre
exactement dans le prolongement de la chambre du canon; en outrey le
calage du barillet entre la came de la detente et la barrette doit avow
trés peu de jeu. g

Si, la chambre supérieure du barillet étant dans le probngemmt de
celle du canon, le calage du barillet a un jeu prononcé dit a ce que la
came de la détente ne touche pas la butée de I'entaille, le barillet est i
remplacer; il faut avoir soin toutefois de s'assurer au préalable que la vis
de plaque de recouvrement est a fond, car, si la détente n’était pas poussée
complétement sur son axe, le jen pourrait provenir de la position défec-
tueuse de la barrette. Si, dans les mémes conditions, le défaut de calage
vient de ce que la barrette n'appuie pas contre la dent, la came de la
détente portant bien, du reste, sur la $Branche de Pentaille, on peut, -
quand le jeu n'est pas trop prononcé, mater le dessus des dents de lacré-
maillére, de maniére 4 ramener le métal vers Favant, puis polir & la time
douce la partie matée; ou bien, si la barrette a du jew dans son logement :
mettre une barrette plus épaisse; si ces opérations ne suffisent pas pour-
corriger le défaut, il est nécessaire de changer le barillet. :

Lorsque la butée de I'entaille vient porter contre la came de la détente
avant que la chambre du barillet n’arrive en regard de celle du canon, il
est quelquefois possible, si le calage du barillet n'a aucun jeu, de régler
la position du barillet, en limant avec précaution la butée des entailles,
de maniére a les allonger légérement, en ramenant ensuite du métal vers
le devant des dents de la crémaillére et en remplagant, au besoin, la bar-
rette par une plus épaisse; mais, sil existe du jeu dans le calage, on ne
ferait que Faugmenter par l'allongement des entailles et généralement il
ne serait plus ensuite possible de le réduire suffisamment en matant les
dents ou en changeant la barrette; dans ce. cas, le barillet doit étre rem-
placé. :
Dans les diverses réparations faites sur la crémaillére, éviter avec som
de limer le devant des dents, ce qui aurait pour résultat d’augmenter le
jea du barillet quand le chien est a 'armé.

Il arrive parfois, notamment dans le tir continu, lorsqu'on arme le
chien, que la came de la détente yient frotter ou méme buter compléte-
ment contre le fond concave de 'entaille et qulil en résulte. soit ume
difficulté de manceuvre du barillet, soit un enrayage complet; ce défaut.
peut provenir d'un exeés de saillie de la ‘came ou étre da a ce que I'en-
taille est trop courte et trop peu profonde; rectifier suivant le cas, la
pitce défectueuse; avoir soin, en rectifiant Pentaille, de ne pas toucher
a la batée, mais seulement au fond concave. '



—1 223 —

Le nouvean barillet doit, autant que pessible, étre assort: A la carcasse,
Clest-a-dire quil faut le choisir parmi ceux dans lesquels la longueur
totale du corps (y compris le renfort) n'est mférieure que de 0™ 2 &
o™ 3 au plus ala dlstance prise parallelement 4 I'axe du canon, de la
t}anc'he posténeure a6 Y cage 4 la tranche du bouton du canon.

.1\ L M

o ajustage dn bal‘ﬁ{ei neuf a lieu de la maniére suivante :

sT11IES

On cpmmence par réglﬁr la longuear de I'embase de la crémadle:re et
celle de la bouterolle; la longueur de Pembase est réglée avantde mettre
en place le barillet, de fagon qu'il 0’y ait plus 4 y retoucher ensuite; cette
longueur doit étre un peu supérieure 4 la profondeur de la fraisure circu-
Ialre,[mags la différence ne doit pas excéder 1 millimetre, de telle sorte
que, de barillet étant en place et I'embase portant contre le rempart de la
carcasse, le jour laissé entre le corpa du barillet etde rempart soit inférieur
a 1 millimetre,

Mettre alors la bouterolle A la longueur voulue pour que le barillet en
-place ne puisse avoir aucun mouvement appréciable dans le sens longitu-
_dinal, sans qu'il en résulte de géne cependant pour larotation.

Faire la crémaillére en ayant soin de disposer les dents comme celles
_de l'ancien barillet; avant de finir les dents, régler les entailles de maniére
que, la tranche de chacune d'elles portant contre la came de la détente
poussée a fond sur son axe, la chambre correspondante du barillet soit
exactement dans le prolongement de celle du canon. Achever alors les
dents de maniére que, & Parmé, le calage du barillet ait aussi peu de jeu
que ',possibie; sassurer, en outre, quil reste entre la tranche des dents et
le fond du logement de la crémaillére, un trés léger jour, quand I'embase
de Ja crémaillére porte contre le rgmpart de la carcasse. La position de la
butée des entailles étant bien détermimée, régler lear profondeur et leur
longueur & partir de la tranche de maniére que, dans’ le mouvement du
harﬂlet la came de la, det(.nte ne puisse venir toucher le contour cylin-
dnr[ue du renfort, ni la parot_courbe des entailles, tout en s'appuyant
blen ala ﬁn du mouvement, sur toute la surface de la tranche.

Venﬁez comme il est dit, la profondeur de la feuillure, qui doit étre
compnse entre 1 millimétre et 1™ ;.

Falre marcher enfin le revolver a tir continu et A tir intermittent, afin
de s'assurer que le barillet est Justt,, sans étre serré sur son axe et qu'il
tourne bien perdn,u]au'ement a T'axe du canon.

Polire le barﬂlet extérieur ement.

vl j
W i N

§ 5 = Platine.

‘C‘IIYN — Sl 4 Tabattu, la saillie du percuteur est inférieure & 2™ 5
et que'le revolver donne Yieu 4 des ratés fréquents qui ne paraissent pas

Ajustage
d'un nouveau barilet.

Remplacement
du
percuteur.
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dus a d’autres causes, on remplace le percuteur; ce remplacement 'doit
avoir lieu, dans tous les cas, sila saillie est descendue audessous de 2 milli-
métres. L'opération alieu de la maniére suivante :

Recuire la téte du chien dans un bain de P[omb en fusion; prendre
exactement la distance du sommet de la téte au centre de la base du per-
cuteur. Raser le percuteur; marquer le centre de I'emplacement de la base ;
percer, en ce point, normalement a la face antérieure du chien, un trou
cylindrique de 3™ 8 de diamétre et le tarauder avec un taraud de
4= 5 de diamétre et du pas de la vis de rosette de monture; pratiquer
sur la téte du chien, & I'extrémité postérieure du trou taraudé, une fraisure
conique de 0™ 5 de profondeur.

Préparer un nouveaun percuteur terminé 4 sa partie postérieure par une
tige filetée 4 Ja demande du trou et de longueur un peu supéri‘éuré a T'épais-
seur de la téte du chien mesurée suivant la génératrice inférieure du
trou; le percuteur doit présenter & la pointe un excédent de métal per-
mettant de la saisir sans la dégrader.

Visser bien & fond le percuteur dans le trou taraudé, de maniére que
sa base repose parfaitement sur la face antérieure du chien. River alors
I'extrémité postérieure de la tige dans la fraisure pratiquée a cet effet. Limer
et adoucir la rivure suivant la forme de la téte du chien, en ayant soin
de rendre la jonction du métal aussi peu apparente que possible. Achéver
le percuteur, en lui donnant ses dimensions définitives (6@ 5 de 'dia-
métre 4 la base et 2 millimétres & la pointe) et en réglant sa longueur de
maniére que, le chien étant a Pabattu, il ait, sur la tranche postérieure
de la cage du barillet, une saillie comprise entre 2™ 5 et 3 millimeétres.

Faire chauffer la téte du chien (y compris le percuteur) dans un bain
de plomb au rouge, la tremper & I'eau et la recuire 4 Thuile flambée.
Polir le chien et le faire revenir 4 la couleur jaune paille.

~ Ajustage Placer le chien sur son axe et voir sl 'y ajuste bien sans jeu, sarotation
Pramourisn thim. . astant aisée; changer, au besoin, I'axe s'il .e'st trop fort ou trop faible; ne
toucher au trou du chien que si son diamétre est au-dessous des dimensions

normales; dans ce cas, I'aléser avec beaucoup de précaution, afin d’ajuster

exactement le chien sur T'axe.

Régler la hauteur du cran du mentonnet de maniére a4 rendre, au tir
continu, le postage du chien aussi grand que possible; ‘cela a lieu quand
le cran de I'armé du chien est tout prés du cran de la gichetle au momentou
le chien, abandonné par le mentonnet, retombe a l'abattu. Régler, en
outre, la forme du cran du mentonnet et, s'il estnécessaire, celle duventre
du chien, de telle sorte que, dans le tir continu, le dégagement du chien
n’ait lieu que par suite de la butée du talon du mentonnet contre I'épaule-
ment de 'ceil de la détente; on doit, par conséquent, sentir un léger
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a-coup de la détente contre le mentonnet, un peu avant que le chien ne

- tombe & I'abattu. ®

‘Régler la direction et la profondeur du cran de sireté de maniére que
ce cran soit arrété par celui de la gichette et ne puisse le franchir quand,
aprés avoir amené le chien tout prés du bandé, on la laisse retomber li-

brement; le cran de stireté doit, dans ce but, étre dirigé tangentiellement.

an devant de Tembase du chien et avoir, suivant I'aréte du fond, une pro-

'fondéur de 1 millimétre. Vérifier que le cran de I'armé maintient bien le

chien au bandé, sans que le départ cependant soit trop dur.

Bégler enfin la saillie du percuteur sur le rempart, comme il est dit plus
hhtt‘t et s'assurer que la percussmn a lieu au centre de la cartouche et
que le percuteur ne peut venir frotter dansle logement tronconique du
rempart, rectifier, 4 cet effet, s'il est nécessaire, la forme du percuteur.

Quand on remplace la vis de chainette par une vis plus forte, aléser
convenablementle trou non taraudé de lailette droite du chien et celui dela
chainette.

 GicuETTE. — Dans la mise en place d'une nouvelle gachette, on doit
régler avec soin 15} position et la forme du cran par rapport & ceux de la
noix, de maniére 4 obtenir, a 'armé, un postage convenable du chien et
a éﬂter les échappements au cran de stdreté.
N faut aussi, pour que le départ soit franc et sans a-coup, dans le llr
intermittent, que le bec de la téte de gichette soit bien en contact avec
le talon de la détente lorsque le chien est au cran de I'armé.

DETENTE. — Quand on remplace une détente, avoir soin de régler la
hauteur du talon de départ de fagon qu'il soit en contact avec la gichette

lorsque le chien est a 'armé. S'assurer que, a T'abattu, la détente revient

suffisamment en avant pour permettre i 'épaulement de la griffe du men-
tonnet de pénétrer dans le cran du chien; rectifier, i cet effet, au besoin,
la tranche antérieure du corps de la détente qui, au repos, ne doit pas
porter contre la feuille antérieure du pontet, mais doit laisser, au contraire,
un léger jour en arriére de cette feuille. Régler exactement la hauteur des
talons du neeud, principalement celle du talon inférieur, lequel doit agir
sur le talon du mentonnet pour dégager sa griffe du cran du chien, en
méme temps que le talon de départ agit sur la- gichette pour dégager le
cran de Parmé.

Régler enﬁn la forme et la hauteur de la came de détente de maniére
qjireﬁa ne puisse produire d'enrayage en venant porter sur le contour du
renfox‘t ou sur le fond concave des échancrures du barillet, et qu'elle
vienne sappllc[uer, 4 la fin de la rotation, sur toute la surface de la tranche

de I'échancrure.

)

Vis de chainette.
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BARRETTE. — Quand I'eil de la détente a 616 agrandi ou ovalisé par
'usure, on peut, aprés Iavoir convenablement régularisé et aprés avoir

alésé I'eeil du mentonuet, metire une barretie AyAn, sy le pivot un dia-
métre un peu fort.

Lorsqu’on agusta une non.welle hmette il faut d'abord régler la cour-
bure du corps; si elle était trop faible et la barrette trop droite, surtout prés _
- du bec, la barrette, au lien d’agir constamment sur la face de la dent de 5
la créma.diere pourrait, vers la fin du mouvement, passer en arriére de ‘ ’i
cette face et laisser échapper la dent; déslors, le barillet cessant de tourner |
ne pourrait arriver i sa posmon normale. La barrette doit étre juste ‘dans |
son logement sans y- étre” génée, afin d'assujetir convenablement le barillet !
au moment du départ du coup. Le pivot de barrette ne doit pas avoir de
ballottement sensible dans le trou de la détente et dans celui du mentonnet.
La longueur de la barrette doit étre telle que I'on entende, en conduisant
le chien doucement du cran de I'armé an cran de stireté, la barrette tomber, 1
vers la fin du mouvement, sur la dent de la crémaillére, afin que, si 'on |
arme de nouveau en partant du cran de siireté, le barillet puisse tourner, |

MENTONNET. — Quand on_re_,mplai_c;e ‘un mentonnet, on doit régler avec
beaucoup de soin la longueur du mentonnet, mesurée depuis le centre
du trou du pivot de barrette jusqua la naissance de la griffe, ainsi que la
longueur du talon. Trop long, le mentonnnet pourrait, dans le tir con-
tinu, conduire le chien jusqu'au cran du bandé; trop court, il laisserait
échapper le chien prématurément et pourrait étre une cause de ratés, soit
que, dans sa course, le chien fiit arrété au cran de streté, soit qu'il tombat
a I'abattu avec une force insuffisante pour faire détoner 'amorce. Un talon
trop court ou trop long viendrait buter contre I'épaulement de I'eil de la
détente trop tard ou trop tot, et pourrait, par suite, produire respective-
ment le méme effet qu'un mentonnet trop long ou trop court.

Régler la forme de la grifle et de son épaulement de maniére que le
dégagement du cran du chien se fasse progressivement, mais que 1'échap-
2 pement complet n'ait lieu que par suite de la butée du talon du mentonnet
| rl contre l‘CpauIement postérielu' du neud de charniére de la détente.

. Stassurer aussi, aprés que le chien est tombé a Pabattu et lorsqu'on
it laisse la détente revenir en avant, quli reste encore un peu de jeu entre :
bl la barrette et le mentonnet; s'il en était autrement, le mouvement de ces
; . deux piéces arc-boutées 'une sur lautre entre la griffe du chien etle dessus
b | de la dent de la crémaillére pourrait se trouyer p_aralysé,

Graxp REssort. — Si le grand I:essm';na pius une eﬁei‘gle sullisante
i pour produire une bonme percussion, on doit, aprés lavoir redressé s'il est
r trop cintré, lui donner la trempe. a.nglalse (art. 1, 8 1); si cela ne suffit .

s pas, il faut retremper le ressort & la maniére ordinaire ou le remplacer
| : . ' y-;.\ o
= - L
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Apres avoir redressé le ressort, il sera parfois nécessaire, pour le re-
mettre en place, de hmer la tranche inférieure de son logement dans la
carcasse.

Le g'md ressort dnn etre énerguque tout en étant liant et sans rai-
deur.

‘CLEF DU GRAND RESSORT. — Dans I'ajustage d'une clef de grand ressort
il faut veiller a ce que le pivot n'ait aucun ballottement dans son trou et
régler la longueur de excentrique de maniére que le ressort ait une bande
suffisante sans avoir trop de raideur.

Régler en outre la forme de la’ tranche ‘Gourbs ‘de l'excentnque qm
s'appuie contre le ressort, de facon que la téte du levier vienne recouvrir
le pivot du ressort de gachette, la longueur du levier étant déterminée
par la condition que I'extrémité ne vienne pas rencontrer le pontet quand
on ouvre ou qu'on ferme la clef. -

Percer le trou de goupille de maniére qu'il affleure presque la face droite
de la poignée, sans cependant que la clef soit trop fortement serrée contre
la carcasse et que son mouvement en soit géné.

RESSORTS DE DETENTE, DE BARRETTE DE GACHETTE. — Si ces ressorts
sont fatigués, leur donner la trempe anglaise ou les retremper.

Le ressort de gichette doit étre suffisamment énergique pour bien mainte-
nir la gachette ]orsque le chien est au cran de stireté; salongueur doit étre
telle que le rouleau vienne porter pres de I'eeil & la naissance de la téte de
gichette, sans toutefois qu'il puisse toucher la naissance de la queue.

Poxter. — Quand le pontet sest ouvert et ne fait plus suffisamment
ressort pour étre bien maintenu sur la carcasse, on le recintre avec pré-
caution par quelques légers coups de marteau.

Sile T est légérement usé, on peut réparer la griffe 4 la lime en appro-
fondissant un peu, s'il est nécessaire, le Iogement de I'épaulement de la
carcasse et en recintrant ensuite le corps au marteau.

.51 le T est trop fortement usé pour pouvoir étre réparé par le procédé
précedent on 1e remp]ace au moyen d'un T rapporté; I'opération a lieu
comme HE suit :

Détremper dans un bain de plomb la feuille postérleure du pontet.
Raser 'ancien T en laissant néanmoins subsister les traces de sa base. Mar-
quer un coup de pointeau 4 2™ 8 en avant de la trace postérieure et a
distance égale des deux traces latérales de I'ancien T; de ce coup de pointeau
comme centre percer un trou de 65 de profondeur et le tarauder

_au diaméma de 5™ 6, mesure prise au fond des filets. Enlever les ba-

9.

Réparation
d'un pontet en service.
Pl XXX
Fig. 3.
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vures et aplanir iégarement le dessus de la feuﬂle postérieure du pontet

autour du trou.
Engager dans le trou taraudé la tige filetée de la piece préparée qui doit

former le nouveau T (cette piéce, en acier corroyé, doit présenter une téte

carrée de 10 millimétres de coté et de 7 millimétres de hauteur environ
et une tige filetée au diamétre de 5™ 6) et la visser jusqu’a ce que
I'épaulement de la téte porte sur le dessus de la feuille du pontet; marquer
alors sur la piéce la posmon de la face postérieure du T, de maniére
qu ‘elle ait encore environ 1 /8° de tour a faire pour arriver 4 sa place nor-
male. Enlever la piece rapportée et faire la face posteueure du T en la
dressant tangentlellcment au sommet des filets de la tige. Remettre la piéce
en place et la visser cette fois 4 forcement, afin d’ amener la face postérieure
du T & sa position définitive. Faire le T aux proportions en tenant compte
cependant des dimensions de son logement dans la carcasse; ajuster le
pontet sur I'arme. Enlever le pontet, tremper et recuire la feuille posté--
rieure, le nouveau T étant en place.

. Finir le logement du crochet a bascule de maniére que le pontet puisse
se mettre en place et s'enlever facilement, mais sans ballottement. Finir
le T en I'ajustant de fagon qu'il porte bien sur I'épaulement de la carcasse.
Le corps doit faire suffisamment ressort, sans cependant qu'il faille exercer
une pression trop forte pour dégager le T.

Régler la longueur de la feuille antérieure en faisant affleurer” sa partie

‘antérieure & T'avant de la doucine et en laissant 4 arriére un léger jour

entre la tranche postérieure de la feuille et la tranche antéricure de la dé-
tente aurepos, le rouleau de la petite branche du ressort de détente appuyant
bien d’ailleurs sur la face supérieure de la feuille.

§ 6. — Garnitures.

AXE DU BARILLET. — Dans la mise en place d’'un nouvel axe de ba-
rillet, il faut vérifier qu'il est juste dans le trou de la carcasse et dans le
canal du banllet et voir si le ressort fonctionne bien. Ne pas laisser trop
de métal au méplat de la téte qui é’appliqué sur le pan infériear du canon,
afin de ne pas fausser l'axe. Régler avec soin la position du cran antérieur
par rapport a celle de la griffe du poussoir; régler la position du cran pos-
térieur de maniére que, I'axe étant arrété i ce cran, extrémité postérieure
de T'axe soit un peu en retraite sur le fond de la fraisure de la carcasse
pour la bouterolle du barillet. Régler la hauteur et Parrondi du pivot de la
téte de fagon qu'il puisse s'introduire facilement dans le trou de la téte de
baguette.

Poussorr. — Le poussoir doit étre ajusté de maiére que le crochet
remplisse bien son logement, sans pourtant y étre géné; le fond de 'en- -




— 229 —
taille doit étre réglé de fagon que la tige du poussoir reste bien dans I'axe
‘du logement du ressort. La longueur.de la partie filetée de la tige doit
étre telle que le bouton, étant vissé & fond, se trouve engagé d’environ
1 millimétre dans la carcasse. :

- On ne doit pas fetremper,le. ressort de poussoir; quand il est trop mou, ~ Ressort de poussoir.

il faut le remplacer.

. 3 F e ! . :
BacueTTE, — Quand on remplace la baguette, il faut régler avec beau- ~ Ajustage
5 2% . < . de 1a baguette.
coup de soin la position et la forme du trou du pivot de I'axe du barillet,
ainsi que la longueur de la baguette, qui doit étre telle que, la baguette
étant en place et sa vis bien a fond, cette derniére ne déborde pas sur la
tranche postérieure du porte-baguette.
La téte de la baguette doit coiffer sans difficulté la téte de T'axe du ba-
rillet; le jeu dans le porte-baguette doit étre libre et, pour cela, il est es-
sentiel que le trou de la vis soit percé exactement au centre du corps de
la baguette, de facon que la téte de la vis ne frotte pas dans le logement
du ressort.

- Le ressort de baguette ne doit pas étre retrempé; s'il est trop mou ou  Ressort de baguette.
si la branche est cassée, il est remplacé.

Porre. — Si la partie supérieure de la porte est en saillie sur la tranche ~ Réparation
postérieure de la cage du barillet et qu’il en résulte des enrayages par R PIES o
suite de la butée des étuis contre la face latérale gauche delaporte, on peut
parfois remédier au défaut en matant avec précaution la tranche latérale
du rempart, en dessous du cran arrétoir de porte, de maniére a relever
un peu l'aréte extérieure du cran et en ramenant, en outre, de la méme
maniére, du métal sur I'épaulement de la porte; on termine en polissant
a la lime douce. Si ce moyen ne réussit pas, ou si toute la face antérieure
de la porte fait saillie, 1l faut limer cette face avec ménagement, de ma-
niére 4 'amener juste dans le plan de la tranche postérieure de la caige.

Quand, au contraire, la porte est fortement en retraite, 1l peut arriver
que les étuis, en passant devant la porte, sortent assez de leurs logements
pour venir ensuite buter contre la partie inférieure de la cage du barillet;
ce fait ne se présentera du reste fréquemment que si la partie inférieure
de la porte, prés de I'eil, esten retraite d'une maniére notable; dans ce
cas, il est nécessaire de changer la porte.

Régler la hauteur de I'épaulement incliné de telle sorte que la porte Ajusmlfe
étant fermée sappuie bien sur le cran arrétoir de porte et que sa tranche d'upe;paBveke porte.
antérieure affleure la tranche postérieure de la cage ou soit trés légére-
ment en retraite. '

Régler la marche de la porte de maniére qu'elle soit constamment en
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- comtact, par son embase, avec la carcasse, et quelle ne se souléve pas

sur son axe. La porte doit étre trés bmn ajust‘ée sur son axe, sa rotation
restant néanmoins facile. . by R

Si le ressort n'agit plus assez énergiquement pour que I'ouverture ou la

. fermeture de la porte soit franche, il fautretremper ou remplacer le ressort,

a moins que le défaul ne provienne de I'usure des crans de Paxe, auquel
cas on agil comme il est dit paragraphe 3 (Remplaseqlent des axes). *

PLAQUE DE RECOUVREMENT. -— Les pla'ques de recouvrement trés légére-
ment crlquées peuvent, a la rigueur, étre lalssées en service sans répa-
ration.

Si le crochet de la plaque présente des bavures, il faut agir avec ména-
gement en les enlevant; il n’y a pas lieu de rafraichir Tarrondi qui peut
s'étre produit par I'usure & I'extrémité du crochet. Eviter surtout de limer
le devant de I'épaulement supérieur et de réduire I'épaisseur de la partie
antérieure du crochet.

Quand une plaque a été faussée, on peut parfois la redresser; mais il
faut opérer avec beaucoup de précaution pour ne pas la criquer et pour :
ne pas changer la position des trous des axes de platine.

Quand on remplace la vis de plaque, s'assurer qué la téte ne frotte pas
dans la fraisure de la plaque, ce g‘m pourrait déranger la position de la
plaque qui sert de bride & toute la platine.

ANNEAU DE cALOTTE. — Quand on remplace un pivot d’anneau de
calotte, il faut régler la distance de la tranche de 'embase & la naissance
du trou taraudé de la vis-goupille de telle sorte que, la vis étant en place,
le pivot d’anneau puisse tourner librement et sans frottement de I'embase
ou de la vis contre la calotte.

Quand T'écrou de la vis-goupille est agran(h on resserre avec précau-
tion le pivot et on retaraude le trou.

I est interdit de braser les anneaux de calotte cassés.

§ 7. — Monture.

Vis pE MoNTURE. — Quand on remplacera la vis de monture par une
vis plus forte, il y aura lieu en général d'aléser le trou de la rosette a la
demande de la tige de la nouvelle vis.

Praquerre. — On ne doit pas mettre-de piéces aux plaquettes.

Les fentes ou autres mutilations, quand elles sontlégéres, sont tolérées,
a 'exception des fentes qui atteignent le trou de la vis de monture sur la
plaquette droite.
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On ravivera le quaﬁﬂagu, qmnd le g-ram en sera émoussé, avee les
outils spécraux.

Les plaquettes doivent étre en bois de noyer trés sec, de teinte foncée
et sans défaut.

La plaquette gauche doit étre ajustée avec soin et de fagon qu'elle soit
bien maintenue par l'oreille de calotte et par Ia plaque de recouvrement,
sans toutefois que cette derniére exerce une pression trop forte contre le
devant de la plaquette; cette pression pourrait, en effet, fausser la plaque
de recouvrement dans ses parfies minces, principalement dans I'évidement
ou se loge la barrette et le mentonnet, et nuire plus ou moins a la marche
du mécanisme. Veiller aussi & ce que les parois de I'évidement pour le
grand ressort ne génent pas le fonctionnement de cette piéce.

La plaquette droite doit s’appuyer exactement sur la face plane de la
calotte, et son encastrement dans la fraisure de la poignée de la carcasse
doit étre fait avec soin.

Les plaquetteé doivent étre en saillie d’environ 0™5 sur les bords infé-
rieur et supérieur de la poignée de la carcasse.

Le quadrillage des plaquettes est fait avec un outil spécial a quadriller.
Les grains doivent avoir un écartement uniforme et des facettes réguliéres;
ils doivent se détacher nettement et étre bien en relief sur le corps des
plaquettes. e

§ 8. — Remplacement des vis, desgoupﬂlesetdesaxes

Les observations relatives au remplaeament des vis du fusil et des cara-
bines par des vis d’un diamétre supérieur au diamétre normal (art. 2,
§ 8) sont applicables au remplacement des vis et axes c!es revolvers
M 1873 et 1874. Pour cette opération, les Manufactures fournissent
aux corps des vis ou axes dont le diamétre va croissant de dixiéme en
dixieme de millimétre ou de 0™®2 en 0™ jusqu'au diamétre maximum,
ainsi qu'il est indiqué dans le tableau ci-apres:

DIAMETRE DIFFERENCES

BUR LES FILETS. SUCCESSIVES DU DIAMETHE]
e — des vis de mlungo
ournies
Maxi por les manufactares
oy depuis le diamitre normal
tolerd, Jusqu'an

diamétre mazimum.

ESPECES DE VIS,

millimétres, | millimitres, millimétros.
Axe e PRGN S0 Tt L L s ' 43 46
6 2 65
Vis de chainette. .. ..u. ..., i 28 31
Vis de baguette...a s pusiseiisnsis.. 30 33
Vis-arrétoir de ressort de haguettc 35 39
Vis de porfo 38 41
Vis de plaque de reoouvrement 56 6 2

(=S80 — T — I — B — B W - ey -
B DO e e e

Vis de monture.. .., .. b5 51

Exécution

d'une plaquette.
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Le chef armurier retaraude 1'écrou simplement pour rafraichir les filets
et choisit la vis de diamétre correspondant au diamétre de I'écrou remis
en bon état. -

ARTICLE 4.

REVOLVER MODELE 1892.

- § 1", — Nature du métal, trempe et recuit des piéces.

NATURE DU METAL. — Le ressort de porte, le grand ressort et le ressort
de support de barillet sont en acier corroyé (acier dur); P'anneau de
calotte, la rosette de monture, le tube de tige d’extracteur sont en acier
doux. Toutes les autres piéces sont en acier fondu demi-dur.

Trempes. — L’anneau de calotte, son pivot, son verrou, la rosette de
monture, le poussoir, le tube n€ sont pas trempés. Dans la tige d'extrac-
teur, le pivot seul est trempé. Aprés avoir été chauffé jusqu’a I'épaulement
dans un bain de plomb, il est trempé dans Thuile et recuit a Thuile
flambée. .

Le canon est trempé 4 la température du rouge orange dans l'huile.
Les deux ressorts 4 boudin sont trempés au rouge naissant; toutes les
autres piéces 4 tremper sont élevées a la température du rouge cerise.

Sont trempés 4 I'eau chaude, le guidon, le ressort de support de barillet
et le ressort de porte; le grand ressort est trempé dans T'acide sulfurique )
Phuile de colza est employée pour la trempe de toutes les autres pieces.

Enfin, on durcit par une trempe spéciale (trempe a I'eau chaude apres
chauffage au bain de plomb) les parties suivantes des piéces de platine :
pointe du percuteur, arréte inférieure du mentonnet, bec de barette, bec
et cran de la détente, talon du chien et évidement d'appui du galet de
grand ressort.

Recurrs. — Les galets ne subissent aucun recuit apres la trempe.

Le percuteur, la détente, les parties trempées au plomb des piéces énu-
mérées plus haut, le verrou de barillet, la porte, T'extracteur sont recuits
par le fait de la mise en couleur qui suit le polissage; ce recuit est poussé
jusqu'au bleu pour les branches de 'extracteur.

Le canon, la carcasse, la plaque-pontet sont recuits au rouge naissant;
les axes de chien et de détente sont recuits a Ihuile flambée.

Les autres pieces du revolver subissent aprés la trempe un recuit dans

w Acide sulfurique du commerce 4 86 degrés.du pése-acide de Baumé.
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T'huile bouiilantt_a qu'on prolonge de 1 minute et demie & 7 minutes, sui-
: _van,t'l'_épa_issgur de la piéce. i

- CaNON PROPREMENT DiT. — Lorsque intérieur du canon présente des
1aches de rouille qu'on n'a pu faire disparaitre avec le chiffon huilé, le
chef armurier procéde d’une maniére analogue & ce qui a été dit pour le
canon du fusil M'e 1 886.

Ta Fn aucun cas, le chef armurier ne devra passer le canon, chamhre
mpnse, a lémen au moyen du cylindre de plomb. - :

3 3

! L'es h’mmres 4 lentrée de la chambre sont enlevées au moyen de‘la

A fraise spéclaie goupillée sur une tige introduite par la bouche, mais on
‘_'*",'dmt éviter d’augmenter le jour entre le barillet et le canon au dela de

etc.) de nature a compromclu ¢ sa résistance, ou des degradatmns telles
qu il ne pumse étre remis en état au moyen des réparations réglemen-
5 ;f,ﬂll‘es. . . .

GUIDON. — Les matilations sont en général reparees le guidon en place;
“on change le gmdon quand Ja réparation qu'il exige diminuerait trop les
dlmemlons du gram d'orge. On peut Iajuster sur son embase sans le rem-
'piacer quand il a pris du jeu, en resserrant les bords de la rainure et en
employant une goupille plus forte que la goupille réglementaire.

§ 3. —Garoasse

_ Pour redresser une carcasse faussée, agir avec précaution de fagon &
~ éviter les criques; se servir du maillet de préférence aumarteau.

‘On peut ouvrir ou resserrer le logement du tenon de support de barillet
en frappant sur le coté droit ou sur le coté gauche de la Lonsole placée en
L : porte—h-faux. : \
‘.,; Y " Quand le logement du corps de verrou de banllet s'est élargn le res-
g L serrer en frappant avec le marteau sur la face droite du rempart aprés
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i
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avoir introduit dans ce logement un mandrin destiné & limiter le' resser-
rage. : ' {

Adoucir & la lime et au grattoir les bavares qui pourraient se produire
dans le logement du percuteur; avoir soin de rendre phn Porifice de sortie
du perculcur si les bords ont é1é relevés par des percussions répétées. On
conserve ainsi au trou antéricur ses dimensions primitives qu'il faut éviter
absolument de laisser croitre, laﬂr'mdlssement exagéré de ce trou pouvant
entrainer la réforme de la carcasse. ]

Si, par suite du choc du pivot de tige d’extracteur contre la cloison
qui sépare le logement de ce pivot du passage de la barrette, cette cloison
bride la barrette; on rendra au passage sa largeur eu le mandrinant. A cet
effet, on emploic un mandrin en forme de coin qu'on'introduit par
I'arriére, le bout de ce mandrm doit étro armnrh de facon quil refnule
le métal sans leulamer. s '

Quand la phque-ponteta pl‘ls du j jeu sur son pivot au pomt que ce jeu

ne pmsse pius élre corrigé par le resserrement de la fente de serrage , on

renforce le pwot au moyen d’ une bague nssée.

Si la butée de barillet est usée a la pai‘_lie shpérieure et laisse porter la
crémaillere contre le verrou et la carcasse dans les mouvements d’ouverture
el de fermeture, on la remplace par une piéce présentant en son milieu

~ une tige que Ton rive du cété de la platine.

Cés deux dermeres réparations sont faites en Manufacture.

La carcasse est remplacée ([uémd elle présente des criques sur la douille
ou dans les angles des parties amincies par les logements des dillérentes

piéces, spécialement au raccordement de la bande et du remparl; quand

plusieurs lilets de I'écrou sont_arrachés; quand l'agrandissement du
trou du percuteur améne des enclouages fréquenls quand la carcasse est
faussée ou dewradée au pomt de ne plus pou\rou' étre convenablement
rep arée. AR S

AXES DE DETENTE ET DL cHIEN. — Pour enlever un axe de platine, avoir
soin, avant de le dévisser, de contourner la rivare au moyen d'un grain
d'orge qui évide son logement; pour faciliter le dévissage, pratiquer sur

la téte soit des méplats, soit une fente pour la lame du tournevis.

Pour parer & l'usure, soit des filets de I'écron d'axe dans la carcasse,
soit platot des trous d’axe dans la détente et le chien, employer les axes
liveés par la Manufacture & la dimension de 4™8. Ajuster alors la tige de
ces axes en la rodant dans le trou méme de la pitce & laquelle laxe est’
destiné. Pour le chien, ajuster I'épaulement. de I'axe sur I'évasement du
wrou du chien; profiter, s'il y a lieu, de cet ajustage pour écarter un peu
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plus le chien du corps de platine et compenser I'usure des pieces. Si les
filets des écrous d’axe ne sont pas usés, éviter d’agrandir ces écrous par
un tarandage, surtout pour I'écrou d'axe de détente, mais ramener au con-
traire la partie filetée des axes aux dimensions de leur écron avec la
filiére.

fue § 4. — Barillet.

BARILLET PROPREMENT DIT. — Quand les entailles sont mutilées, mater

- les bords de la butée avec beaucoup de précantions de fagon & ne pas

dimimuer leur hauteug. Avoir soin également de ne pas déplacer sur le
pourtour le bord de la butée, ce qui donnerait dans le tir une mauvaise
orientation au barillet. : :

Le calage du barillet, d'ott dépend 1'orientation convenable des chambres
par rapport au canon au moment du départ du coup, doit étre de Ja part
du chef armurier I'objet d'une grande attention toutes les fois qu'il exé-
cute une réparation intéressant le déplacement du barillet.

Quand le calage défectueux provient du jeu pris par le six-pans dans
son passage et que ce jeu n'est pasimputable a I'usure du six-pans, s'assurer
d’abord que le méme défaut se présente lorsque le barillet est garni. En
effet, les étuis par leur contact avec les branches de 1'extracteur peuvent
aider a I'entrainement et corriger en partie le défaut d'exactitude du
calage. - '

Si le défaut persiste dans 1'arme chargée, resserrer le passage du six~
pans en chassant le métal 4 I'arriére du barillet devant chacun des pans au
moyen d'un matoir arrondi ayant & peu prés la méme largeur que les

pans; avoir soin de produire ces enfoncements dans le logement du corps

d’extracteur vis-a-vis de la rigole circulaire de cette picce, pour ne pas
donner de saillie aux branches d'extracteur sur la tranche postérieure du
barillet ou fausser I'aplomb de T'extracteur. Avant d’effectuer le matage,
introduire dans le canal de I'axe un fmandrin remplissant ce canal et muni
d’'un prolongement mis aux dimensions du six-pans. Orienter bien exacte-
ment la partie hexagonale de ce mandrin par rapport aux chambres du

bavillet pour assurer la bonne direction des chambres, une fois le matage

exéeuté.

On termine la réparan'on en faisant passer dans le logememl. hexagonal

un alésoir taillé qui régulamse les six pans a la fois. En profiter pour rec-
tifier la direction des pans si elle n’était pas trés exacte. T

Les chambres fortement rom']lées sont passées a 1'émeri lorsque la
rouille n’a pu étre enlevée par les procédés indiqués pour le canon et que

la paroi présente des rugosités ou des stries génant I'extraction.
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On opére d'une fagon analogue  ce qui est dit pour le fusil M 1886
(art. 2, §2), -

Eviter d’agrandir les chambres par un pohssage prolongé ou trop sou-
vent répété.

Avoir soin, avant d’exécuter le polissage au cylindre de plomb, d’en-
lever I'extracteur pour ne pas nsquer d’agrandir les évidements entre les
branches.

REGLAGE DE LA FEUILLURE. — La feuillure, qui, dans les armes neuves,

est comprise entre 1™6 ‘et 1 ™7, ne doit pas dépasser 2™ dans les
armes en service. Aussi, quand il se produit des ratés sans que la percus-
sion soit nettement excentrique, rechercher si le défaut de percussion ne
provient pas de I'agrandissement de la feuillure.

Cet agrandissement peut résulter de 'usure de la tranche postérieure

de P'axe de barillet ou de l'usure du fond du canal de cet axe dans le
barillet.

Dans les deux cas, augmenter I'épaisseur de la cloison du fond du
canal en plagant a forcement dans le canal d’axe une rondelle en téle
d’acier de ommj d’épaisseur, percée d'un trou hexagonal a diamdtre plus
fort de 0™ 1 que le passage de douille. Régler ensuite la hauteur de la
feuillure avec la fraise destinée a ce réglage de maniére que la feuillure
soit comprise entre 1726 et ™oy,

En réglant la feuillure, on fait disparaitre, outre les causes de ratés,
les difficultés de rotation du barillet qui pourraient vésulter de ce que
celui-ci porterait par sa bouterolle contre la console ou par sa tranche
antérieure contre le bouton du canon.

Le réglage de la feuillure peut avoir I'inconvénient d’augmenter le jour
qui existe entre la tranche antérieure du barillet et le bouton du canon.

Si, aprés réparation, la longueur du joint dépassait o‘“‘ﬂ? Parme serait
envoyée en Manufacture comme il a é1é dit dans le paragraphe relatif
au canon. 5 '

Quand le barillet présente de la rouille ou des mutilations sur sa
tranche antérieure, éviter d’augmenter les chanfreins de raccordement du
contour, surtout dans la concavité des cannelures, car on faclhteralt ainsi
la production des crachements dans la direction du tireur.

Lorsque le barillet esttrop libre sur son axe, on cintre le ressort d’axe
et on lui donne la trempe anglaise; si cette opération est insuffisante , on
retrempe complétement le ressort.

Quand le barillet n'est pas retenu suffisamment par larrétoir de la
détente, par suite de I'usure des bords des saillies arrétoirs, rectifier les
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arétes des saillies de fagon que le franchissement ne puisse étre obtenu a
1a main que par un effort assez considérable.

Il faut avoir soin d’enlever les mutilations qui existeraient sur le bord
de la tranche postérieure du barillet; les bavures qui rencontreraient la
butée de barillet pourraient entraver le rabattement du barillet. Ne pas
trop enlever de métal de crainte que le barillet, tout en appuyant sur sa
butée, ne soit assez porté en arriére pour que 'embase de la crémaillére
rencontre les angles du logement de la crémaillére dans le rempart.

On remplace le barillet : lorsque les chambres sont agrandies au point
d’amener des ruptures fréquentes du corps des étuis et de ne plus main-
tenir les cartouches; quand il préseﬁte une crique; quand le passage du
six-pans n'est plus réparable ou que la bouterolle ne peut plus étre rem-
placée. Les barillets de remplacement ont une surépaisseur de 0™} i la
cloison de six-pans.

SuPPORT DE BARILLET. — Quand les crans d’appui du ressort sont un
peu usés, on les adoucit a lalime de fagon 4 rendre leur surface parallele
asa direction primitive tout en enlevant le moins de métal possible. Il est
d'ailleurs presque inutile de toucher au cran correspondant a l'ouverture
du barillet et il suffit d’en faire disparaitre les bavures.

On peut rendre plus franche T'action du ressort sur le cran qui corres-
pond & la fermeture en cintrant davantage le ressort vers la droite.

Si la gorge pour la vis-arrétoir est agrandie, on remplace cette vis par
une vis plus forte.

D'une maniére générale, lorsque les crans sont nets ou ont été réparés,

on cherchera & donner de la fixité au barillet dans ses deux positions en
agissant sur la courbure du ressort. Si ce ressort a perdu de sa bande, on
lui donne la trempe anglaise. Il faut de plus avoir bien soin de faire dispa-
raitre tous les grippements qui pourraient exister sur la partie externe de
la grande branche.

Quand la longueur de I'axe de barillet est diminuée par suite d'usure
contre le fond de son logement, on rattrape le jeu 'qui en résulte en aug-
mentant I'épaisseur de la cloison du six-pans au moyen d’une rondelle et
l'on regle la feuillure comme il a été expliqué précédemment.
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Dans le remontage du barillet, si on vemet le barillet 4 la position de
tir avant que le pivot du support ne soit enfoncé completﬁnemdam son
logement, la portée antérieure de l'axe et I'angle de I'entaille pour le tenon
de support peuvent se mutiler mutuellement; cet accident peut égale-
ment résulter de ce que le pivot. n'est pas suffisamment maintenu par la
vis-arréloir. H faut faire disparaitre sur le support des mutilations qui
pourraient empécher le barillet de se placer facilement & la position de

tir. :

51 les portées de l'axe de barillet ont trop de jeu pour guider conve-
nablement la rotation du barillet, remplacer le support.

Exmracreus. — Enlever les muﬂaﬁuhsqtﬁpeuvant étre produites par
le chocidu percuteur quand la platine fonctionne mal. Si elles se trouvent
sur le bord des évidements, éviter d’agrandir ceux-ci; la forme réguliére
des évidements contribue, quand l'anme est chargée , & maintenir la bonne
oniemtation de I'extracteur par rapport au bavillet. i

Nide pivot de tige, ni la crémaillére, ni son embase ne doivent porter
sur le wempart; en général, le rempart ne s'usera donc pas tant que la
butée de barillet ne sera pas usée elle-méme ou qu'on n'aura pas enlevé
de métal sur le bord de la tranche postérieure du barrillet.

On a vu comment on remédiait au premier inconvénient par une butée
de barillet rapportée; on doit éviter le second par le soin apporté aux
réparations .du renfort de barillet. En faisant les réparations & temps, on
préviendra toute msure du rempart ou des parties de extracteur qui pour-
raient frotter sur celui-ci. -

Quand une dent est usée par le frottement de la barrette au point de
ne plus assurer suffisamment la rotation du barillet, on peut donner du
métal A la tranche en matant la dent sur son plan incliné; on doit prendre
garde, en faisant celte réparation délicate, de ne pas diminuer la saillie
de la dent. Utiliser pour cette opération le calibre de la crémaillére.

Avoir soin d'enlever des rugosités des plans inclinés des dents pour faci-
liter da descente de la barrette et prévenir I'entrainement du barillet en
sens inverse de la rotation norméle. i

S8i, dans ce cas, il se produit des arc-boutements du plan incliné de la
barrette contre I'angle des dents, adoucir légérement les angles et le
chanfrein des dents de la crémaillére sans les déformer, en faisant juste
le nécessaire pour faciliter le glissement, puis rajuster la barrette s'il y a
lieu. : R '

- Tiee p'exrractevR. — Une tige d’extracteur faussée rend la manceuvre
de Textracteur plus duve et peut aussi empécher l'extracteur de rentrev
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- complétement dans son logement; redresser la tige em évitant de l'al-
]-D%'.Er.; N S ST 1 : i

Quand le pivot est devenu trop mince et qu’il em résulte une excen-  Pivot de tige usé
tration du barillet pendant le tir sous la poussée: de ta barrette, remplacen iy log:;:?,tf;l_e Py
la tige. lo

St le logement du pwtm ‘dans la carcasse s'est agrandy par usure, rem-
placer la tige par une tige avec pivot plus fort. Les tiges fournies a cet
effet ontdes pivots an chamétre de 5™4. Cette opération entraine la rec-
tification du logement de pivot dans le rempart et de I'encastrement du

prvot dans le verrou.

Fuse ET POUSSOIR. ~— Quand le tube et la tige ont été faussés ensemble, Tube faussé.
redresser le tube pour éviter Jusure par frottement dams le support de
barillet, et Fadoucir. Si le tube est devenu trop mince, le remplacer.
Si les méplat.s sont déforméb 11 suffit de mandriner: le tube sar la. ﬁlge' Toba dolomé;
elle-méme ou mieux sur un mandrin trempé de forme convenable. En
rectifiant la tranche antérieure duw tube, il faut éviter de racecourcir
celui-ci, car le poussoir mis en place doit refouler le tube sur la tige,
assez loin pour que le ressort d’extracteur me puisse pousser le céne
d’appui contre le fond de son logement dans Fintérieur de 'axe de baril-
let, ce qui rendrait la rotation plus dure.
De méme, quand on répare le poussoir, on doit éviter de le raccourcir
du cété de la tranche postérieure. :

§ 5. — Platine.

Carex. — Faive disparaitre avec un grattoir les mutilations produites Mutilations au chien.
par la griffe du galet de grand ressort sur I'évidement d’appui duw grand
ressort; adoucir en enlevant le moins possible de métal et en laissant la ;
surface de I'évidement bien paralléle & sa direction primitive. Faire dispa-
raitre de la méme maniére les rugosités du talon de rebondissement. Si-
la saillie de cette pavtie est diminuée, on peut corriger le défaut en
étirant le grand ressort comme ib sera dit plus loin.

Le dessus de la dent du cran du chien doit étre trés net, afin de Cran d'armé du chien. A
rendre facile le glissement de Paréte duw cran de la détente pendant le 3
passage du chien & la position du rebondissement et afin de ‘donner de la
douceur au mouvement de ¥armé.

Eviter de diminuer la saillie de la- dent du cran du chien quand on
entaille ce cran, car alors, dans le tir coup par coup, on obtient le départ

du coup par un déplacement moindre de la détente vers l'arriére et le




Trempe du chien.

Saillie du percuteur,

Remplacement
et réparation
du percuteur.

Bavures au mentonnet.

Longueur
du mentonnet.

— 240 —

bec de détente peut n’étre pas suffisamment effacé pour livrer passage au
mentonnet. Le mentonnet butant contre le bec ralentit la chute du chien
et il peut se produire des ratés.

Aprés avoir retaillé les crans, on vérifiera donc avec le vérificateur de
la saillie du mentonnet que cette saillie est plutét inférieure a ce qu'elle
doit étre dans une arme neuve (voir au mentonnet).

L'exces de jeu de I'axe du chien peut amener le méme inconvénient
que la diminution de saillie de la dent. On y remédie dans ce cas en rem-
plagant T'axe comme il a été expliqué au sujet de la carcasse.

Pour tremper les parties du chien qui doivent présenter une dureté
spéciale, il faut, comme en fabrication (§ 1, p. 232), chaufferla piéce au
bain de plomb avant de la plonger dans I'eau chaude. On doit procéder
de la faQn suivante :

Dureir d’abord tout le talon, y compris le cran d’armé, la dent et la
face postérieure du talon; dans une seconde opération, durcir I'évidement
d’appui du galet de grand ressort.

Percurevr. — La saillie du percuteur dans les armes neuves est de
2 millimeétres.

Quand il se produit des ratés paraissant provenir du défaut de saillie
du percuteur, examiner si la goupille n'est pas cisaillée ou usée. Si le rem-
placement de la goupille ne suffit pas, changer le percuteur.

Dans tous les cas, on remplace le percuteur lorsque sa saillie est deve-
nue inférieure a 1276,

Quand on répare et qu'on rajuste un percuteur, il faut avoir soin de ne
pas changer la direction de la pointe qui viendrait alors frapper contre
la paroi du trou du percuteur dans le rempart et y produirait des dégra-

dations.

MENTONNET ET RESSORT DE MENTONNET. — Pour que le fonctionnement
du mécanisme soit doux et que Iaréte inférieure du mentonnet ne risque
pas de s'accrocher au bec de la détente en immobilisant le chien, il faut
adoucir avec soin toutes les parties du mentonnet.

De la longueur du mentonnet dépend le postage du chien au tir con-
tinu; si celui-ci n’est pas suffisant et s'il se produit des ratés, on peut eurer
le mentonnet dans toute sa partie inférieure, apreés l'avoir recuit. Eviter
d’exagérer I'allongement pour ne pas exposer le mentonnet & retomber sur
le bec de la détente au départ du chien.

Dans une arme ou les crans du chien et de la détente auront été

-retaillés, on pourra étre amené & diminuer un peu la longueur du men-
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tonnet en agissant légérement sur P'aréte inférieure; il pourra également
y avoir lieu de réduire I'écartement en agissant comme il est dit plus
loin.

Un mentonnet doit avoir son écartement par rapport au chien réglé de
telle sorte que son aréte inférieure ne vienne pas.tomber et s'arc-houter
sur le bec de détente dans le tir coup par coup.

Avant toute réparation au mentonnet, s'assurer que le défaut constaté
ne réside pas dans la charniére et spécialement dans I'ovalisation du trou
d’axe. Si le trou est ovalisé, remplacer la vis de mentonnet par une vis
plus forte, aprés avoir agrandi le trou de la vis dans le chien avec un
alésoir demi-rond qui n'entame pas le métal dans la partie du trou déja
agrandi, afin de mettre le centre du tron A sa place normale.

Pour régler I'écartement du mentonnet par rapport au chien, on agit
sur le mentonnet, soit en limant légérement le talon, soit en ramenant du
métal vers le haut suivant le casy Il est bon, dans la seconde réparation,
d’agir symétriquement sur le chien en ramenant le métal de la butée de
talon de mentonnet vers ce talon.

Quand ‘on remonte un mentonnet, éviter de laisser un corps étranger
entre le talon et sa butée, s'assurer que le logement du ressort est com-
plétement net et que le ressort joue librement.

Pour se rendre compte du fonctionnement et vérifier en particulier que
le mentonnet ne bute pas contre le bec de la détente, enlever le grand
ressort, mettre la détente et le chien en contact par les arétes de leurs
crans; maintenir la détente en place et faire tourner le chien sur son
axe.

Granp RESSORT. —— Quand le grand ressort a perdu de sa bande, on
peut le recintrer ou P'ouvrir et lui donner la trempe anglaise; si ces
opérations ne suffisent pas, il faut retremper également le ressort et au
besoin le remplacer.

I faut surveiller avec soin toutes les causes qui pourraient géner le
rebondissement du chien. Cet accident peut provenir de 'enclouage du

‘ percuteur dans une cartouche; il peut aussi résulter de 1'état du plan élé-
vateur de la butée.

Dans le cas ol le chien se trouve retenu 4 1'abattu, il y alieu de suivre
toutes les piéces de I'arme qui peuvent gripper entre elles et arréter le
rebondissement.

On doit enlever avec soin les rugosités de la butée du talon et, si cette

butée est usée, ramener du métal aumarteau. On prend un tas assez mince
; P

pour qu'il puisse s'engager entre les deux branches du ressort plus loin
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que Farrondi et on le fixe entre les mors de I'étan. On dispose alors le
ressort, la branche de rebondissement i - plat sur le tas, larrondi en
dessus, et I'on étire cette branche en frappant avec le. marteau sur, la
partie située en arriére et prées de T'arrondi.

Ilfaut avoir soin dans cette réparation de ne pas fausser la branche pour
laisser la griffe plate dans un plan vertical et de bien rendre au ressort sa
longueur primitive de facon qu'il ne soit pas exposé i porter contre le

Si lesoreilles de la chape du galet portent au liew du galet contre le
chien, il faut, suivant le cas, changen la goupille, ou la remp.lxcer par une
goupille plus forte, ou mettre un autre galet.

Quand on remplace un grand ressort, on remet un ressort .comp&et; le
galet de Fautre ressort est conservé, s'il y a lieu, comme piéee de, répa-
ration.

Dérenre. — Pour obtenir un mouvement dlarmé et un retour aussi
doux que possible , il importe de faire disparaitre, toute rugosité sur le
dessus du bec et son arrondi; on adoucira en long cette partie de la
détente en ayant soin de né pas altérer sa forme, toute modification du
contour pouvant amener une marche saccadée et méme un échappement
irrégulier du mentonnet. -

Pour quele départ soit franc et que la détente vetombe facilement,  en
glissant le long du mentonnet, il faut ‘que le bec et Tarrondi du dessus
sotent trés nets. Toutefois, on évitera, en les adoucissant, de raccourcir le

bec- 2 i £ |

Si, dans le tir coup par coup, la détente est devenue trop sensible , il faut
retailler le cran et lui rendre une aréte vive. En retaillant le cran de la
détente, on doit prendre les mémes précautions que pour le cran du
chien afin d'éviter les inconvénients signalés a 'occasion de la réparation
de cette piéce. ;

Les crans de la détente et du chien doivent avoir une direction telle
que, sila détente n'est pas sullisamment déplacée pour provoquer le départ,
les deux crans se remettent d’eux-mémes en prise. Il faut donc avoir bien
soin de conserver la forme donmée par les cahbms du gchmn et ,de la
délente, ! - Thspe Ak Saiaryn d

On mesure la valeur du postage par 1 la distance entre la tranche de la
téte et larriére «du rempart. Cetie dlste.nce est. prise de la partie supé-
rieure du trou du percuteur dans le rempart A la partie supérieure de la
mortaise du percuteur dans le chien; la: dtstance normale est de 27 milli-
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' L'arrétoir de barillet doit empéchar’@e ;b:mﬂet de tourner quand Je Arrétoir de barillet.
chien est & la position de rebondissement ; il ne doit pas porter contre le
fond de son logement , avant que Paréte du cran de la détente soit en
contact avec le chien. En rafraichissant e cran de 1a détente, 1l faut done
veiller 4 ne pas donner par la trop de saillie & P'arrétoir de barillet. I n'y
a pas d'inconvénient & ce que le barillet puisse céder 4 un effort énergique
de Ta main, pourva qu'il résiste suffissmment aux frottements accidentels.
"La saillie exagérée de Tarrétoir peut aussi provenir d'une diminution
du rebondissement. On remédie 4 ce’ dé‘fmt comme ila élé d;t& l'oocasioh
des réparations du grand ressort.

Quand 1la porte est ouverte, 'arr étoir de barillet doit étre cﬂmplétement
effacé pour laisser libre la rotation du barillet. Dans le cas ot l'arrétoir
resterait en saillic, on examinerait si le défaut provientde Tusure du bec
de détente ou de Tusure de lu came de la porte et du dessus du men-

Si, au contraire, un arrétoir estirop peu saillant, oi peut le' relever au
marleau aprés recuil. '

La détente doit tourner librement avec fe moins de jeu possible autour  Ajustage de 1a détente
de son ‘axe, de facon que la barmma jconserve toute ‘sa course’ st que ia g a s
came ait toute sa saillie. - -

©Au cas ﬂ‘tm Jen *trop cmstdé!’a!’ﬁe, on mmpiace fax’e par un' axe pdm‘
fort.

" ey

-

“8i'la came est usée ou que, pour une cause quelconque, elle laisse;  Came de détente.
franchir les butées des entaitles; on peat Jui- donnérdeda saillie par un
matage convenable. On serre ' la détente entre deux mors, velui de la face
droite présentant un logement pour Fembase du trou d'axe et dépassant
le contour de 1a came pour maintenir' dans fe plan de la face le métal

X refoulé; il faut avoir soin, pour cette opération, de garir le trou d'axe
L, avec une gwuprlﬂe bien ajustée On rectifie ensuite ‘a la-lime npom- mare
E }atme au’ pqroﬁl' KT &l ke ) [ 3 1 ed AT b i . o
iiEa *Lacame de la détente doit avoir le pilts ‘de hauteur pusslbie,“ on rdut
:Lﬁ chercher # luj faive raser e renfort da barillet: quand Torigine des entﬂrﬁes
u se présente devant dlle & la partie mféﬁdum de la cdge du bariflet:
= da Hreeh " sl s B Y fedia e :

l“;-_ Tt peut se faire que les embases du M draxe soient usées et que la Jeu latéral
o 'démmf prenne sur'son dxe un jeul datéral; il fant alors nemphqar R e ey
3 détente pur une “détente 3 embuse plus saitlante et régler ces embases.

Lrembase de *&ﬂnhmw'ég!éede fagon que, la détente portant contre le

Ja.
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corps de platine et la butée des entailles du barillet étant en contact avec la
came, de fausses cartouches placées dans les chambres viennent présenter
leur centre devant le trou du percuteur. Pour cette opération, on enléve
la barrette et on ameéne 4 la main les entailles du barillet au contact de la
came.

L'embase de gauche est réglée de fagon & ne laisser que le jeu suffisant
pour la rotation de la détente quand la vis de plaque-pontet est serrée &
fond.

Quand la porte est ouverte, le bec de détente ne doit pas rencontrer
laréte inférieure du mentonnet si I'on fait manceuvrer la détente. On doit
obtenir ce résultat par un ajusiage du mentonnet de préférence a toute
modification de la forme du bec de détente, a cause de la faible dimension
de cette partie de la piece.

BarrerTE. — Sile pivot de la barrette a pris du jeu dans son trou et
que ce jeu provienne de 'usure de I'axe, remplacer la barrette.

Sil'eil du pivot de barrette dans la détente était trop dégradé, on
remplacerait la détente.

On peut constater l'usure du bec de barrette par I'épaulement qui
se produil sur les plans inclinés. Si cette usure devient assez forte pour
que le barillet n'arrive plus a la position de tir, on doit rendre a la
barrette sa longueur; on la recuit, et on I'étire au marteau sur sa partie
mince en dépassant un peu la longueur donnée par le calibre de la barrette.
On régle alors la longueur définitive au moyen de fausses cartouches. Le
centre de ces fausses cartouches doit se trouver en regard du logement du
percuteur quand la butée des entailles du barillet porte contre la came
de la détente. On est dailleurs averti quon a trop allongé la barrette
quand on éprouve de la difficulté a mettre le chien au cran de l'armé,
parce que le barillet arcété par la came de la détente cale la barrette et
par suile la détente, en rendant le franchissement du cran de détente
difficile &4 la dent du cran du chien. :

Cest ce qui se serail produil avec le mode d’engrénement adopté, si_la
barrette amenait le barillet & sa position de tir dés que le chien est mis a
I'armé; on remarquera en effet que la rotation du barillet s'achéve par la
fin de course de la détente, pendant que le chien commence & tomber. Il
faut tenir compte également du. fait qu'une barrette trop longue géne le
rabattement du barillet dans sa cage.

Quand la porte est ouverte, le bec de barrette ramené vers le bas ne
doit pas faire saillie dans le logement de la crémaillere; cette circonstance
ne se produira pas. si les dents d,ef.‘_.iz'l crémaillére sont taillées a aréte
franche ne permettant pas & la crémaillere de s'engager vers l'extérieur
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entre le bord de son logement et la dent, si la barrette a bien sa longueur
et que le plan incliné de droite du bec ne donne pas au coté gauche une
forme trop aigué.

La barrette est susceptible d’étre rajustée toutes les fois que le barillet
se trouve mal orienté par suite de dégradations dans d'autres parties de
arme. Toutefois, avant de régler la barrette, on s'assure que la détente
est dans de bonnes conditions de fonctionnement.

Si la barrette a pris du jeu latéralement dans son logement sur la car-
casse, on réduit ce jeu au minimum, méme il provient de I'usure de la
carcasse, en épaississant un peu le bec de la barrette.

Le galet de la barrette doit tourner librement sur sa goupille; si la
chape est resserrée, on écarte un peu Poreille; si le galet est excentré, on
remédie a ce défaut, soit par le changement de la goupille, soit par le
remplacement du galet, suivant la cause de I'excentration. :

Quand on remplace la barrette, on remet une barrette compléte, avec

galet et goupille.

§ 6. — Garnitures.

Praque-poNTET. — Si la plaque-pontet est trop libre autour de son pivot
et que le serrage de la vis de pivot n'augmente pas le frottement, il suffira
souvent de resserrer la mortaise a coups de maillet et de rectifier ensuite
le logement de la vis. Si cette réparation est insuffisante, on peut mettre

“un manchon rapporté au pivot de plaque-pontet. Cette réparation sexécute
en manufacture.

Quand la plaque-pontet est faussée, il faut la redresser avec beaucoup
de précaution, en évilant autant que possible un ajustage & la lime pour
ne pas modifier les faces de portée.

S'il se produit autour des trous d’axe une usure permettant un jeu
latéral de la détente préjudiciable au fonctionnement de la platine, il faut
remplacer la détente en réglant les embases de facon a supprimer le jeu.

Si ce ballottement se produit pour le chien, et provient de l'usure de

la plaque-pontet, rajuster a la lime les appuis de Tarriere de la plaque—'

pontet. Prendre garde dans’ ces diverses opérations de ne pas déplacer
latéralement le percuteur. ' :

Lorsqu’un taquet de barrette rapporté sur une plaque-pontet du premier
type est ébranlé ou arraché, Parme est envoyée en réparation en manu-
facture.

VERROU DE BARILLET. — Le verrou de barillet peut avoir son bouton
usé et prendre du jeu d’arriére en avant, en présentant une saillie suffisante

Galet de barrette.

Ajustage
de la plaque-pontet
. sur son pivot.

Plaque-pontet faussée.

Usure
de 1a plaque-pontet
sar

sa face intérieure.

Bouton
de vérrou de barillet
trop libre.
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pour arcéter les cartouches 'pendantlamtauon du harillet. Dans ce cas, il
doit étre vemplacé. ., ahy T v

Le verrou peut n etre pas sufﬁsamment maintenu dans son logement de
la carcasse. vaant le cas, on resserre ce logement ou on remplace le
yverrou. £

Sile pivoqt de tige d'extracteur est troP libre par suite de l'usure de son
encastrement dans le verrou, et que ni le pivot ni son logement dans le
rempart ne soient usés, on remplace le verrou; s'il y a usure simultanée
des trois parties, on procéde comme il a 6té dit an suiet du renforcement
du pivot de la tige d’ extracteur.

iy l.! J

Porte. — Si la porte fait saillie sar e rempart aun point d'entraver la
rotation dubarillet, on peut enlever cette saillie ‘en fimant Pavant de la
porte; sile défaut est trop accentué, on ne peut employer ce moyen de
réparation parce que le verrou du barillet se trouverait porté en avant en
méme temps que la porte.

#hr I vasereicy-aatspoedsy o T

Quand le défaut p:ov:ent de l usure de I’épmﬂement i arrét ou du cran
arrétoir de porte, on ne doit pas ebﬁayer d’agir sur ces puu'lleb de larme en
modifiant leur direction. On abaisse lépaulement a arrét en ajustant sur
la porte une pléce rapportée Cette ' piéce est ghssée ‘davant en amcre,
elle a comme épaisseur a droite du cran le tiers de I'épaisseur de g porte;
elle a & sa [)‘![‘I,le mféneure une face mchnée en queue daronde et & sa
pame supéneure un arrondi cpu se loge dans une c:mté de méme forme
pratiqaée sous la téte quadrillée. Une vis pfacee vers le m'heu de la pléce
rapportée et noyée dans le corps de la porte maintient la pléce en plat,e

S: la sallhe d{. la porte sur le Lempau prouent du Jeu de iaxe, ce jeu
vésultera pr esque toujours de I'usure de axe de porte pluiqt que de lusure
du passage de cet axe dans la_carcasse, ce, passage ayanl yers l'avanl une
large surface. Dans ce cas, on I'B]]]P.l@c&la la porte. :

Le remplacement de la porte peut aussi étre, ;nthé par| lus.ure de la:
rainure du bouton du verrou.

bt AT s

stk ) s ont
we abicgegag offnd b fag et oy '.
Sl le cran d’appui de h came du ressort est usé sur I'axe, on peut le
réparer en le taillant parallélement 4 son ancienne direction, a condition
d’enlever un peu de métal au renfort du ressort pour dégager la came. On
peut aussi, comme conséq&eneia de: la:répamtlon avoir a- angmenter la
bande idu nefsort i i: g hmsSaias - s Bin i b, oap ) b 2

-
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‘Sile ressort de porte a perdu de sa bande, on peut ln demuer une
trempe anglaise ou une trempe compléte aprés Favoir ouvert ou faussé

| 4

PIvoT D'ANNEAU DE GALOTTE ET VERROU DANNEAU. — Si Panneau est

déformé ou débrasé, le remplacer.

- Le pivot peut prendre du jeu sur le verrou par usure de la rainure de
celui-ci. Tolérer ce jeu si 'embase du pivot ne risque pas d’appmfmulir son
logement dans la calotte. Sinon, mater légerement les bords de Ya rainure
en évitant de les amincir, et, au cas ot la réparation sexait msuﬂisan;u,.
remplacer le verrou.

~ Lorsque le logement de I'embase du pwot dans la calotte s’est néamoins
approfondi, on peut tolérer un léger jeu longitudinal. Si ce jeu devient
trop fort, resserrer I'épanlement pour diminuer la hauteur de la gorge.S’ il
existe a4 la fois un jeu iongltudlnal et un baﬂolement latéral, on remplace
le pivot ordinaire par le pivot & embase renforcée.

- Quand les plaquettes ont du jeu sur la poignée, on peut remédier a ce
défaut en fermant légérement les oreilles du verrou vers Pintérieur.

S - S

§ 7. — Monture,

On ne doit pas mettre de piéces aux plaquettes. Les fentes et autres
mutilations, quand elles sont légéres, sont tolérées si elles ne semblent
pas devoir se prolonger et qu'elles ne nuisent pas a T'assemblage des
plaquettes. Dans le cas contraire, on remplace la plaquette dégradée.

On ravivera le c[uadrﬂlage quand le grain en sera émoussé, avec les

outils spéc;aux

Dans le placement d'une plaquette gauche, il faut veiﬁer. a ce que le
grand ressort ne soit pas géné dans son logement.

Les plaquettes. doeivent étre en saillte d’'environ o™ 5 sup toutes les par-
ties de la careasse qu'elles bordent.

§ 8. — Remplacement des vis, des goupilles et des axes.

Les observations relatives au remplacement des vis des fusils el des
carabines, par des vis. d’un diameétre supérieur au diametre normal (Art. 2,
$ 8) sont applicables an remp]acemmt des . vis,, gﬁﬂpﬂiﬁ& et axes du
revolver modele 18g2. . .. . :

 Ressort de porte.

Remplacement
de I'anneau.

Ajustage
du pivot d'annean
dans la calotte,

Dégradations
des plaquettes.

Remplacement
d'une
plaquette gauche.
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Le tableau suivant fait connaitre les dimensions extrémes auxquelles les

vis, les goupilles et les axes sont livrés aux corps par les manufactures.

DIMENSION

e

DESIGNATION DES PIECES. ROERALE WAXIOM,
e R

sur sur sar sar

Ia fige. | les filets. | la tige. | los filets.

millim. millim. millim. millin:,

8 6 7
0
5 1
0
6
0
0

Vis de plaque-pontet..........coooiauenn
Vis-arrétoir de support de barillet.. .............
Vis de monture. .. ..cvuuivhons 3ok

Vis-goupille de poussoir.. . .. S
Vis arrétoir de vis de plaque-pontet

Vis de pivot de plaque-pontet. .

Vis de mentonnel. ... vvauve.

Goupille de percuteur:....

Goupille de galet de grand ressort

Goupille de galet de barrette

Goupille d'extracteur, .. .ovovoitviinns 551 S TEN
Goupille de ressort d'axe de barillet

Goupille de guidon. ...... TR AR S o e 2 MIEER Ty

b MO BO bO bO (PR R T — = R |

o oW S o C o oo

Axe de chien
Axe de détente.........
Tige d'extractenr (diamétre du pivot)

- =
= 0o 0o OB MO WL e oo

o

ARTICLE 5.

ENTRETIEN DES NECESSAIRES DE CHAMBREE ET DES ACGESSOIRES DES ARMES A FEU.

§ 1. — Marquage.

Les baguettes et les tournevis sont marqués par les soins du corps d'un
numéro d’ordre commencant au numéro 1; les baguettes sur la poignée,
le numéro sur la partie inférieure et a droite, le tournevis sur une des
faces sans encoches.

Les tournevis mixtes ainsi que les ustensiles du jeu d’accessoires pour
revolver M 1892 sont munis, sauf la douille de I'écouvillon, d’'un numéro
matricule de fabrication qui n’est pas obligatoirement le méme pour le
tournevis et la baguette d’'un méme jeu.

§ 2, — Généralités.

Les divers accessoires employés pour I'entretien des armes a feu porta-
tives sont toujours maintenus en bon état, de fagon & éviter toute dégra-
dation aux armes provenant de leur fait.

Les encoches des manches des tournevis sont rafraichies dés qu’elles

-
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sont trop déformées pour permettre le démontage facile des boucles.
Les biseaux des lames-tournevis doivent toujours étre plans et non mu-
tilés. '

Les baguettes doivent étre maintenues exemptes de bavures et redres-
sées des qu'elles viennent & se fausser. Les écouvillons qui ont besoin
d’étre changés (voir plus loin) sont enlevés et remplacés a I'atelier du chef
armurier. .

H est interdit aux soldats de séparer les lames de tournevis-chassoirs
des manches, et surtout de les retourner; mais les hommes doivent con-
solider eux-mémes avec du papier les viroles trop libres (1),

§ 3. — Exécution de certaines réparations.

T OURNEVIS-CHASSOIR, —— Quand le bout d’une lame n’est plus réparable,
ou que la lame réparée aurait une saillie inférieure a 3o millimétres, on
retourne la lame et I'on rameéne a 7 millimétres la largeur du bout qui sera
désormais utilisé, s'il ne I'a déja été.

Toutes les fois que le chef armurier fait cette réparation, il doit en
profiter pour munir le tournevis réparé d'une goupille de virole. Cette
opération lui est payée par le corps au prix du tarif.

Sur les tournevis-chassoirs goupillés, on reconnaitra que la lame a été
retournée a ce qu'elle présentera un trou de goupille visible extérieure-
ment,

Toursevis pour REVOLVER Ml 1892 Er ToURNEVIS MixTE Ml 1898. —
La lame mobile et la curette ne doivent pas tourner trop facilement;
quand le tournevis est envoyé en réparation, on doit donner aux axes des
deux piéces un serrage convenable.

Lorsqu'une grande lame n’est plus réparable et qu'elle devrait étre
remplacée, le tournevis est réformé.

BAGUETTES.

1° BAGUETTES DES NECESSAIRES DE CHAMBREE. — On doit éviter en enle-
vant les bavures, particulierement sur la partie amincie de la baguette de
nettoyage, d'affaiblir la tige de baguette.

Quand le porte-chiffon a été brisé ou n'est pas réparable, on deit,
pour prolonger l'usage de la baguette, braser au laiton, surla tige, un
bout rapporté que I'on faconne a la forme du porte-chiffon. A cet effet, la
tige est coupée 4 10 millimétres au moins de la partie amincie du porte-
chiffon, puis on pratique sur cette tige et sur le bout a rapporter un

assemblage 4 double coupe en sifflet.

' Quand les tournevis n'ont pas encore de goupille de lame.
3a
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Aprés avoir lié les deux pidces, on les brase en ayant soin d’ employer
pour cette opération de la soudure forte trés fusible. -

On réparera par le méme procédé une baguette rompue en un point
quelconque.

La baguette réparée doit conserver une longueur totale de 28 milli-
metres au moins pour la baguette de nettoyage du nécessaire de cham-
brée M'* 1895, de 588 millimétres au moins pour celle du nécessaire
M 1 8¢6.

Si le bout fileté de la baguette & écouvillon est usé ou brisé, on peut
fagonner tout ou partie d'un nouveau filetage dans la tlge de baguette,
tant que la longueur comprise entre I'extrémité de la poignée et Iepaule—
ment d’appui de la douille d’écouvillon n’est pas inférieure & 820 milli-
meétres (nécessaire M 1895) ou a 475 millimétres (nécessaire Ml 1896).
Si la longueur ainsi définie risque de descendre au-dessous du chiffre fixé,
on peut, pour prolonger I er:nplm de la baguette lui mettre tn bout fileté
rapporté en laiton. -

Les bouts filetés rapportés sont livrés finis par les manufactures. Pour
les ajuster sur la baguette, aprés avoir coupé droit le bout de la tige, on

y perce un trou longitudinal de 3== 8 de diamétre et de 16 millimétres
de profondeur. On soude A I'étain le bout fileté dans son logement, puis
on le goupille dans la baguette en percant, vis-d-vis du milicu de la tige
du bout rapporté, un trou de 1 millimétre de diamétre. La goupille en
laiton est légérement rivée a ses deux extrémités, mais doit affleurer exac-
tement le corps de baguette.

€

2° BAGUETTES POUR REVOLVER M 1892. — On ne doit rapporter ni
porte-chiffon cannelé, ni bout fileté. Quand ces parties de la baguette ne
sont plus réparables on remplace le corps de bagueite.

EGOUVILLONS.

1° ECOUVILLONS DES NECESSAIRES DE CHAMBREE. — Les écouvillons en
service avec les nécessaires de chambrée M 1895 peuvent étve : Pécou-
villon M’ 1895 sans modification ; le méme, avec 'ame en fil de fer gal-
vanisé remplacé par du fil de laiton; enfin, 1'écouvillon M* 1896.

Dans T'écouvillon M' 1895, modifié ou non, la brosse se dégarnit rapi-
dement du coté de la douille quand la torsion des torons supérieurs est
msuffisante, On obviera & cet inconvénient de la fagon suivante :

Arracher avec une pince plate les barbes les plus voisines de la douille
de facon & ce que la brosse commence au-dessous du premier croisement
des deux fils paralléles au plan des rigoles. Une fois le toron supérieur
dégarni, pincer la plus grande partie de la brosse dans un étau d’établi
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| muni de mordaches en plomb. Prendre un étau & main dont leslgorges

des mors aient & peu prés méme rayon que la douille de I'écouvillon ;
appliquer fortement les mors sur la douille, le fond des gorges vis-a-vis
des rigoles de fagon & empécher les branches droites du fil d'ame de
bomber au dehors, puis faire tourner I'étau a main, tout en tirant dans le
sens longitudinal, jusqu'a ce que les torons soient convenablement res-
serrés, Dégager 14 douille de I'étau & main et donner au besoin un petit
coup de marteau sur les branches droites pour les faire rentrer dans les
rigoles. Ebarber avec des ciseaux, s'il y a lieu, les soies de la partie supé-
rieure qui, rebroussées, porteraient contre la douille.

Quand le tortillon de I'écouvillon M'e 1895 & 4me en fil de fer est dé-
formé, on doit arrondir trés soigneusement ses extrémités de'maniére &
n'y laisser m pointe ni aréte tranchante.

Les écouvillons doivent étre regarnis quandle thamétra de la brosse est
devenu, sur la plus grande partie de la hauteur; inférieur & 10 milli-
metres. )

Quand cette réduction de diamétre provient simplement de ce que les
barbes sont agglutinées par la graisse et les crasses, les écouvillons doivent
étre lavés au carbonate de soude. Cette opération est faite dans l'intérieur
des unités et les frais d'achat du carbonate de soude sont portés au
compte du fonds particulier. -

Faire bouillir de Teau dans une :vieille gamelle, y ajouter a5 &
30 grammes de carbonate de soude, y faire tremper les écouvillons nn
certain temps en les agitant et en changeant I'eau; rincer & T'eau chaude
et laisser sécher.

Ce dégraissage peut également étre fait par immersion & froid dans
I'huile lampante de pétrole ou dans 'essence de pétrole.

Le trempage, dans le premier de ces liquides, des brosses, des écou-
villons neufs destinés & rester quelque temps en magasin, sera une pré-

caution utile pour préserver la soie de sanglier de la destruction par les

insectes.

‘Quand on regarnit un écouvillon, quel qu'en soit le modéle, la brosse
est eonfectionnée avee une dme en fil de laiton et aux dimensions fixées
par la figure 2 de la planche XXVII pour les écouvillons des nécessaires
de chambrée. La longueur totale résulte du modele de la douille em-
ployée.

'On procede a cette opération de la fagon suivante :

Serrer la douille & 'étau, en arriere des rigoles; prendre un fil de
laiton recuit de 2 millimétres de diamétre ) et de 200 millimétres de

® Ce fil doit étre demandé aux manufnctures d'armes qui le fournissent coupé de lon-
guear, au prix du tarif, et répondant aux conditions de réception imposées,
3a.

l

Pl. XXVL |
Fig. 17. i
|

!

|

e —
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longﬁeur environ; I'engager dans le passage de fil, les extrémités dépas-
sant également les deux cotés de la douille, ployer les branches du fil en
avant, en les faisant bien pénétrer dans les rigoles, et les croiser contre le
teton (M'* 1895) ou la cloison (M 1896), en formant une demi-spire,
puis ramener les branches dans la direction de I'axe de la douille en lais-
sant entre elles un intervalle d’environ 2 millimétres.
o

ausst dans le commerce soie de sanglier) un nombre suffisant de barbes
de 20 millimétres de longueur et les répartir entré les branches sur une
longueur de 65 millimétres environ, les premiéres barbes appuyées
contre le fond de la fourche formée par les deux fils. Il est commode de
réunir a l'avance ces barbes en bottelettes de 10 4 15 par une ligature de
fil fin. :

Saisir avec un étau 4 main les extrémités des branches et leur impri-
mer un mouvement de torsion jusqu'a ce que les barbes soient suffisam-
ment mamtenues.

Couper dans la soie de porc bien souple (sdie de couleur grise appelée

Couper alors, s'il y a lieu, les ligatures et continuer & tordre de facon
a former une brosse hélicoidale 4 tours bien serrés, comprenant de 10 &
12 spires. i

Au besoin, pour achever de fixer solidement les soies prés de la
douille, retourner I'écouvillon, pincer 'extrémité des branches du fil de
fer dans I'étau d’établi et donner un supplément de torsion en agissant sur
la douille avec I'étau 4 main.

Couper ensuite les bouts de fil de laiton en laissant subsister en avant
de la brosse un tortillon de 5 millimétres au plus de longueur. Arrondir
les ' extrémités de ce tortillon de facon a n'y laisser ni pointes, ni arétes
tranchantes. :

La brosse terminée, la régulariser aux ciseaux en recoupant les barbes
au diamétre d'environ 15 millimétres avec les douilles M 1895, réduire
un peu ce diamétre a l'arriére en recoupant légérement plus courtes les
barbes les plus voisines de 1a douille.

Les réparations 4 la douille d'un écouvillon peuvent consister soit a
rafraichir le filetage, soit & resserrer la douille,"soit 4 exécuter simultané-
ment ces deux opérations.

Pour les réparations au filetage de tige de baguette ou de la douille
d’écouvillon, les chefs armuriers emploient les coussinets et les tarauds
des vis de 5 millimétres de diamétre au pas de 1 millimétre qui font par-
tie de leur outillage.

Quand la douille est hors de service, I'écouvillon est remplacé.

2° EcouviLLoN pour rEvOLVER M* 18¢2. — Pour regarmir cet écouvil-
lon, on modifie comme il suit le procédé exposé ci-dessus; le fil de laiton
est coupé a la longueur de 140 millimétres; aprés l'avoir monté sur
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douille, on dresse les bouts et on soude le butoir en laissant les extré-
mités des branches dépasser de 12 millimétres.

Former ensuite la brosse, parer I'écouvillon et recouper les bouts de
fil de laiton au ras du butoir.

La brosse doit comprendre six spires garnies, outre les deux demi-
spires des extrémités (pl. u, fig. z)

XHVs

NicEssaRes p'ArRMES. — On ne devra plus désormais faire aux néces-
saires d’armes laissés en service ou mis éventuellement entre les mains
des hommes que les répa;ral.ions et remplacements prévus au tarif.

ARTICLE 6.

SABRES ET EPEES.

§ 1*. — Lames.

Les lames sont sujettes & se fausser lorsqu’on leur fait subir un ploie-
ment trop fort™. On peut, en général, redresser les lames faussées en les
passant au bleu selon le procédé suivant :

Chauffer la lame a la forge et au feu de charbon de bois, jusqu’a la
couleur jaune orange; la redresser en se servant d’un maillet de bois dur
et en plagant la lame sur une surface concave, de maniére a pouvoir ren-
trer le pli; n’employer un marteau de fer, non trempé, que si le maillet
de bois nest pas suffisant. Aprés que la lame a été redressée, la frotter
avec du vinaigre dans lequel on a fait dissoudre du sel marin, ce quirend
a la lame sa couleur naturelle et permet ainsi de mieux Juger du degré de
chaleur auquel elle doit étre ensuite portée.

Pour passer la lame au bleu, la chauffer bien également sur les deux

tiers de sa longueur a partir de la pointe, en la promenant d'une extré-
mité & Tautre, de mamiére qu'elle prenne une couleur bleue d'une teinte
bien uniforme, puis la plonger vivement dans une auge pleine d’eau
fraiche, le dos le premier et la pointe maintenue 1égérement plus haut
que le talon. L'auge doit avoir la longueur de la lame. Nettoyer enfin 1a
lame en la frottant avec un linge imbibé de vinaigre salé comme il est dit
(ch. IV, art. 1%, '§ 3) l'essuyer et la graisser. :

En faisant revemr la lame au bleu, n ‘employer qu'un feu doux; 0pérer
trés lentement pour ne pas dépasser le degré de chaleur correspondant A
la couleur bleue.

) Voir au chapitre relatif & la visite des armes (ch. 1II, art. 5) les conditions dans les-
quelles les lames sont regardées comme faussantes,

Lames faussées
ou
faussantes,



Lames rouillées
ou gravées,

Soie,
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On passe les lames d'épée ou de sabre-baionnette au bleu sans les dé-
monter ; on ne les met pas au feu directement, mais on les fait revenir au
blen en promenant sur la lame une barre de fer rougie. .

L'opération de passer une lame au bleu peut, quand elle est mal faite,
mettre da pidce hors de service. Elle doit donc éire exécutée par, un
ouvrier habile qui opérera avec beaucoup de soin. Pour les lamm“
sabres de cavalerie de tous modéles. elle ne se’fait qu’en manufacture .

I est interdit de retremper une lame.

Examiner attentivement fes lames fortement gravées de rouille avant
de commencer le dérouillage, aﬁn"d'apprécier st la diminution d’épais-
seur ne doit pas entrainer le remplacement de la lame.

Si le dérouillage exige Femploi de la meule de grés, s'assurer, aprés
Popération, que la lame n’est pas devenue faussante. Dans ce cas, la pas-
ser au bleu, comme il a été indiqué ci-dessus, avant de la polir & la meule

de bois. :

Les pointes des épées-baionnettes peuvent étre réparées 4 la lime.

Kviter d’allonger ou de ployer a froid les soies des lames, Ne pas les

allonger 4 chaud plus qu'il n’est nécessaire.
 On ne doit jamais allonger la soie des épées-baionnettes M 1886 a
soie courte et des sabres-baionnettes M 18ga.

Lorsqu'une épée-baionnette M 1886, 4 soie allongée, a sa soie brisée
au-dessus de I'écrou de poignée, enlever entitrement le bout fileté,
rendre 4 la soie sa longueur primitive en I'étirant i chaud, refaire la partie
filetée et retremper la soie. :

Ne souder une soie neuve aux lames de sabre que lorsque I'ancienne a
encore au moins 30 millimétres de longueur, sinon, remplacer la lame.

On ne donne et T'on n'dte le fil aux lames de sabre que d’aprés l'ordre
dun commandant. de corps d’'armée, saul le cas de mobilisation générale ou
cette mesure est appliquée d’urgence. :

Pour accélérer I'opération, on doit metire en cuvre simultanément
toutes les ressources dont le corps dispose et celles que présente I'indus-
trie locale dont on a du s'assurer a I'avance le'concqurs.

Les chefs de corps sont laissés libres, sous leur responsabilité person-
nelle, et en sauyegardant absolument la mobilisation de leur régiment,
de faire aiguiser les sabres & I'intérieur du quartier et méme au dehors
par les ouvriers civils (rémouleurs, taillandiers, serruriers, etc, ).

L’approvisionnement de limes aflecté aux corps de troupes montées a

@ Circulaire ministérielle n°® 59, du 1g septembre 1g05.
[f—} Le lw Joamdinandy o J-O--L"-'b de  curves Sont rb'llrﬂ's r\u— I
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sartout pour but de mettre les régiments en possession d'un procédé sur
lequel on pourra toujours compter, siles autres viennent & faire défaut,
pour aiguiser les sabres avant le départ et méme en route. ah ot

Les limes sont du modéle dit « plates a main, demi-douces de 25 nnﬂr—
métres ». :

Des hommes désignés 4 Vavance et choisis parmi les plus adroits
recoivent du chef armurier Yinstruction nécessan'e pour aiguiser les sabres
3 lalime dans de bonnes conditions.

- Pendant Topération de Paiguisage, la lame doit étre maintenue bien a
plat sur une table, un.bane, un seunil de porte, soit par la main gmche
de Thomme qui affite, soit au moyen de crampons ou de taquets, soit
méme par un auxiliaire, siles ressources en hommes le permettent.

La hime doit étre manweuvrée obliquement, de facon que les traits
laissés par elle soit eux-mémes dirigés obliquement au tranchant et s'écar-
tent de lui en allant de la garde a la pomte le tranchant devant agir dans
le coup de sabre, Ioraque le soldat raméne le poignet vers le corps.

Le fil sera donné sur une Jargeur de 3 a 4 millimétres ; au tranchant,
sur la moitié au moins el. les deux tiers au plus de la lame ; au dos sur
une longueur de 8 & 10 centimeétres. '

Lorsqu'on remplace une lame de-sabrerbaiounaue dartillerie M 1892,
il faut déniver et démonter les pieces de la monture, puis dessouder le
pommeau qui est soudé & I'étain, Cette opération ne peut donmer lieu a
aucune difficulté,

i

Les lames de sabre ou d’épée en service sont réformées pour une dimi-

nution sur la lt;_ngueur ou la largeur supérieure aux tolérances indiquées
(_eh.—xa.i.ﬁ“{,.s...s). . !

Les entailles au tranchant assez profondes pour dépasser la limite de
tolérance sur la largeur entrainent la réforme de la lame. Si une arme est
ébréchée de facon qu'on ne puisse la réparer sans la rendre difforme, elle
doit étre réformée et non réparée, quand bien méme sa largeur aprés la
réparation resterait dans la limite des tolérances.’

On réforme également les lames qui restent faussantes apres un passage
au bleu, 2 moins que le défaut ne soit peu prononcé (Y, celles qui ont des
criques et celles que la rouille a rongées trop profondément.

§ 2, — llnnt.mdu épées-bajonnettes et des sabres-baionnettes.

Quand on ajuste une croisiere neuve, il importe de metire en parfaite
concordance les trous des rivets afin d’éviter que la soie ne cisaille les

0 Pour les lames des sabres de cavalerie, on se conforme, & ce sujet aux prescriplions

de la c:rculan'e pﬁdﬂe du 19 septembre 1905.

Remplacement
d'une lame
de sabre-baionnelte.

Cas de réforme
des lames en service.

Croisiére.
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rivets ; allonger au besoin les trous de la croisiére avec une queue de rat.
La croisiére étant placée, ajuster I'épée sur le fusil comme 1l est dit (art. 5,
§ 3). ‘

Pommeau. Dans la mise en place d'un pommeau, placer les rivets, les river, puis
braser le pommeau, en ayant soin de le tourner dans le feu et de ne pas
le surchauffer ; ajuster ensuite la baionnette sur le canon.

Poussoir. Le poussoir, son ressort et son bouton, aprés qu'ils ont été ajustés sur
la poignée, sont trempés a huile par 'armurier et recuits & I'huile
flambée.

Ajustage Quand la poignéeyprend du jeu sur la lame, il peut se présenter

de la poignée o s L e il e L .
diplehmionnette  quatre cas auxquels correspondent quatre réparations différentes:

M" 1886 .

i soie courte, 1° La poignée a sur la lame un mouvement de rotation, sans toutefois

Pl. XXX. ! : iy .
Fig. 4,5, 6et 7. POUVOIr $e visser au deld de sa position normale et sans ballotter sur la

partie filetée de la sote. Dans ce cas, il suffit de remplacer la vis de poi-
gnée par une plus forte en diametre ;

Fig. 7. 20 La poignée a sur la lame un mouvement de rotation, sans ballotter
sur la partie filetée de la soie, mais de maniére a pouvoir se visser au dela
de sa position normale. Dans ce cas, placer au fond du collet de la eroi-
siere, contre lequel s'appuie la tranche de la poignée, un disque en feuille
de laiton d'un diamétre extérieur de 15 millimétres et d’'un diamétre inté-
rieur de 12 millimétres avec une épaisseur de 0™ 1 ou de o™ 2. Rem-
placer en outre la vis de poignée par une plus forte en diamétre.
Selon que la poignée dépasse plus ou moins sa position normale, on
placera au fond du collet, soit un disque de o™ 1, soit un disque de
(-7 bt &

3° La poignée ballotte sur la partie filetée de la soie, mais ne peut se
visser au dela de sa position normale. Dans ce cas, resserrer I'écrou de la
poignée entre deux étampes et remplacer la vis de poignée par une plus
forte ;

4° La poignée ballotte sur la partie filetée de la soie et peut en méme
temps se visser au dela de sa position normale. Resserrer dans ce cas la
partie taraudée de la poignée; remplacer la vis de poignée par une plus
forte et placer dans le collet de la croisiére un ou deux disques.

Resserrer Prendre une étampe d’une épaisseur de 8 millimétres, dimension qui
! {crou de la poignée. ¥y ’ -
Pl XXX. correspond & I'emplacement de la longueur de la virole, avec un demi-
K R < . ., = ’
Fig:4: trou de 18 millimétres, diamétre de cet emplacement ; 'entrée du trou

doit étre chanfreinée d’un coté sur une largeur de 3 millimétres et une
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hauteur de o™ 3. Une contre-étampe de méme épaisseur et échancrée
d’'un demi-trou semblable au précédent sert de matoir.

L'étampe étant serrée dans un étau, y placer la partie de la poignée
correspondant & 1'écrou, la téte de la poignée du cété du chanfrein.
Frapper & petits coups sur la contre-étampe en imprimant un mouvement
de rotation a la poignée, avoir soin de ne resserrer I'écrou que de la
quantité nécessaire. :

Le chanfrein de i’étainpe a pour but de couserver intact I'emplacement
de la virole contre la tranche postérieure sur une longueur de 2 milli-
meétres environ, de fagcon a éviter le ballottement de la virole.

L'ajustage d'une poignée neuve sur une lame en service peut présenter
certaines difficultés. On opérera comme il suit dans les différents cas qui
peuvent se présenter :

1° Lorsque la poignée vissée 4 fond arrive bien en place, mais qu'il
existe une petite différence entre le trou de la soie et celui de la poignée,
on rectifie les trous a la fraise et on remplace la vis de poignée par une
vis plus forte.

Le jeu de fraises employé pour la rectification comporte trois fraises
semblables, & deux corps taillant par bout et & teton conducteur de
2™ 6 de diamétre, différant entre elles par le diamétre du premier
corps qui est respectivement de 3™ 5, 3™ 7 et 3m™ 8 pour une longueur
commune de 13 millimétres.

Si, au contraire, la différence entre les trous est considérable, il y
aura lieu de boucher le trou de la soie avec un rivet brasé. Pour cette
opération, on aura soin de garnir de terre glaise la soie et le talon de la
lame, afin d’éviter de recuire celle-ci. Aprés le brasage, reformer le filet
4 la lime et percer un nouveau trou en concordance avec celui de la
poignée. On amorcera ce trou, la poignée étant en place, et on finira de
le percer aprés avoir démonté la poignée. Il sera bon de faire le percage a
une dimension un peu inférieure a celle de la vis minimum, de maniére
a pouvoir rectifier le trou avec la fraise de 3= 5. On n'aura pas alors a
remplacer lg vis de poignée.

2° La poignée vissée 4 fond n'arrive pas en place, mais 4 moins d'un
demi-tour i faire pour y arriver. Dans ce cas, fraiser la tranche de I'em-
placement de la virole sur la poignée avec une fraise 4 un corps de
30 millimétres taillant par bout et & teton conducteur de 10 millimétres
de diamétre en enlevant assez de métal pour que la poignée arrive en
place. Opérer ensuite pour la vis de poignée comme il est dit précédem-

Remplacement
de

la poignée,

Fig. 5.

Fig. 6.
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ment suwant la différence plus ou moins grande qui existe entre les
trous. Comme, dans cette opération, 'emplacement de la virole a été
raccourci, on diminuera la longueur de la virole, en donnant un coup de
lime ou un coup de fraise & la tranche postérieure; on rectifiera en méme
temps la hauteur du logement de la téte de vis.

3 Sila poignée aun demi-tour a faire pour arriver en place, on dérivera
la eroisiére et on lui fera faire demi-tour. Il peut arriver qu'aprés cette opé-
ration les trous du rivet ne se trouvent plus en rapport dans la croisiére et
dans la soie ; on rectifiera alors les trous a la lime queune de rat, puis avec
un alésoir, en ayant soin que leur diamétre qui est & I'origine de 4 milli-
metres, ne passe en aucun cas 5 millimétres.

4° La poignée dépasse plus ou moins sa position normale, sans cepen-
dant arriver & la dépasser d’un demi-tour. Dans ce cas, dériver la croisiére
et lui faire faire un demi-tour; opérer ensuite comme pour le deuxiéme
cas, -

Les lames de rechange 4 soie courte sont livrées avec les trous de la
soie non percés. On procéde pour T'ajustage de la lame neuve comme:
dans le cas ol le remplacement de la poignée exige le percage d'un
nouveau trou de vis de poignée,

Dans le cas ol I'épée-baionette n'est pas suffisamment maintenue sur
le canon et tombe pendant le tir, cet inconvénient provient généralement
de ce que le taquel de virole ne s'engage pas d'une quantité suffisante
sous le petit tenon du canon. Pour y remédier, agrandir légérement
I'échancrure de la vis de poignée sur la virole, du cété du poussoir, et
enlever en méme temps, s'il y a lieu, un peu _de métal & la partie posté-
rieure du Plan incliné du taquet, pour que celui-ci ne vienne pas buter
contre la tranche antérieure du pét_it tenon, lors de la mise en place de
l’épée-hai'onnette. N'agrandir I'échancrure que de la c[uantité strictement
nécessaire et autant que possible de fagon & ne pas découvrir le logement
du ressort de poussoir. '

Cette opération a pour effet de diminuer la bande du-ressort du
poussoir ; il y aura lieu, par suite, de remplacer ce ressort si, la répara-
tion faite, il n'a plus une force suffisante pour assurer le bon fonction-
nement de la virole.

Quand le taquet de virole débordant par sa tranche postérieure sur la
rainure du grand tenon vend difficile le placement de la baionnette au
canon, faire disparaitre cette saillie en adoucissant 2 la lime le plan
incliné.
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§ 3. — Ajustage de I'épée ou du sabre-baionnette.

Ajuster la baionnette sur I'arme a laquelle elle est affectée, sans cepen-
dant s'attacher 4 ce que I'ajustage soit trop serré; il doit au contraire y
avoir un léger ballottement, qui, avec les fusils, peut aller, sans inconvé-
nient, jusqua o™ 25 dans le sens de la directrice et 0™ 3 dans le sens
perpendiculaire. Avec les carabines de gendarmerie et les mousquetons
d’artillerie, lorsque la baionnette est mise en place, la croisiére peut avoir
autour du canon un léger déplacement latéral dont T'amplitude ne doit
pas étre supérieure & 0™ 1 (0™ 05 de chaque c6té du guidon). Quant
au jeu longitudinal de la baionnette, il ne doit pas dépasser o™ 2. Aprés
avoir vérifié que ces conditions sont remplies, sassurer que I'épée ou le
sabre-baionnette peut s'adapter sur un certain nombre d'armes prises au
hasard. ;

Pour remédier aux ballottements trop forts de I'épée-baionnette
M 1886 dans le sens de la longueur, on matera d’'une fagon convenable
le taquet de virole de maniére 4 ramener le métal vers le haut. Si I'usure
est trop accentuée, ajuster une petite piéce en équerre et la braser sur le
taquet. '

Pour I'épée-baionnette de gendarmerie M 189o et le sabre-batonnette
dartillerie M 1892, si le crochet du tenon a fourche a subi des dégrada-
tions telles qu'on ne puisse plus y ajuster le sabre-baionnette, le remplacer
par un crochet rapporté vissé sur la traverse & fourche (Voir Ch. IV,

art. 98 7N

§ 4. — Monture des sabres de troupes a chewl;

Pour rebraser une branche latérale ou une branche principale d'une
garde lorsqu'elle est criquée, donner un petit coup de sciq dans la crique,
afin que la brasure puisse y couler. Pour braser, envelopper la coquille
d’argile; chauffer lentement sur un feu de charbon de bois et ne faire
arriver la flamme que sur la partie a souder.

~ On peut également rebraser la coquille quand elle est fendue.

Le remplacement d'un crochet de garde se fait de la maniére sui-
vante :

SABRE DE CAVALERME péGERE MY 1823, — Préparer la queue d’aronde
du crochet de remplacement; couper la branche principale de la garde
a 3= 5 de l'encastrement de la calotte, parallelement & cet encastre-
ment; faire dans cette branche la mortaise qui doit recevoir la queue
d’aronde du crochet; chanfreiner les arétes latérales de cette mortaise
33.

Garde.

Crochet de garde.
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du c6té extérieur de la garde; ajuster les deux'piéces; river 1'extrémité
de la queue d’aronde sur la partie chanfreinée et braser.

Dimensions de la queue d’aronde :

Grande i)ase ............................... fmm
Petite!'base | L] Flhiguk pal Do i S5 AU R Vet
Haateur.............. e e b S AR e e

Sapres M 1854 Transrormi, M 1882 Er M ;896. — Méme
opération, mais sans couper la branche principale de la garde; on dresse
seulement 'embase du crochet.

Dimensions de la queue d'aronde :

Grande Bagg, - -\ = A eSS i v 6  pecati
Petite: basel). il Sl Alie dea 1000 AE Y G Y. 6™ o
Hautermr o s:0ls sy sas s olp e b st a2 3 3 o

Epérs pE sous-orricier MF 1857, M 1884 Er Me 1887. —
Méme opération que pour le sabre de cavalerie légére M 18223
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calotte.
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Nora : Pour braser, chauffer la branche principale a 5 centimétres ei;viron du
crochet et rapprocher graduellement le crochet du feu jusqu’a ce que la brasure soit

“ fondue. Dans les' brasures & exécuter sur la garde de I'épée modele 1887, employer

de la brasure blanche fondant a basse tempvrattu‘e

Les poignées de rechange sont fournies aux chefs armuriers toutes
préparées, cest-a-dire munies d'une ficelle enroulée sur le bois au pas du
filigrane et collée.

Pour recouvrir la poignée, on doit employer du cuir de cheval non
tanné dit cuir vert.

Couper le cuir a la dimension voulue, le faire tremper jusqua ce qu'il
soit complétement souple, dans la teinture  la noix de galle servant au
noircissage des cuirs et des bois (Ch. IV, art. 1, § 4, page 164)..

Placer alors le cuir tout moullé sur la poignée en bois sans coller ;
serrer fortement avec une corde et le laisser sécher a lair. Enrouler
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ensuite le filigrane dans les intervalles des cordons que la ficelle collée
intérieurement sur le bois de la poignée a fait former au cuir,

Les cravates en cuir hongroyé ne doivent pas étre blanchies.

§ 5. — Fourreaux en téle d’acier.

Toute piéce au fourreau est interdite.

Un fourreau débrasé peut étre rebrasé; agir avec ménagement
lorsqu’on le blanchit 4 la lime apres T'opération.

Lorsquun fourreau qui a besoin d’étre remandriné s'ouvre pendant
'opération autre part qu'a la brasure, il doit étre réformé.

Les fourreaux fortement gravés de rouille et qu'il faudrait trop dimi-
nuer d'épaisseur pour les remettre en état sont réformés. :

Sous aucun prétexte, un fourreau ne doit étre raccourci au point de
ne plus pouvoir recevoir la lame neuve.

Les enfoncements sur le fourreau doivent étre relevés avec précaution.
Ne relimer le fourreau aprés le remandrinage que si cela est absolument
nécessaire, et ne pas chercher a faire disparaitre complétement les traces
d’enfoncements qui subsistent aprés Topération. Il faut étre tolérant pour
les marques d’éperon ou les enfoncements légers, particuliérement prés
du dard ; lorsque la lame n’est pas génée, le fourreau n’est pas réparé.

Les fourreaux d’épée-baionnette et de sabre-baionnette sont bronzés.

Les cuvettes sont trempées a I'eau et recuites a 'huile flambée.

Les battes d’'une cuvette retrémpée' doivent avoir du liant, afin de ne
pas rendre difficile le mouvement de sortir la lame du fourreau ou de Iy
remettre. -

Pour ajuster une cuvette sur un fourreau, s'assurer d'abord qu’il
n'existe pas de jeu entre les deux piéces; rectifier ensuite en l'agrandis-
sant le moins possible le logement plus ou moins ovalisé du rivet de la
cuvette dans le fourreau, de maniére & lui permettre de recevoir un rivet
de rechange ; mettre le rivet en pl&ice, la téte a I'mtérieur.

Pour Pépée baionnette M 1886, il existe trois dimensions de
rivets de cuvettes de rechange (diamétres : 2™ 5, 3 millimetres,

3mm 6).

Lorsqu'on remplace un bracelet-pontet ou un pontet, il faut débraser
l'ancien en évitant de trop chauffer lefourreau prés dela brasure, afin de
ne pas avoir & faire de reprise dans cette partie du fourreau dont
I'épaisseur doit étre ménagée avec le plus grand soin.

Lorsquon remplace un bouton, il faut opérer avec beaucoup de
précaution en débrasant et en retirant I'ancien bouton, afin de ne pas

Cravate.

Corps de fourreau.

Cuveltes,

Bracelet-pontet
ou pontet
et bouton des épées
ou
sabres-baionnettes.




Bracelets et dards
des
fourreaux mélalliques.

Corps du fourreau.

Chape
et bout de fourreau
de
"épée de sous-officier
"M 1857,
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déchirer le bout du fourreau qui pourrait devenir trop court et ne plus
recevoir la lame neuve. '

On peut débraser le dard pour remplacer un bracelet hors de service,
si Pépaisseur de la tole et la longueur du fourreau le permettent.

Afin d’éviter le remplacement du bracelet quand le trou du piton est
trop agrandi, on le répare en introduisant, dans le trou convenablement
alésé, un manchon en acier que I'on rive des deux cotés. Avoir soin de
faire cette réparation i temps et avant que le piton n'ait été agrandi, de
telle sorte que I'épaisseur des parois au milieu du trou soit réduite au-
dessous de 2 millimétres, auquel cas il serait nécessaire de remplacer le
bracelet. :

Les chefs armuriers ne doivent employer que les manchons fournis
par les Manufactures.

Les bracelets des fourrcaux métalliques des épées sont des bracelets
libres et peuvent de plus étre enlevés sans qu'on débrase le dard. On leur
donne du serraga au moyen du morceau de clinquant blanc introduit
entre eux et le fourreaun, - | 24 :

Quand les anneaux de bracelet sont trop amincis pour pouvoir étre
resgoudés, il faut les remplacer. La brasure de cétte piéce est interdite.

On doit remplacer un dard lorsque sa saillie est réduitea 10 millimetres.
Tremper & 'eau sans recuit l'extrémité du dard lorsqu’il a été remplacé
ou rebrasé. ’

§ 6. — Fourreaux en cuir.

Quand le corps d’un fourreau en cuir est rompu par ploiement, on le
répare par le procédé suivant :

Enlever la chape et le bout s'il est nécessaire ; faire tremper le fourreau
dans Teau pendant quelques minutes. Introduire dans le fourreau un
mandrin de fer le remplissant exactement el chauffer légérement de
fagon qu'on puisse le toucher, mais non le garder dans la main.

Faire joindre le cuir & I'endroit .de la ropture par quelques légers
coups de marteau et en frottant avec le manche du marteau. Emboiter le
fourreau, toujours placé sur son mandrin dans deux morceaux de bois
creusés en forme d’étampes, de mani¢re a présenter, quand ils' sont
jointifs face contre face, le moule du fourreau; serrer les morceaux de
bois dans un étau. Au bout de quelques minutes, desserrer les morceaux
de bois; retirer le mandrin, laisser vefroidir le fourreau en le posant a
plat; remonter ou recoller le bout et la chape. |

Le bout du fourrean et la chape de Iépée de sous-officier mo-
déle 1857 ne doivent pas étre collés ; ils sont suffisamment maintenus, le
premier par le come intérieur et la seconde par I'écrou de chape.

Cu'rcmlm’r&-. w” ng’gLu Lo MM"J l’ac) “w o n ‘}, dee 17 ‘vm‘;“’os'

_ e



E —. W —

Pour ajuster le bout, éter la chape, enlever 4 lalime, s'il est nécessaire,
la partie du cuir qui empéche le fourreau de se-loger dans le bout ; avoir
grand soin de ménager la couture. Dresser & la lime la face inférieure du
bourrelet du fourreau, afin que la tranche du bout en laiton: puisse s'y
adapter parfaitement. Placer le bout en laiton de maniére que, en
serrant sur le cuir, il vienne prendre appui sur le bourrelet ainsi préparé.
Oter le bout en laiton ; engager dans le fourreau le cone intérieur placé
sur un mandrin conducteur, de’ dimensions telles qu’il puisse entrer faci-
lement dans le fourreau : Textrémité de ce mandrin doit remplir exacte-
ment la cavité du cone. Pousser le cone a laide du mandrin jusqu'a ce
que sa tige sorte tout entiére par I'ouverture du bout du fourreau lorsque
le bout sera posé. Dans le cas ou I'introduction du céne ferait céder la
couture, recoudre de maniére que l'ouverture ait seulement la grandeur
‘nécessaire pour le passage de la tige. Lier ensuite solidement I'extrémité
inférieure du fourreau sur le cone par sept ou huit tours de fil de laiton
de o™ 3 de diamétre. Le céne étant ainsi maintenu, placer le bout en
laiton en le chassant sur le fourreau a T'aide d'un chasse-poignée, jusqu’a
ce quil ait pris appui contre le bourrelet et que la tige du cone mtérieur
sorte par le tron ménagé dans I'axe du bouton du bout.

Le bout mis en place et le mandrin maintenu de maniére a éviter
tout dérangement, percer un trou de 2 millimétres environ dans le
bouton et dans la tige du cone, suivant le petit diamétre du fourreau;
fixer de force dans ce trou une goupille en laiton légérement conique.
Retirer enfin le mandrin ; araser, -river et limer la goupille et l'excédent
de la tige ; fixer la chape.

ARTICLE 7.

LANCES.

§ 1. — Lance Mie 4823.

On redresse une lame et on la passe au bleu par des moyens analogues Lame
4 ceux qui sont indiqués pour les sabres et épées (Ch. IV, art. 7, §1). La
lame est la seule piéce métallique dans la lance M 1823 qui soit
trempée.

L'aiguisage des pointes sera exéeuté quand T'ordre en sera donné, avec Aiguisage dela pointe,
les ressources dont on dispose pour Taffatage des sabres. Si Taiguisage ;
est fait & lalime, clouer sur une table ou un banc un tasseau en bois dur,
appuyer la lame sur ce tasseau et limer en faisant tourner doucement le
fer. Un aide maintient la lame horizontale pendant cette opération.




Branche cassée.

Noircir
les branches du fer
et du sabot.

Redresser 1a hampe.

Noircissage des hampes.

Gonsolidation des vis:
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Quel que soit le procédé employé, ne pas exagérer la finesse de la
pointe. :
Pour le service du temps de paix, les lames qui auraient 6té aiguisées
% un moment donné sont émoussées de fagon a ramener la pointe aux
dimensions et 4 la forme des pointes des lames livrées par les manufac-
tures.

On peut rebraser une branche cassée. Quand on exécute cette répara-
tion qui ne présente aucune difficulté, avoir soin de conserver la corres-
pondance des trous de la branche avec ceux de la hampe.

Chauffer les branches jusqu'a la couleur rouge sombre et les frotter
avec un morceau de corne. A défaut de corne, entrelacer des chiffons de
Jaine de maniére a former un bouchon de 4o millimétres environ de dia-
meétre et frotter avec ce bouchon.

On déposera amst sur le fer un résidu noir, adhérent apreés le refroi-
dissement.

Mouiller la hampe a I'endroit qu'on veut redresser. Placerla partie voilée
au-dessus d’un fen de copeaux; lorsque I'eau s'est évaporée, mouiller et
exposer de nouveau a la flamme; continuer ainsi sans négliger de mouiller
pour ne pas détériorer le bois. Lorsque le bois est suffisamment chaud,
faire effort sur la hampe pour la redresser par des flexions successives
dans le sens oppoesé a la courbure jusquia ce que la partie sur laquelle on
opére reste droite.

Pour noircir une hampe sur toute sa surface, on la dégraisse et I'on
enléve les restes de couleur noire en la frottant avec du papier de verre.
On impreégne alors le bois d'une dissolution d’extrait de bois de cam-
péche bien chaude et on laisse sécher; la brosse employée ne doit servir
qu'a cet usage. Quand le bois n’a pas pris une couleur violette uniforme,
on repasse une seconde couche en regrattant il y a lieu au papier de
de verre les parties qui n'ont pas bien absorbé la dissolution. On donne
ensuite 3 la hampe une couche de noir chimique qui suffit généralement
pour noircir la hampe.

Le lendemain, on frotte la hampe d’abord avec un chiffon sec pour en-
lever le noir en excés, puis avec un chiffon imbibé d’huile de lin,

A défaut d’extrait de bois de campéche et de noir chimique, on peut
employer la décoction de bois de campéche et la liqueur & noircir dont
la préparation est indiquée aux procédés généraux de réparation (Ch. 1V,
art. 1,5 4).

Quand une vis, et spécialement une vis 4 boucle a pris trop de jeu pour




— 265 —

qu'on puisse utilement la resserrer, on bouche le trou agrandi avec une
cheville de bois aux dimensions de ce trou. On amorce seulement a la
vrille le logement de la vis et 'on met de force celle-ci a fond. Cette opé-
ration est peu durable, mais doit néanmoins étre seule appliquée a I'ex-
clusion des tampons carrés de fortes dimensions qui compromettraient la
résistance de la hampe.

On doit considérer comme hors de service les lances qui ne peuvent
étre remises en bon état au moyen des réparations prévues dans le tarif.

=

§ 2. — Lance M'/1890c+ (413 -

Ay L- ;mu ML l’?& ]
La lameéyest en acier dur (acier & épee-bamunette) Elle est trempée a
T'huile jusquau talon, recuite au bleu et refroidie 4 I'eau. La douille du

fer, le bracelet-pontet et les goupilles sont en acier extra-douxnon trempé.
Le sabot est en acier demi-dur (acier 4 boite de culasse); le bout du sabot
chauffé au rouge cerise sur une hauteur de 5 a 7 centimétres est trempé
a T'huile sans recuit. '

On redresse une lame et on la passe au bleu par des moyens analogues
a ceux qui sont indiqués pour les sabres et épées.
Dans le cas ol les procédés indiqués ne suffiraient pas pour rendre &

une lame la raideur nécessaire, ou si on avait intérét, pour réparer une 4

lame fortement mutilée, & detremper cette piéce, on procéderait, pourla
retremper, de la fagon suivante ;

Chauffer la lame en la plongeant dans un bain de plomb jusqu’a T'ori-
gine des gouttiéres du c6té du talon; quand la température du rouge
cerise est atteinte, tremper la lame dans Thuile, puis la recuire au bleu
bien franc. Les lames ainsi traitées ne doivent pas se fausser a la trempe,
si les opérations sont bien conduites.

Lorsqu’on rampiace une lame de lance ou quand on fait une répara-
tion qu.l exige la mise au feu de cette piece, il faut demrer la goupille de
la soie et démonter lalame. Si on remet sur la domlle la lame démontée,
on replace les trous de goupille de la soie et de la douillé’en concor-
dance et I'on arréte la lame dans sa position avec une goupille neuve rivée
a ses deux extrémités.

Si on cha.nge la lame, les lames de remplacement $tant Jiveées non per-
cées, on'visse 4 fond la nouvelle lame, mais en ayant soin cependant

qu'un des coupies d’arétes opposeés" soit orienté dans le méme sens que'

la goupﬂle de soie; on perce alors le trou de la soie &4 la demande des
trdus de la douillé”t Pon arréte avec une goupille neuve.
34

Cas de réforme
de 1a lance.

Nature du Imélal;
trempe des piéces.

Lame.
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On remplace une lame quand on ne peut plus la réparer sans la rendre _
difforme, ou quand les réparations successives de la pointe ont réduit la |
longueur dé la partie située en avant de I'épaulement & 140 millimétres. (=/ |

S . ' 1943 y
L’aiguisage de la pointe des lances M'*s 1890'{":3:% exéeuté dans les
mémes conditions et avec les mémes précautions que laiguisage des
lances M 1823. ‘

Les réparations qui consistent & : réparer les épaulements d'arrét du
far, ot du sahol o1 chs.da mutilations, relimer et polir la dowlle ou le
sahot, reflourbir 12 douille ou le sabot, réparer le bout du sabot et le re-
tremper, réparer ou redressgr ;1.3 __ Ppl)]tet porte—ﬂamme, doivent étre exé-
cutées sans démontage de ces piéces; en particulier, le bracelet-pontet ne
doit étre débrasé qu'au cas d'un remplacement.

- Si I'on est obligé de détremper le bout du sabot pour le réparer, on
le retrempe a I'huile sans recuit aprés layoir chauflé au rouge cerise sur
une hauteur de b a 7 centimétres ).

Lorsqu'on remplace soit une douﬂle,l soit un sabot, ou lorsqu'on veut
ajuster un sabot, il faut d’abord dériver les goupilles d’assemblage, puis
chasser, a I'aide du maillet et d’une cale en bois de forme convenable, la
pitce & démonter. Cette fagon d’opérer suffira en général dans le démon-
tage des sabots qui auront pris assez de jeu pour ballotter, mais elle ne
permettra pas toujours de retirer les douilles qui auraient conservé leur
adhérence. '

Dans cé ¢as, chauffer sur un feu doux la partie antérieure de la douille
en isolant de la flamme la portion ou la hampe se trouve emmanchée et
en évitant de pousser plus loin que le jaune paille la couleur du métal
chauffé directement. '

Quand ce degré de chaleur est obtenu, chasser la douille & Taide de la
cale en bois et du maillet, puis enlever la colle qui adhére encore & la
paroi intérieure en trempant le fer de lance ou le sabot dans 'eau bouil-

| lante pendant tuelques instants.

Pour un nouvel emmanchage, coller une cheville de charme ou de
noyer dans les trous de goupille existant sur la hampe et, sl y a lieu,
rafraichir au besoin la tranche du bambou. i

Le raccourcissement produit par cette opération ne doit jamais dé-
passer 5 millimétres pour chacun des bouts. :

Dans le cas du remplacement d'une douille du fer n° 1, si la portion

) Les sabots des lances portantles n* 1 i 3.000 environ ont été conlectionnés en acier
extra-doux. Leur extrémité a été durcie au orussiate de» otasse. En los retrempant, on aura
i L 1

recours au méme procédé de durcissemer.
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qui doit péﬁétrer- dans la douille se trouvait un peu trop forte aprés le
raccourcissement de la hampe et devait étre entaillée d’une facon notable
a hauteur du bracelet-pontet pour perme!tre 'emmanchage, on monterait
sur cette hampe une douille du fer n® 2.

Raper ensuite, mais le moins possible sur son pourtour, I'extrémité du
bambou de fagon qu’elle pénétre & fond dans son logement & Taide de
quelques 1égers coups de maillet, retirer 1a ferrure, la chauffer sans qu'on
cesse depouvoir la tenir & la main, enrouler sur 'extrémité du bambou
quelques brins de filasse, enduire de colle forte et emmancher de force a
coups de maillet, en ayant soin de placer les trous de goupille de la douille
en croix sur les trous de la hampe bouchés avec des chevilles.

River des goupd!es neuves aprés avoir percé leurs nouveaux logements
dans la hampe. '
~ On remplace la douille du fer quand cette pitce a été trop fortement
mutilée ou déformée pour étre réparah!e et que la partie emmanchée de
la hampe n'a pas cependant été mise hors de service.

Le remplacement du sabot s'effectue pour les mémes motifs.

On peut aussi, mais seulement en campagne, emmancher 4 nouveau
sur une lance brisée son propre fer, quand'la rupture s’est Prodm'te dans
les environs de la douille et que la longueur de iarme ainsi réparée

.semble devoir étre supérieure & 2™ 5o.

Enduire le bambou de suif de beeuf sur la portion & redresser et faire
chaufler cette partie de la hampe sur un feu de charhon de bois jusqu'a ce
que la graisse bouillonne en formant écume; introduire alors la hampe
dans la fente verticale d'une piéce de bois faisant fourche et fixée entre les
mors d'un élau, puis soumettre le bambou & des flexions successives dans
le sens opposé a la courbure jusqu'a ce que la partie sur daquelle on opére
reste droite. Procéder de Ja méme fagon et de proche en ‘proche pour
chaque courbure.

On peut avoir & réparer' des hamples fissurées par le jeu naturel des
fibres du bambou, ou des hampes écrasées ouvertes suivant de nombreuses
‘génératrices. En général , tant quil n’y a pas de rupture transversale des
fibres, la hampe est réparable avec des ligatures; mais T'on fera varier le
nombre et 'importance de ces ligatures d’aprés la nature et 1'étendue de
la dégradation.

Chauffer d’abord trés légérement le bambou & hauteur de la fente,
couler de la colle forte dans les fissures, rapprocher les parties collées par
une ligature provisoire et laisser sécher.

Remplacer ensuite la ligature provisoire par une ou plusieurs ligatures
34.

Redresser une hampe.

Hampes fendues
on
écrasdes.

Pl. XXX.
Fig. 11.
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en fil 4 poisser de bourrelier (n° 22 & g fils pour machine & coﬁdre) exécu-
tées de la facon suivante :

Enrouler autour de la hampe, que l'on fait tourner horizontalement,
un nombre de tours donnant, & cing ou six tours prés, la hauteur de liga-
ture qu'on veut obtenir, arréter et dissimuler le bout libre en le recou-
vrant avec les tours successifs de la ligature au fur et 4 mesure de leur
formation.

I est commode, pendant cette opération, de tendre le fil venant du
peloton a la hampe au inoyen d'une cheville fixée verticalement.

Passer alorsle peloton dans I'intérieur du triangle formé par le bambou
et les deux brins du fil tendu avec la cheville pour sommet; répéter cette
opération assez de fois pour obtenir, sans faire tourner la hampe, 5 ou
6 tours tres liches enroulés en sens inverse des tours déja formés et pincer
le brin venant du peloton sous celui des brins de la ganse qui vient de la
ligature. Clest cette phase de I'opération que représente la partie gauche
de la figure.

Terminer 'enroulement en faisant tourner la hampe dans le méme
sens qu'au début, et, quand on a ainsi déroulé le dernier des tours formés
a I'intérieur du triangle, dégager la ganse de la cheville et la faire dispa-
raitre en tirant fortement sur le brin de fil venant du peloton.

Couper ce brin au ras des spires de la ligature et parer & coups de lime’
plate en massant les tours et en les aplatissant de maniére & bien les faire
adhérer les uns aux autres, ainsi qu'au bambou.

Cette facon d'arréter la ligature constitue le nceud connu sous le nom
de nceud de canne a péche.

Enlever sur toute la hampe ou sur les parties a revernir les traces d’an-
cien verni au moyen du papier de verre, en évitant d’'user le bois. Passer
au pinceau une premiére couche de vernis copal 4 I'alcool dit « vernis de
scuipteur »; laisser sécher un quart d’heure et passer une seconde couche.
Au bout d'une heure, la lance peut étre remise en service.

L'opération du vernissage ne doit pas étre faite dans une piéce ﬁ'mde
ou humide.

Les hampes endommagées qui, réparées réglementairement, n’assure-
raient pas a la lance une solidité suffisante ou rendraient la longueur de
P'arme inférieure a 2™ 85, devront étre remplacées.

Les ferrures des lances ainsi réformées sont envoyées a la Manufacture
de Chatellerault pour y étre remontées sur des hampes neuves.
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ARTICLE 8.

CUIRASSES.

§ 17, — Plastron.

Les plastrons de cuirasse qui ont des enfoncements sont redressés a
froid et remis en service lorsqu’il n’existe ni fissure ni déchirures dans les
endroits redressés.

-~

Toute brasure sur le plastron est prohibée; les plastrons criqués ne
doivent pas étre réparés. Ceux qui sont légérement criqués sur les bords
sont laissés en service, a moins que la crique ne dépasse l'entournure ou le
bord de plus d’'un centimétre ou qu'elle n’atteigne le trou d'un bouton,
auquel cas le plastron est 4 rebuter. '

§ 2. — Dos.

Les enfoncements sur le dos sont releves de la méme maniére que
ceux du plastron.

Les légéres criques ne dépassant pas I'entournure ne donnent pas lieu
& réparation. Si la erique dépasse 'entournure, on répare le dos en fixant
sous la crique, al'intérieur du dos, une piéce en tole d'acier de 2 & 3 mil-
limétres dépausseur sur 25 millimétres de longueur et 14 mllhmetres de
largeur environ; on opére comme il suit :

Contourner d’abord cette piéce suivant la courbure du dos en cette
partie ; abattre les arétes 4 la lime; percer deux trous de 2™ 5 de dia-
métre a4 chaque extrémité de la piece, les centres a 4™ 5 des grands et
des petits c6tés ; fraiser extérieurement ces quatre trous. Placer la piece,
le milieu sur la crique et I'un des grands cotés 4 la naissance de la partie
arrondie de I'entournure; la maintenir au moyen de ‘deux étaux a main;
percer le dos de deux trous correspondant a ceux de I'une des extrémités
de la piéce; enlever la bavure et river solidement la piéce sur e dos. Agir
de méme pour l'autre extrémité. River en dedans avec la panne du mar-
teau et en dehors avec un perloir, afin d’obtenir une rivure en goutte de
suif; affleurer & la lime, & I'intérieur, les rivures avec la piéce.

Cette opération est applicable a tout le pourtour du dos.

Enfoncements,

Criques.

Enfoncements.

Criques.
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§ 3. — Modifications destinées & faciliter le tir en cuirasse.

Le Ministre a décidé, a la date du 15 mai 1891, que les cuirasses de

cuirassier M'* 1855, en service, recevraient une modification destinée a
faciliter le tir en cuirasse de la carabine Mk 1 8go.

Cette modification consiste :

1° A rapprocher les bretelles du milieu du corps, en déplacant les
2 boutons de bretelle de 25 millimétres vers le busc; .

A 3% A supprimer les deux clous rivés plaeés au milieu des entournures
du plastron ;

3° _A diminuer la saillie de la téte ronde du clou extérieur de chainette,

I8 sur la plaque & houtonméres de la breteli’e drmte

mmrkm: n‘nxﬁdnwnn LA homﬂcﬂm :

PrastroN. —— Enlever les deux houtons de hrﬁtelle et les deux clous
rivés placés au milieu des entournures. Du centre des trous des boutons
de bretelle, avec une ouverture de compas de 25 millimétres, tracer un
Ll trait sur le plastron, du c6té du busc. Sur le bord des. épauliéres et au
milieu de leur largeur‘ marquer un point de repére ; prendre ayec un pied
i coulisse ou un compas, la longueur en ligne droite de ce Pomt au centre
du trou du bouton de bretelle. Avec cette longueur comme rayon, et en
) prenant comme centre un second point marqué sur le bord de chaque
i épauliére a ab millimeétres du premier du cété de I'encolure, déerire un
arc de cercle dont Vintersection avec celui qui a été décrit précédemment
détermine le centre des nouveaux trous de bouton de bretelle; percer ces
deux trous aa diamétre de 6 millimétres, 12, M92E Ay

Chanfreiner sur la face extérieure du plastron les trous: des deux elﬂus
rivés et des anciens boutons' de bretelle, le chanfrein devant avoir o™ 5
de largeur environ sur une profondeur de 1 millimétre ; boucher ces
quatre trous avec des rivets en acier qui' conserveront a lintérieur du
plastmn‘ des tétes en goutte de suif; river solidement, afleurer & 1a lime
les rivures avec la surface extérieure du plastron, et polir da maniére 4
faire disparaitre toute trace de I'opération. =

Placer les nouveaux boutons de bretelle.

Dos. — Araser i la lime, suivant une direction légérement oblique,
la tite ronde du clou extérieur de chainette surla plaque a boutonnigres
de la bretelle droite, de maniére & ne conserver 4 la téte qu'une épaisseur
de o™ 5 vers le dehors et de 2 millimétres yers le dedans; arrondir

gy -
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légerement Paréte du méplat dins\i formé. Cette modification a pour but

~ d’éviter des dégradations 4 la joue gauche dela crosse.

Le déplacement des boutons de bretelle du plastron a pour effet de
faire bailler légérement les bretelles du coté du busc. Ce fait est sans im-
portance; toutefois, en cas de remplacement d'une bretelle, il y aura lieu
de modifier 1egerement Porientation du cuir de bretelle dans la partie

comprise sous le porte—chamelte, de maniére a faire porter la nouvelle
bretelle & plat sur le plastron

D'autre part, 4 la date du 31 mars 1892 1€ Ministre a décidé que le
bord des entournures du plastron devait étre arrondi lorsqu’il présente
une aréle vive. :

Cette parhculanté existe sur un certain nombre de cuirasses d’ jtﬂglenne
fabrication, et a pour effet de couper la pi-ulue de couche en aeter de la
carabine de cuirassier' M 1 8go au moment du tiri Y

Dans le cas ou le bord de {'entournure droite du plastron pnésenteralt
des arétes vives, ces arétes devront étre arrondies a la lime, & partir de
Vépauliére jusqu'a hauteur du bouton de bretelle.

L’opératmn sera faite au prix de o fr. 03 par arme modifiée par lea
chefs armuriers pour les cuirasses M* 1855 en service ou en magasin dans
les corps de troupg. Elle sera exécutée dans les établissements de 'Arial-
lerie sans frais spéciaux, & Laide des crédits dont ils disposent pour Pen=
tretien et la réparation des armes. -

§ 4. — Vernissage et poﬁasagede_lacutrme.

A Textérieur, les cuirasses sont simplement amenées au poli mat. Le
t  poli brillant et le brunissage sont interdits. '

* A lintérieur, les cuirasses sont recouvertes d'une couche de vernis co'p‘al
& Talcool pour les préserver de Toxydation. Lorsque cet enduit commence
a disparaitre, on le remplace de la maniére suivante :

Nettoyer la cuitisse & Pintérieur ayec du sable fin ou de la padle de
fer; la chauffer sur un poéle ou dans un four, jusqu'a ce qu'on ne puisse
plusla manier avec fa main. Ltendre avec un pinceau le vernis en une
couche trés mince; la chaleur de la cuirasse liquéfie sﬁﬂiﬁamment le vernis
pour rendre I'opération facile. ' '

11 faut ‘environ 11 grammes de vernis par cuirasse.

Le ve\rmssage est plus fréquehamem nét:essawe pom- le dos que pour 13
p!ahtron AN
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CHAPITRE V.

ENCAISSAGE DES ARMES.

ARTICLE PREMIER.

CAISSE POUR ARMES A FEU.

§ 1, — Renseignements généraux.

Les armes a feu sont transportées dans des caisses dites a tasseaux.

Ces caisses sont faites en planches brutes de sapin ou de bois blanc.
Les bouts sont formés de deux planches superposées; les cotés sont fixés
sur les planches du dedans, les planches du dehors, au contraire, sont
fixées sur les cotés, qu’elles recouvrent. Le fond et le couvercle, d'une ou
de deux piéces, recouvrent les cotés et les bouts. Quand le couvercle est
composé de deux pitces, on met dessous deux traverses pour le conso-
lider. Le couvercle est fixé par douze vis a bois de 55 millimeétres de lon-
gueur, trois sur chaque bout, trois sur chaque cété. Un des bouts est,
autant que possible, fixé par des vis & bois de mémes dimensions; le reste

. avec des clous de 7 a 8 centimétres. Les vis sont a téte en goutte de suif.

Les angles extérieurs des bouts sont abattus, et I'aréte vive est remplacée
par un pan coupé, afin d’éviter les éclats dans le maniement des caisses.

Les armes sont disposées par couches et sont supportées par des tas-
seaux en bois blanc convenablement entaillés. Les entailles doivent étre -
garnies de bandes de drap ou de feutre afin que les armes ne soient pas
détériorées par les frottements contre le bois. :

Les tasseaux sont mobiles et se logent dans des coulisses formées par
des liteaux cloués sur les cotés de la caisse. La hauteur des diflérents tas-
seaux d'une méme coulisse est calculée de facon qu’aprés le chargement
et la fermeture de la caisse, le dessus des tasseaux supérieurs soil au
contact du dessous du couvercle.

Chaque tasseau est marqué au moyen d'une lettre et d'un numéro. La
lettre est commune a tous les tasseaux logés dans la méme coulisse, les
numéros indiquent le rang occupé par chaque tasseau en observant que
celui qui porte le n° 1 est toujours le plus voisin du fond.

Un certain nombre de caisses affectées au transport des fusils M 1886
et M 1886-M-93, ainsi qu'un certain nombre de cell®s qui servent au
transport des carabines de cavalerie, de cuirassier et de gendarmerie
M 1890 et ‘des mousquetons d’artillerie M 1892 proviennent de la
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transformation de caisses primitivement affectées an tranépoft des armes
M= 1874 des types correspondants.

Ces caisses peuvent d’ailleurs, au moyen de quelques modifications
dans leur aménagement intérieur, étre rendues, le cas échéant, a leur
ancienne affectation. Des étiquettes collées sous chaque couvercle par les
soins des Manufactures d’armes fournissent les renseignements nécessaires
pour opérer ces différentes modifications.

I’espacement et la disposition des armes dans chaque couche et Tespa-
cement des couches entre elles doivent étre tels que les armes ne puissent
se toucher! Lorsque les crosses des fusils, carabines ou mousquetons ne
‘sont pas encastrées dans des tasseaux spéciaux, elles sont maintenues par
des planchettes clouées verticalement contre les bouts de la caisse.
Toutes les armes doivent étre graissées avant d'étre mises dans les
caisses. '
< Lorsqu'il s’-agi_t'-d’armes munies d'une baionnette, on doit s'assurer, en
vérifiant les numéros matricules, que chaque arme est bien encaissée avec
la baionnette qui lai correspond. La méme vérification doit étre faite en
ce qui concerne les petites baguettes des fusils M'* 1886 et M 1 886-M-g3.

tftnt =it By Bhad

Lqrsqu on yeut mettre les armes compietement a lalm de lhum:dlté
on falq usage de ca.lsses zmgnées qm dlﬁ'érent des cmsses orﬂmalres par
les p'omt'.s it B

" Sile couvercle de ces caisses n'est pas, en une seule.piece, les deux tra-
verses intérieures servant 4 le consolider sont en fer au lieu d’étre en bois.
Ces traverses sont entiérement encastrées dans le bois et y sont fixées par
des vis a téte fraisée. . o :

, La caisse renferme un doublage en zinc de (ol 5 dépa:sseur qui doit
étre absolument. étanche. Les cotés et les bouts de cette caisse métallique
intérieure se retournent vers le haut sur tout leur pourtour de maniére a
former un rebord qui doit s'appliquer sur la tranche supérieure des cotés
et des bouts de la caisse en bois en méme temps que le fond du doublage
porte contre le fond de celle-ci. Ce rebord doit étre en retraite denviron
o millimétres sur les faces extérieures des cotés et des bouts de la caisse.

La caisse comporte, outre son couvercle en bois, un couvercle intérieur
en zinc dont les bords doivent étre également en retraite d’environ 2 mil-
limétres sur les faces extérieures des cotés et des bouts de la caisse. Ces
deux couvercles sont fixés sur la_ caisse par 22 vis a bois de 55 milli-
métres de. longueur, 4 sur chaque bout, 7 sur chaque coté.

Les coulisses destinées 4 recevoir les tasseaux, au lieu d’étre formébes
par dquhteaux cloués al'intérieur de la caisse, sont consutuees a laide de
pan;léaux mobiles en hols, d’environ 10 mﬂhmétres d’épaisseur, que T'on
dispose contre les parois intérieures du doublage en zinc et qui laissent

ab
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entre eux des intervalles suffisants pour le placement des fasseaux. De
petites baguettes clouées sur ces derniers mamuement les panmm appl-
qués contre le doublage. . _ b

Au moment de fermer ces caisses, on mtei‘pow aaalre ie. rebol‘d du
doublage et le couvercle en zine¢ une bande de treillis ayant environ
25 millimétwes de largeur, fortement imbibée de lut au goudron: caou-
tchouté W chaud, puis on visse 4 foud les 22 vis du couvarcle. On introduit
ensuite, a l'aide d'upe burette, entre le. couvercle et la. caisse, du lut
fondu et on assure sa pénétration dans le joint, au moyen d’un. fer chaud,
. Les caisses chargées sont scellées de la manicre. su.w}anw avant d'étre
Blped.lee& T b e 299TI28MMIH 24 N0

Le, couvercle et le fond sont respeouvemam rekes jaux  eotés,; a( auk
bouts au moyen de quatre liens en fil de fer (wn par coié, et unj panbont).
Ces fils de fer passent par des trous percés obliquement dans les parois de
la_caisse et ils sont logés extérieurement dans de légers traits de scie pra-
tiqués dans le bois. Les deux bouts de chague lien  aprés avoir ét¢ tordus
ensemble, sont réunis par un plamh étampé & la marque de I'établissement
alpédltaur. TRT N sly » ,r{ 25 11 351 UL rn o =

Les huit plombs sont encastrés dans de petits logements cyhndrlques
creusés dans le bois (4 sur le couvercle 1 sur chaque 'cét'é et 1 sur chague
bout). Chaque plomb est proté é par un croisillon formé de deux bouts
de fil dé fer dont les extrémités recourbées A iﬁgfe (Trmt péne‘tfent d 1A 1&
bois. . e

§2. —ammmmm o wum
g rraret sdee

Cette q:a;sse est aménagée de la qu.on suwante

wiHs Inoe TIVETT 28

Doséription A chaque bout de la caisse se trouve une coulisse forméa’ phr fes 1iv
do Jn caise.  teanx A, A danslaquelle sonmt'placés quatre tasseaux @=1, a=3, a<8, d-4.
Ces tasseaux sont entaillés pour recevoir les crosses ot les bouts des canons,
les entailles pour crosses d'un ‘des bouts de 1a caisse 6tant piacéeb enregard
des entailles pour canons de 1‘aut.re bout. Ges entailles mvmvstmt toute
Pépaissear destasseaux e sertus i ziond s aeersy sl o SLEL

TIREPPiLT i 5 A%% G headap st - {14 t ;'4_-.'. 'ﬂ' SRS Ao
st %3] 11 M Vil »
® Lutau gbudrou caoutchouté s ' gy :

: F.l‘ nﬂi!ﬁ AR AN P ."..-4|..:-o3-..f.:rl.‘a:-.'.'.?::.‘.'I.‘.!.‘:!.:.'..‘.. ...... 6" ‘?5.
Mordlnuu. vr i s e . Gubd. inrsaiots . Jum—i aslaib Six o
Cuepunetl'abellles..r.............:..I....._._-.',_‘._ Vemssanieane $a il

' Catmtchouchrut....'..".............._.."...I..i'.._._...'....'...'.. 4 .

l( I y - ’ 3]

Fondre ensemble, an hs.m -marie, la poix, la résine et la cire. ;andm le eaeulchoue a

& feu nu dans un récipient en fonte cuivre sans dé?asaer la temgemture de
200 degrés. Verser doucement le caoutc]muc bien nlnde dans les trois autres matiéres en
remuant lo mélange continaellement jusqu'a ce qu'il soit bien Homogéne Lo!rsque le luh"ew
solidifié, on lui rend sa fluidité en 1é chauflant au bain-marie. sogeih

A R LY N T L R P



= PP

Deux coulisses intermédiaires formées par des liteaux B, B sont placées
symétriquement par rapport au milieu des cotés de la caisse. Chacune de
ces couhsges x%goxit quatre tasseaux b-1, b-2, b-3, b-4. Dans ces; tasseaux
sont pratiquées des Qnta.).lles pour le passage des boites de culasse et des
fats.

Trois coulisses formées par d des liteaux C, C, D, D et placées ala paztie
supérieure des cotés de la caisse recoivent des tasseaux pour les épées-
ba;onuettes La couhsse médiane occupe le milieu des cotés de la caisse;
les deu.x autres sont placees symélriquement a dreite et 4 gouche de la
praqurt'e pans la coulisse médiane, on p}ace les ta.sseaux d-1 et d-2 et
dans q:ague coulisse latérale les tasseaux c-1 et c-2.

E‘nﬁn.,'a cl;aqpe extrémlte., rlen la, caisse, une boite iaccessmres f Le.ppse
sur le tasseau de dessus de la COllllSSe du bout. Elle est maintenue dans
une coulisse formée d'un c6té par le bout de la caisse et de Iautre par les
liteaux F. Chacune de ces boites est formée de quatre planiches : un fond,
i eté, dem? bouts lb second coth est constitué par Te bout (fe I‘a caisse.

Le chargement de la caisse: comprend. 18, fusils répartis en trois, conches.
de six, les crosses et les canons alternés dans chaque couche; dix-huit
épées-baionnettés'en une seule couche, neuf & droite et neuf gaucﬁe,
les extrémités des“fburreaux se cloasant d‘ans les tasseaux du milleu. Les
quﬂibns o dessous et l‘es tétes de poignée appuyees contre Tes boites d ac-
cessm{ 65, Enfin, dhns Sed Boi’tes 'd‘ix—hmt petﬂes baguettes et dix-hmt'
nécessaires d'armes. E3tE

La caisse pése environ 47 l-:llogrammes quand ! gk veas ot 3‘7 kil"d-
grammes istaqam]ia est ahargséa i

srtsh rdratony je | 1y LA I g \

ST
ll'_.a céjsse reqmt Ies marg;ues smv,antes mscr.ltes ila Bemture. nou'e

251 n Hi%

100 S o}mclmldm*eﬁﬁs- en caractéres de 35 nntﬁm&n'asdyhuﬁtmi

18 FUSILS Ml 1886 OU M 1886-M-93.

J 2" Sp,r chacjup des bouls 1a Iettre F'baute. de 8o mﬂhmetres _

NSO S
]

: LW la caiisse: epnﬁeﬁt un doi;hiagg en zmc _on,ajpute sur c.h,wm.
des cotés,. au.de.ssou,s de.imscmpt:m:m&qué& plus. haut‘, lesmotss

e " CAISSE ZINGUEE,
en caractéres de 35 millimétres de hauteur, peints en noir.

Cette observation s’applique a toutes les caisses d'armes.
i 35.

Chargement .

et poids de 1a caisse.

Marques distinctives.
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§ 3. — Caisse pour fusils Mle 1874 approprlée au transport
des fusils modéle 1886 ou Mle 1886-M-93. o

Cette caisse est aménagée de la fagon suivante :

‘A chaque bout de la caisse se trouve une coulisse formée par des li-
teaux A, A dans laquelle sont placés quatre tasseaux a-1, a-2, a-3, a-4.
Ces tasseaux sont entaillés pour recevoir les crosses et les bouts des
canons. Les entailles pour crosses d'un des bouts de la caisse étant placé'es
en regard des entailles pour canons de lautre bout. Ces entax]Ies tra-
versent toute I'épaisseur des tasseaux.

Deux coulisses mtermed:alres iormees par des hitteaux B B sont
placées symétriquement pa.r.._r,apport au milieu des cotés: de la caisse.
Chacune de ces coulisses recoit cing tasseaux b-1, b-2, b-3, b-4, b-5.
Dans les quatre derniers de ces tasseaux sont pratiquées des entailles
pour le passage des boites de culassB etdes fats. '

Tro:s coulisses formées par, des hteaux ot DD et placees ala partle
supérieure des cotés de la caisse recoivent des tasseaux pour les epées—
baionnettes. La coulisse medlane occupe. le nnheu des cotés de la caisse,
les deux autres sont placées symetnquement a droite et a gauche de la
prem1ere Dans la coulisse médiane on place les tasseaux d-1 et d-2 et
dans chaque coulisse latérale les tasseaux c-1 et c-2.

Enfin, & chaque extrémité de la caisse, une boite d'accessoires f repose
sur le tasseau de dessus de la coulisse du bout. Elle est maintenue dans
une coulisse formée d'un coté par le bout de la calsse et de l'autre par les
liteaux F. Chacune de ces boites est formée de quatre Plancheltes un
fond, un coté, deux bouts; le sgcond coté est constitué par le bout de. la
caisse.

-

Le chargement de la caisse comprend dix-huit fusils repartls en trois
couches de six, les crosses et les canons alternés dans chaque Loucfxe dix-
huit épées-baionnettes en une seule couche, neuf 4 droite et neuf a
gauche, les extrémités des fourveaux se croisant’ dans les tasseaux du
milieu, les quillons en dessous et les tétes de ]iolgnée appuyées contre les
boites d’accessoires. Enfin dans ces boitebl dix-huit petites bagueites et
dix-huit nécessaires d'armes. '

La caisse pése environ 55 kilogrammes quand ella"sst vide ot 145 Kilo:
grammes lorsqu'elle est chargée.

SEVF ity
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La caisse recoit les marques suivantes inscrites ala peinture noire :

1° Sur chacun des c6tés en caractéres de 35 millimétres de hauteur:
18 FUSILS MODELE 1886 OU MODELE '1886-M-93.
ou

18 FUSILS MODELE 1874.

_2° Sur chacun des bouts la lette F haute de 80 millimétres.

- § 4. — Caisse pour carabines de cavalerie ou de cuirassier Mie 1890,
Cetle caisse est aménagée de la fagon suivante :

Deux coulisses formées par les litteaux A A, BB, sont placées syméiri-
(uement par, rapport au milieu des cotés de la caisse. Chacune d'elles
regoit cing tasseaux a-1, a-2, a-3, a-4, a-5 ou b-1, b-a, b-3, b-h, b-5.
Dans ces tasseaux sont pratiquées des entailles pour le passage des fits et
des poignées.

- Contre chaque bout de la caisse sont clouées solidement quatre plan-
chettes C convenablement espacées et destinées a empécher les crosses de
tourner.

La longueur de la caisse a été déterminée pour la carabine de cuirassier
qui.estun peu plus longue que la carabine de cavalerie. En cas de charge-
ment avec. des armes de ce. demmr type on raccourcit la caisse en plagant
contre chacun de ses bouts cing planchettes D dans lesquelles sont pratl-
qués des trous pour logerle bout des canons. Quand la caisse doit recevoir
des carabines de cuirassier, ces planchettes sont placées contre les cotés
de la caisse entre lestasseaux et les bouts et maintenues 4 laide de quelques
petites pointes.

Le chargement de la caisse comprend vingt carabines réparties, en
quatre couches de cing, les crosses et les canons alternés dans chaque
couche et d'une . couche a I'autre.

La caisse pese environ 48 kilogaammes quand elle est vide et 108 kilo-
gramme lorsqu’elle est chargée.

La caisse recoit les maques suivantes inscrites a la peinture noire.
1° Sur chacun des cotés en caractéres de 35 millimétres de hauteur:
20 CARABINES DE CAVALERIE
ou DE/GUIRASSIER MODELE 1890.

2° Sur chacun des bouts la letire C haute de §o millimétres.

Marques distinctives.
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§ 5. — @aisse pour carabine de cavalerie Mie 1874
appropriée; au transport des.carabines de cavalerie, et de cuirassier Mle 1890.

Les caisses pour carabines de cavalerie Ml 187/ servant au transport

des carabines de cavalenie et de cuirassier MP 1890 sont aménagées de la
facon suivante:

Une coulisse constituée par les Kteaux A A et Pun des Bouts de'la cafsse
recoit les cinq tasseaux a-1, a-2, a-3, a-4, a-5. Une seconde coulisse
formée par Jes liteaux GC reoit un fawe bout mobile M et fes cmq fas-
seaux c-1, ¢-2, ¢-3, ¢-4, c- _ _

Les tasseaux a-1 .. ... a—5 ST e 0—5 portent des entailles des-
tinées & recevoir les crosses et les bouts de canon et dbbagmm& Le faux
bout mobile est constitué p&r des planchettes réunies entre: elles: am
moyen de deux liteaux. Ceux-ci prennent appui contre les liteanx € lors=
que Ta caisse ' doit contenir: des carabines de cavalerie et contre los tas.
seaux ¢ lorsqu'elle doit renfermer des carabines de cuirassier: 70«

Une coulisse médiane formée par les liteaux BB ueqdwka»sk massailx
b-0, b=v, b-g9, b-3, b-4, b-5. Lies tasseanx numérotés 1 & 5 sont entaillés
pour laisser passer les armes 4 peu prés 4 hauteur de la rampe d@‘d&gﬂd
gement, of 4 " b Sisauan kel

On place le tasseau non entaillé b-o sur o face: s&#éﬂeuw d& tasseau’
b=5 ou sur la face inférieure du tasseau b-1 suivant que la caisse d'cit%&
changvée en cmbmw db eavalenb ou en carabines de cuirassier. o

I ;|".'-;._1|‘ !.h-.l AR R N

Le (.h&rgement dbycwmn-aﬁsfbrmémpour le traﬂspoﬂ-dbs-«cd?abineé
de cavalerie et de cuirassier M 18G0: est 1o méme que’ cel{n d’es balﬁse&

neuves. 104 Andilaq
La caisse transformée pése environ 50 lulogrammes lorsqu elle est vnde

et'1 1o kikrgrammes qﬂandeile est tﬁnrgee sl

| f i [} HGHD
Ihlig

La caisse transformée re(;mt les marqueg dimwwmvmes hitites’
a la-peinture noive.” y ] Vs sabaatiial

-rhl- LIy il ST G
1° Sur chacun des cOtés en caractéres de 35 mllhmétres de hauteur:

© 20 CARABINES: DE CAVALERIE
¢ 10w, DE CUIRASSIER MODELE 1890: /. .
A A A LD U
24 CARABINES. DE CAVALERIE MODELE 1874.

2° Sur chacundes bouts, la lettre G haute dé 86 millimétres. '~
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de la caisse.

§ 6. — Caisse pour carabines de gendarmerie Mie 1890. Description
Pl XXXV.

Cette caisse est aménagée de la facon suivante :

" Deux toulisses formées par les liteaux A A, BB sont piacées symétri-
quement par rapport au milieu des cotés de la caisse; chacune &f’el‘es
recoit six tasseqlux tz—l, a-2, a-3, a-h, a-5, a-6 ou b-1,b-2, b-3, b-4, b-5,
b-6. If)_:_apé}éé }gg’s'é_a_mx_ _humérdt‘és' de 1 4 b sont pratiquées des entailles
pour ]fapas:sage _dgs fiits et desglp.oignées. Les tasseaux numérotés 5 et 6
s_ﬂpt_ﬁﬂ’_outi;e pour rgcevpir les _rourr_eaux des épées—baionneltes.

Ces derniéres sont calées par deux tasseaux ¢ munis d’échancrures
dﬁms iesquelllﬁ‘? Plé}létréht lesl _dq#m_es_ des. c_ro__isiéres. Chacun ('ie tes las-
seaux repose sur les poignées et prend appui contre les bouts de liteaux C.
D'autres bouts de liteaux D cloués horizontalement vers le thaut de 1a
ca:sse égr\‘?entl A ﬁda_igtenif'_'{é‘ls tasseaux ¢ quand la caisse estvide.

Contre chaque bout de la caisse sont clouces solidement quatre plan-
chettes E convenablement espac_ées et destinées 4 empécher les crosses de
OUREE: 1)

PP |
CATLIRIL bl

1, Le, Q}largement, de l;i caisse comprend vingt carabines  réparlies en Chargement

' n ) R ) 1‘ _ et poids de la caisse.
quatre couches de cinq, les crosses et les canons alternés dans chaque
couche et d’'une couche a l'autre; vingt épées-baionnettes en une seule
couche placées téte-béche et les quillons en dessous:

La caisse pése environ /47 kilogrammes quand elle est.vide et 122 kilo-
grammes lorsqu’(:]le est chargée.
I KN [}

l i

M LA NEER T

La caisse regoit les marques suivantes inscrites a la peinture noire : Marques distinctives.
1° Sur chacun des cétés en caractéres de ‘.35 millimetres de hauteur:
920 CARABINES DE GENDARMERIE MODELE 1890.
serttaonillnon af ab siysd o) oulla dood anly i
2° Sur chacun des bouts la lettre G haute de 80 millimétres.

§ ?.—cahaepourmhine;degendarmeﬁemisu
appropriée au transpbrt des cirabines de gendariierie Mie 1800.

Les Calssespdur :éalira'biri;e_js:d.e g'_eﬁa;a"i_-nierie”Mlé 1874 s'er"va.ni' aﬁ_'ii';:lxs-l
port des__l.ca_;'éb;nes de genda:imer{é Mt 1890 sont aménagées de la fagon
BEX i (R LTl ;

2 SRR T U X 1 O T ’ a1

- Dans tne coulisse constituée par lés liteatix A A et I'un des bouts de la dDe.;cription
e la caisse.

caisse sont: placés les einq tasseaux a=1; a~2; a-3; a-4ya=b: . © PLXXXVL

il
e
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Une seconde coulisse formée par les liteaux C C regoit un faux bout
mobile M et les cinq tasseaux c-1, ¢-2, ¢-3, ¢-4, c-5.

Les tasseaux a et ¢ portent des entailles destinées A recevoir les crosses
et les bouts de canon. , :

Dans une coulisse médiane formée par les liteaux BB sont placés les
six tasseaux b-1, b-2, b-3, b-4, b-5 . b-6. ' '

Les tasseaux b numérotés de 1 a 5 sont entaillés pour laisser passer
'arme & peu prés & hauteur de la rampe de dégagement; les tasseaux b-5
et b-6 portent des entailles pour les fourfe'aiu; des épées-baionneties.

Enfin dans chacune des coulisses intermédiaires formées par les liteaux
DD et EE sont placés les tasseaux d-1 et d-2. Les tasseaux d-1 sont en-
taillés pour recevoir les fourreaux des épées-baionnettes. '

Les montures d'épée voisines du bout mobile M sont ‘calées d’un coté
par le tasseau ¢-5 et de l'autre pér le t‘ass‘élmi d-1. Celles qui Soﬁt'pl'écéeéla
Fautre bout de la caisse sont calées par le tasseau a-5 et par le tasseau f
qui repose sur les fourreaux en s'appuyant d'une part contre les liteaux
extérieurs E et de I'autre contre les douilles de fim;Siére.' ‘ :

Le chargement des caisses transformées pour le transport des carabines
de gendarmerie M 1890 est le méme que celui des caisses neuves.

La caisse transformée peése environ /19 kiiogrammeé quand elle est vide
et 124 kilogrammes lorsqu’elle est chargée. ' '

La caisse transformée recoit les marques suivantes inscrites a la peinture
oire : ‘ ' SR oot

1° Sur chacun des cotés en caractéres de 35 millimétres de hauieﬁr:
90 CARABINES DE GENDARMERIE MODELE 1890

oun

i8 CARABINES DE GENDARMERIE, MODELE 1874..

2° Sur chacun des bouts de la lettre G h:_mt_e de 80 millir_nétre._s.

§ 8. — Caisse pour mousquetons d’artillerie Mle 1892.

Cette caisse est aménag.ée de la facon smu\fa;;ll.t;,._IT o

Deux coulisses formées par les liteaux AA, Bg& sont placées symétri-
(o SR G T

quement par rapport an milieu des ',c&éé de la caisse; éﬁabun'e d'elles

recoit six tasseaux a-1, a-2, a-3, a-4, a-5, a-6 ou b-1 ,‘b-'::;!,' b-3, b-4; b-5,
b-6. Dans les tasseaux numérotés de 1 a 5 sont pratiquées des entailles
pour recevoir le passage des futs et -dés-'pgigée!sz " Les tasseaux a=5 et b-5
sont en outre entaillés pour recevoir les fourreaux des sabres-baionnettes.




— O8]

Ces sabres sont calés pan les tasseaux ¢ qui reposent sur le dos des poi-
gnées et s'appuient. d'un coté contre les douilles de croisiere de lantre
contre les bouts de liteaux C. D'autres bouts de liteaux D cloués horizon-
talement vers le haut de la caisse servent & maintenir les tasseaux ¢ lorsque
la caisse est vide. Les extrémités des fourreaux se croisent dans deux las-
seaux d-1. et d-a placés dans une coulisse médiane que forment les
liteaux E E. .50t o ST ' nge LUBFTTS

Contire chaque bout de la caisse sont clouées solidement quatre plan-
chettes F convenablement espacées el destinées a empécher les crosses de
tourner. 4 | 6b 1AL 3 181

i ! TR AR

Le chargement de la caisse comprend vingt mousquetons répartis en
quatre couches de cing; les crosses et les canons alternés dans chaque
couche et d'une couche & lautre: vingt sabres-baionnettes en une seule
couche dix & droite et dix & gauche, les quillons en dessous et les four-
reaux se croisant dans les tasseaux du milieu. : :

La caisse pése environ 47 kilogrammes quand elle est vide et 122 kilo-
grammes lorsqu'elle est chargée. ' ' oo

La caisse regoit les marques suivantes inscrites a la pemture noire :
.f TRTRI T i NSNS g = R, ,
1° Sur chacun des c¢otés en caractéres de 35 millimetres de hauteur :

20 MOUSQUETONS D'ARTILLERIE MODELE 1892.

2° Sur chacun des bouts la letire M haute de 80" millimétres.

M a1ey

§ 0. — Caisse pour mouaquetans d’artillerie Mle 1874
- appropriée au transport des mousquetons d’artillerie Mie 1892,
Les caisses pour mousquelons d’artillerie M 1874 servant au transport
des mousquetons d'artillerie; M* 1892 sont aménagées de la facon sui-
vante : : '

- Dans une coulisse constituée par les liteaux A A et Tun des bouts de
la caisse sont placés les cing tasseaux a-1, a-2, a-3, a-4, a-5. PRy T
Une iseconde coulisse formée par des liteaux C C et les liteanx HH-
recoit un faux bout mobhile M et les cing tasseaux c-1, ¢-2,.¢-3, ¢=4,¢-5.
Les tasseaux a et ¢ portent des entailles destinées a recevoir les crosses
et les.bouts de canons. Dans une. coulisse médiane fornée, par les liteaux
BB sont placés les six tasseaux b-1,,b-2,.b-3, b-4, b-5, b-6. Les tasseaux /
numérotés. de 14 5 sont entaillés pour laisser passer I'arme & peu prés a
hauteur de la rampe de dégagement, les tasseaux b-5 et 5-6 portent des
entailles pour les fourreaux des sabres-haionnettes, Enfin dans chacune
36
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des coulisses interméduaires formées par les liteaux DD et EE sont placés
lés' tasseaux d-1'et d-9. ‘Lies tasseaux d=1 sont entaillés pour recevorr les

fourreaux de sabres-baionnettes.
L.es montures voisines du bout mobile M sont calées d'un coté par'le

tasseau ¢-5 et de Tautre par le tasseau d-1, les montures placées a l'autre
bout de la caisse sont calées par tassean a-5 et par le tasseau f qui repose
sur les fourreaux en s'appuyant d'une part contre les liteaux therleurs E
et de I'autre contre les domﬂes de eroisiére.

S IEET

Le chargement des caisses transformées pour le transport des mous
quetons d’artillerie M 1892 est le méme que celui des caisses neuves.

La caisse transformée pése environ /49 kilogram:ﬁes quand elle est vide
et 124 luiogrammes lorsquelle est chargéa -

Lia caisse transﬁ)rmee Pet;ml fes marques suivantes inscrités a la pemtme

noire :
; ) T '__'__: g M (R G T "
1° Sur chacun des cotés en caracteres de 35 millimétres de hauteur:

20 MOUSQUETONS I’ARTILLERIE MODELE 1892
ou fiere el Fi

18 MOUSQUETONS I’ARTILLERIE MODELE 1874.

2‘" Sur chacun des bouts la lettre M haute -de 80 millimétres.

§ 10. — Caisses pour revolvers Mie 1874 et Mie 1892.

La caisse pour revolvers M 1873, M 1874 et M!® 1892 est organisée
de facon @ servir au trasport des revolyers des trois modéles par un simple
changement dans I'ordre de superposition des tasseaux de canon. Cette
caisse' peut étre une caisse neuve ou résulter de la transformation d'une
ancienne caisse pour revolvers M 1873. Elle est’ aménagée de la facon

“suivante : :

A chﬁque bout de la caisse se trouvent deux coulisses formées par des

liteaux verticaux cloués le long des petits ¢otés {'m n. Entre le grand coté

“et les liteaux 11 on place les tasseaux de canon' a-1, a-2, a-3, a~§, les trois
premiers semblables entre eux et entaillés sur toate leur épaisseur pour
recevoir les bouts des canons, le tasseau a~4, non entaillé et recouvrant les
entailles du tassean a-3 le tasseau de wmplb'ntent a-o est placé sous le tasseau
a-1 ou superposé au tassean a-4 suivant la nature du chargement.

Lies coulisses m n, mn dont les bords m doivent étre bien exactement
placées & 80 millimétres de’ la paroi ‘intérieure du grand c6té voisin
recoivent les tasseaux de crosse b-1 & '6-/4. Les trois premiers tasseaux d-1,

~
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b-2, b-3 semblables entre eux portent des entailles en queue d'aronde cor-
respondant aux entailles des tasseaux de canons, et dont.la partie évasée
doit étre tournée vers I'extérieur. Le tasseau b-4 est un tasseau de recou-’
vrement qui cale les armes engagées dans les entailles du tasseau 8-3. Les
tasseaux h-2, b-3, b-4 portent a leur partie inférieure des cales de sépara-
tion qui n’existent pas sous le tasseau 8-1.

Le charoement de la caisse comprend 60 revolvers répartis en trois
couches de 20 armes.. 1/ kst sor 2) ']

Pour charger la caisse on engage le tasseau de compslément a-o le pre-
mier dans la coulisse quand on veut disposer la caisse pour recevoir des
revolvers M!* 1873 on place d'abord le tasseau a-1 et l'on superpose au
contraire le tasseau de complément a-o a tous les autres au-dessus de a-/
quand on encaisse dés revolvers Ml 1892 ou 1874.

Les chiens des revolvers M‘lz 1 873 el M“‘ 187/| duwvnl étre Il'lIS &1aballu
pour I encaissement.

La caisse chargée a fond et son couvercle sont scellés au moyen de
plo;nbs reglementau'es (voir chap. V,art. 1 §1).

La caisse vide pese 37 kﬂogrammes environ; chargée oHe pese 1 10 ki-
logrammes, 100 kilogrammes ou go kilogrzunmeb suivant qu'elle contient
des revolvers M 1873, M*y¥874.0u M* 1892.

La caisse recoit les marques suivantes inscrites 4 la peinture noire:
19 Sur chacun des cotés en caractéres de 35 millimétres de hauteur :

60 REVOLVERS MODELE 1873 OU MODILLE lS'?li
ou MODELE 189‘2

2° Sur chaéﬁg c;ll'e,s hq@%la léttg;_ré_ :R hag.,t';é_-de‘ ’80lmiﬂim¢,lr.els.

[ F sd ) i H

ABT’[(‘ LE'2.

e |
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_ Les caisses a tasseaux pour, a_.r;ne,s blanches sont construites comme les
caisses pour armes & feu, excepté que les bouts sont simpies assemblés a
queue d’aronde et cloués sur les ctés avec des clous de 748 centmietres
on peut doubler les bouts comme ém:d éalssgg d’ﬁmms a feu et supprlmer
l'assemblage. O RO S e AR ) 8
; 36.
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Description des caisses.

Pl. XI..

Pl. XLl

PL XLIV.

e SR

Le fond et le couvercle, faits de deux planches juxtaposées, assemblées a
rainure et languette, sont tous deux vonsolidés par des traverses clouées
extérieurement. On met deux traverses au fond et deux traverses au cou-
vercle des caisses de sabres, trois traverses aux mémes parties des caisses
de lances et de cuirasses. :

Les dispositions générales du compartimentage et les précautions i
prendre dans I'encaissement sont analogues a celles ql.u ont é1é indiquées
pour'les armes a feu.

Toutes les parties métalliques des armes autres que les piéces en laiton
doivent étre graissées avec le chargement des caisses.

Les caisses pour armes blanches ne recoivent pas de scellés au plomb.

§ 2. — Caisses pour sabres de cavalerie.
Il existe trois caisses pour sabres de cavalerie :

1° La caisse n° 1 pour sabres de cavalerie de réserve Mie 1884, de ca-
valerie de réserve M 1854 transformé etde dragon M*'185/ transformé,
enfin pour sabres de cavalerie M* 1896, 1™ taille.

2° La caisse n° 2 pour sabres dé dragon M* 1882 et de cavalerie 1é-
gere M 1882 et M 1822 transformé, enfin pour sabres de cavalerie
Mk 1896, 2¢ taille.

39 La caisse n* 3 pour sabres de cavalerie légére M'* 1829,

Les sabres sont maintenus dans ces caisses par deux jeux de cing las-
seaux, perpendnculalreb aux colés, la parue externe des tasseaux pres el
en avant des anneaux de fourreaux. Ces tasseaux portent de grandes et de
petites entailles elliptiques qui se correspondent d'un tasseau a lautre,
de fagon & embrasser par deux grandes entailles réunies, la parl.le du
fourreau voisine de I'annean par deux pehles entailles, la portlon voisine
du dard. Les tasseaux intermédiaires " ont des entailles sur leurs deux
bords, les tasscanx de fond V) et les tasseanx de dessus ® sont seulement
entaillés d'un coté, le premier dessus et le second dessous.

Les tasseaux se logent dans des coulisses formées par des liteaux cloués
sur les cotés de la caisse 4 la distance convenable.

Les couvercles sont fixés par 14 vis a bois de 55 millimétres de lon-
gueur, 3 sur chaque bout, /4 sur chaque coté.

1 a2, a-3, a-4 pour les sabres M'* 1882 et 1822. |
b-2, b-3, b-4 (Pl XLIII) pouries sabres M'" 1896 i

® a-1, a-5 pour les sabres M 1882 et 1822. pali
b-2, b-5 (PL XLII)pour les sabres M" 1896.

Mgt T P e the "
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ke, chargemm de chaque caisse comprend /o S&bﬂeb répartis en quatre Chargement
couches de 10} des modéles correspondant i chqqanﬁ delles sauf toute- Yol oo caims.
“fois! les. sabres du: M 1896. Le chargement _dps,.ch_l&se_s. n° 1 .en sabres

M 1896, 17 taille, comprend 32 sabres répartis en. quatre couches de 8.

Le chargement des caisses n® 2, en sabres M 1896, 2° taille comprend

28 sabres répartis en quatre couches de 7. Ces caisses regoivent alors des

Jeux de tasseaux spéciaux (PL XLII). Quandhlea caissés n% 1 ou n° 2/ sonl

{,hargées en sabres M 1896, les tasseaux non utilisés sont laissés dans la

caisse et cloués sur les parois des deux bouts (caisses n° 1), de maniére i

limiter le jeu longitudinal que peuvent. pnendm. les sabrei« ou contre les

parois des grands cités (caisses n® 2). S Budniiiah sitlog 15 boses

- Pour former une couche, on, pose lesl sabres  sur  les l,asseaux, .ia

branche principale de la garde en dessous, le gros bout des fourreaux dans

les grandes entailles, le petit. bout dans les, petites. du wt.é opposé. Les

sabres doivent étre & fond dans les entailles afin d’éviter- les, ballottements.

Les armes ainsi disposées ont dans le: plan Lhompn;ai une  direction

oblique. Toutefois, les sahmjw 1896 dont la. gaz:de esl symétmque.

‘iont Placés d.rﬂits-.u].p | T s ] j el (1 I 253 I
La caisse n° 1 pése vide 4o kilogr. et chargée de 114 4 130 kilogr.
fal v T_ -.rf"'ﬁo‘,ia_-. i ‘7 5;7 i § »i-.‘I i_ oA i ) | ‘95 h:nllj?. ';_""T[‘. I I Trrt vt L
— n°3 — 37 — T s ob dlockdloers T o wxinn al 4h abe

/' Le poids otal de chacune des deux premiéres caisses var,tanf suwivant le
modéle des aa.bresthepnshmhnt le ohn:gemanu. i s, 2zl

1 5! "i, 1 ALY ¢ ) Vs | LEpasl iy '=i5ru.»'; aby - agan i

Les caisses recoivent les maEques; suivantes mscnteaﬁ ia!pemume noire:  Marques distinctives.
A2 AT s VLT A6 s

_ :° Snr chacun ﬂ'?s cotés en car‘,\cte}'es de 35 m;lhmetres de hauteur

";JII}

L CATSSE: Nt (2 ou af;_ 10 SABBES 32 OU 28 SABRES.

Aiddi ] walaE o 1 iy bitiy ,[?“.--,._t.' IRIEF ST mtr'

2¢ Sur chacun des bontsh lettre S haute de 8¢ millimeétres

$ 3. — CaisseSpour lances.

Lrei g
Il existe dewx caisses de lances :

1° La caisse pour lances M* 1823; PL XLY

2° La caisse pour lances M" 189o. Pl XLVI.

5. i.- Cans e 1gwrlvnu_3 M lf]u Lt’l oA I‘-"""\-‘—» IV‘ I»«IE‘ g XLV by
Ces caisses thlllgrent par leurs dimensions générales et la forme des

lasseaux , mais sont organisées de la méme fagon.

Les lances sont maintenues dans la caisse par, trois jeux de tasseaux
perpendiculaires aux cotés, un jeu i chaque bout & aplomb des ferrures
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des lances, un jeu au milien de la caisse. Les tasseaux dans chaque jeu sont
au'nombre de 6, y compris le tasseau du fond et celuide dessus. -

‘Dans la caisse de'lances M 1893 les tasseaux sont de sithples piam' :
chettes ayzmt sedement 1a |hauteur nécessaire pour garantu- ies vis &
bouele. !/ W aamdsd

> IDans la ‘caisse de Tances M 5 390 les tasseauz du milien portem des
entailles demi-circulaires égales; pratiquées des deux co1és sur les lasseauz
intermédiaires b-2, -3 ete. d'un’ seul’ c6té sur le fassean de fond b=1 et
le tassean de' dessus b-67 les tasseaus des extrémités a-1 . a-2, ‘ete. portent
dans ‘les mémes conditions ‘des entailles demi-circulaires alternativement
grandes et petites des_tinées a recevoir, les premiéres les douilles de sabot
prés de Pépaulement de sabot; les secondes les douilles du fer’ prés de
lépauiemem ‘de cette’ douille. Les tasseaux ‘du milien sont garms de
lisibres de d-rap pour ménhger 1é vernis des bamhous. <1 :

Les tasseaux se logent dans des coulisses *ﬁorméos par de‘; liteaux cloués
sar'les ¢6tés de la caisse & la distance convenable. 1 1

"Le couvercle des caisses'de lances est fixé par 22 vis & bois de 65 mil-

limétres de longueur, 3 sur chaque bout, 8 sur chaque cété.

:';rrinl Ofn ahy

Le chargement de la caisse de lances M“ 1823 comprend 50 lances
réparties en 5 couches de 10.

Pour charger la -caisse; on dispose les tasseaux de fond dans les cou-
lisses, on met entre les tasseaux une couche de paille transversale et par
dessus une tresse de paille contre chaque tasseau, puis I'on place la pre-
mére couche de lances. - 100 "

Les pomles des lancera sont du méme coté da.ns chaque couche et {thI-
nent d’une couche i ldutre toutes les vis 4 boucle sont dJSpOse,es en
dessus. Omn étire vertlcaieme_nt les tresses entre les lances pour éviter le
ballottement latéral, et Ion place les tasseaux intermédiaires, puis on
garnit-de paillenilliin v abootyed 2 saal &) vbro ol afsnd

On forme de méme la seconde Louche el les suivantes :

La caisse de lances M'“ 18323 pese vide Zw kﬂogrammes et chargée

155 kilogrammes. SRl Trroc bt

1

st l 4l 2981 E ek

Cette caisse regoit les marques bmvantes }nscr:tes a la peinture noire :

YIEIBL IO e

1° Sur chacun des cotés en caractéres de 35 millimélres de ha_uteur :

50, LANCES MODELE Apzaa,,;.:..:.

il Gindon Al s anu. 0N XN

‘o9 Sur 'chaque bout 4’1&&1&1105 sl — 58 en caractéres de 80 m\llz-

h‘am a1 {["I ;-_i-;-'.i fivl ansio 906 ”q 1 29t ril e
\
o ™y ’ FP‘&!‘
ol a WA ey T
O %
3 w el e SRR
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Le chargement de la caisse de. lances M* 1890 comprend 5o lances
réparties en 5 couches de 0. Pour -eharger la caisse, on dispose les tas-
seaux de fond dans les. coulisses, puis 1'on place la premiére couche  de
lances disposées téte-béche dans le sems horizontal. - ...

Les lances de chaque coache doivent également étre placées téte-heche
par rapport aux lances de la couche inférieure auxquelles elles sont super-
posées. On sépare les couches au moyen des tasseaux intermédiaires et on
achéve le ‘chargemient en plagant au-dessus de la cinquiéme couche les
tasseaux sUpérieurs. s=u{ A 4ACIOM 2HeEE Al 1 0

La caisse de lances M 18qgo pése vide 61 kllotrrammes et chargée
168 kilogrammes. ; . .,

i ige v 4 | 3 J Hi

Cette caisse regoit les marques distinctives suivantes inscrites 4 la pein-
ture noire :

1° Sur chacun des cotés, en caractéres de 35 millimeétres de hauteur :

50 LANCES MODELE 1890.

2° Sur chaque bout I'indication : L-go en caractéres de 8o milli-
metres.

8 4. -—— Caisses pour cuirasses.

Les cuirasses sont disposées verticalement dans la caisse, les dos sé-
parés des plastrons et placés tous dans la partie centrale. Les plastrons et
les dos sont engagés a la partie inférieure dans les entailles obliques de
deux lasseaux de fond a-b cloués a plat au fond de la caisse parallélement
aux grands cotés. Ils sont maintenus 4 la partie supérieure par un tasseau
de dessus ¢ placé dans I'axe de la caisse et portant des entailles correspon-
dant au milieu des échancrures du col. Le tasseau de dessus est porté
par deux coulisses de longueur convenable formées par des liteaux cloués
contre les bouts de la caisse au milieu de ces bouts.

Le couvercle de la caisse pour cuirasses est fixé par 14 vis & bois de
55 millimétres de longueur, 3 sur chaque bout, 4 sur chaque coté.

. i 40
Le chargement de la caisse pour cuirasses comprend 267 cuirasses

complétes.

Pour charger la caisse, engager en partant d’'un bout 5 plastrons dans
les entailles des deux tasseaux de fond; engager de méme tous les dos,
les bretelles enveloppées de papier et placées horizontalement les unes
sur les autres. Terminer par les 5 plastrons. Mettre le tasseau de dessus
dans ses coulisses, en faisant pénétrer les échancrures des plastrons et des

Chargement
et poids de la caisse
de
lances M" 1 8g0.
Pl. XIVI.

Marques distinctives.

Pl. XLVI.

Chargemenl
gt poids l:lf?. la caisse
pour cuirasses,
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dosdnns les entailles, le fixer par 2 vis surde milien de chaque bout de
la caisse en faisant usage d'un sergent de menuisier i chaque extrémité.
' La caisse pour cuirasses pése vide 5o kilogrammes et bha'gée 110 @

: 120‘1:1103Tammes suwaﬁt*h*m dmclilmdn‘ iblzabendgul aaisl
) "11“ M) e ‘ni[ s dans l‘:h‘ A Filvety l!‘shll.' JUEL it sty ananst ]
Marques distinetives, HL}J caisse !'6@01‘} i&imm ﬂﬂwm&h m mﬂg .
o, JE6 5B r.nulm AL gl £ab Gt (3 n l (Mg.l " eI
1% Sur chacun des cités en caractéres e 35 millimétres de haute"ﬁ ’
- 90 CUIRASSES mm 1855. a;hmmw Kt
-'-".’:—'.‘““5 i .f,.m_u:e,:r;_ﬂl.,. | O aelinm e r;”}i‘.r Wi, —")Jﬂ.m i il g sl
2° Sur chacun des bouts 'indication : C* la p:ennéfe*‘léﬁréﬁhﬁté de
80 millimétres et la seconde de 35 millimétres.
itvily isiruil Tulehf LR AT AT et ot S i S5y R TS P2 s m}\' LN *ri HePar o 1 ai L
sp L FINTT RGNV
; i : coromdimsll nh 'iwﬁ's‘umtﬂim I’\ aby e A anh ieids au”
E_"-- 5 atiyv o i i e ..,. DT el W
2 . : A Yenmon ”t}Hk l,idglw 4:1,)‘-"&[ ;ll{. (8 <
' i of sh sarsige 1 opad Fr-lnn‘._:él_laui'i ol ::_:_-Ilin.l['_'- il
e TN
4 it ] RS taiisdemaaind ol somat e cde iol M
_' L1 107 r‘:'-_}il anl |, ageny sl -s.,u' el eumdaonr ahsnaely S ez o0 ek
k) ERPTTAC] FY [TRPTS G I m;-u siinng 8l 20uh anl ) ERIT L asoriagly #ub 29l
&‘_If W \ abj zaspilrdi, colfaning, sl b ammditos wiaag.el 8 ARERR, B0 oo sl
y Loz ibabls TG MR st b it ain u,!l y ahwil 18 bm;\_ o AI s sty
. BT VRTTAVIE BRI T B2 T & 1ucaﬂu-’ SHEPE pl pezhaile |l!u.-.mp Fapi vjl. A310u- JI-m 35  BF S 113 b
r‘: ST TR = sllist s as iy ek tn-l oy, Vaan ik tJL’ P g *Nh‘,i‘f_hwhil y, Az W
t"'.-' oG ten eggel “ab tinsae) 41 dea ol Asunsusileg g i*ﬂ""l'l g6 bash
: 71 y mun[ks..;_nr';'l‘l_)ii._-".li AhL ey ikl a!flnn LRG0, A 11.1,53“‘[‘ h? "‘r-nl} ] !li:-i- l!;i.i
ﬁ‘_ _ 21uped 2any abhvousthur s WP :J”.-h..‘hun. -*.:;l,,;ﬁg_ur\
: ket foave 1 syl gan Emesnaim TV T T ol ab albvigroun sl
'." S sgpedy e ) prodd anpsds Toe L. 1u-m;,;m,|l sl audmenillion ¢c
a1 A Cola cidese feiont e 157t st wiria sikbioe e d a2 RlE TR
‘ R engafinn THe i:u.frlqmu:'n POREE 1)) ‘u_hjq aseiy al 'li'l"*-\msﬂl'\‘ u‘ni -_-J
5 . sanh 200 l!fnl\! « fnud auh mrnml ‘0918 o .mﬂmﬂ, sl P ;.;h ot :
: caoly ook 2ol sinbin *If\ 1"‘01'.-!“% Hl# ‘ﬁ. 1”"'1" by ealiinsny sl

q saittr 2ol rimstetaosmod aanseky 249 .'Jl A obsy o wellagind enl
by ] : g MM 14

A% 5 siznbialy isgnei sJ -nlhlf';,HQMq; -ﬂtuﬂ} ;lbsmmwrl 2, ael e
ok g4, mmlsﬁiq wab e m.wf"nu sal. "r-rd*.‘am‘aq !uﬁam.' (08, 2ueziinoa 298 eish




2 D e | Y

IDEUXIEME”P.ARTI.E.'

MUNITIONS.
/ ;.,;-— /(;Q.nnc.xc. / /,Me«...,é._ .(Wﬁu.g,;{

..thrur* - 19 £13°

Pl. XLVIIL
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e
4° On emploiende plas, comme’ cartouche de\qmnoeuvre, la fansse \\
carloucfa/ M" 1886 (a’eorps en ho’l ) GO N
X
) 4 RN S T Pl. XLvIII,

Fis- 1, e' 7 8, 10, 14.

: ‘serh sur la balle 1:3 raccOr-\

d’étm formé dé defix troncs “cone dits. cone antérieur e 8
stérieurs le bourreiet sa tranche antéri urgrplane, sa tranche \\
postéricure conﬁv‘exe\les marqies de fabrication; le Togement du couvre-
yorce, sa paroi cylmhhgﬂe son fond percé d}/ﬁeux évents cylmdﬁlques .‘

i \ / bl - ” —
ll .{q . i -l o

La cartouche Wﬁlssﬁ adop!
18 n;;é. nls de guerre ( M: moghﬁée) .
, dans loyt ce qui su:t par lmdlcanon

"lm 'er des cail‘louches M 1856 ﬂlen ar

-

Sl b b B i Tt oW LY Ly Wk, BT v | wh b 2l K
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Fig.13.

Fig. g.

S YO

pour la transmission du feu de I'amorce a la charge; I'enclume, sa hase,

son sommet sur lequel le percuteur écrase 'amorce; i/

L'INTERIEUR : Pentrée fraisée du collet, le rétrécissement /i/l;lél‘iel.ll‘
e logement de la bourre le logement de ia charge. /
L1 rJad [

I’AMORCE MODELE 1890 son aivéoie en cuivre rouge con/enaut h cen-

tigrades de_composition fulminante: (2 parties en poids dé fulminate de

mercure, 1 \partie de salpétre, 1 parue de sulfure d’ oine) dont le

pour

dessus est complétement plan. I'amorce est enuere?ént recouverte de

vernis; 7

place et ferme toug issue aux gaa son I'ona convexe, son bord arrondi
intérieurement et extérieurement, portant cont ie fond du logement de

(‘0101 ‘ée a la fuchsme.
Le poids de I'étui amoycé est d’environ/1 2" grammes.

0l L b deass i
La BOURRE, formee d une p bulle e cire Jaune pure et d'un disque de

W Liai] toog 2naritam

La BarLE, composée du Novau de p}omll durci A 5'p. Y60 Taiitimoine
et de 'enveLoppr en maillechort (alliage de cuivre et de nickel); le mé-
plat, T'ogive, le cone antérieyr, le kone postérieur, le culot; son évide-
ment sphérique, la gorge df’ sextissage de l'enveloppe sur le noyaus les
marques (culot et meplat)

Le poids de la balle esy ‘de 15 gramm

Le poids de la carlouafha compléte est de\ag gr. 75.

Nora,+— La carlouche M'*.1886 M n'est fabriquce que depuis le 1* janvier 189:1.
On fabriquait antérieureshent la cartouche M" 1886 ,\différant de ja premibre par le
tracé inlérieur et le mode de fabrication de I'étui, par Yorganisation de I'amorcage et
par le poids de la . Qelle-cia été constituée d’abord par 2 gr. 70 de poudre BF
ancien typp PWS a ‘

Lamome M* 18

L1

M&WW?“ .I I' I
s_uj,‘{%l‘.-!-ﬁﬁ F

_ Eruis. /— La tranche postérieure du ouloi est diviste
teurs, dans lesquels sont poingonnées les marques, savoir : _
Sect ur supérleur Tés letlré ‘ART (ai‘tﬂiéme) pour {es cartouches
Mu, 1§86, et les lettres ABT M (artﬂieme—modlﬁé) B Tes




LM {
;

Secteur inférieur : la marque de I'établissement usineur, suivie de la /; ;

axque de T'usineproductrice du laiton empioy_é alaconfection.

Wdﬁ%ﬂllﬂhﬂyb mnhéroz-&ntriméstmdah-fnbri:aﬁqnuu-rm._ ) Fig. 14. *‘_

de droite, les deux dermers chiffres du millésime de Pidaée

de fabrication. areriiod sirisdo ob stod as  SHIUOTHLD

Y, ¥ y AT '
'ans léwdement (iu cuiot Ia marque de. i'ate er lpz['qdug; X

it 2D

qpe de la
provenance ‘@’ mail 'cbort. empfoyé a Ia faf)rlcatmn e o e R

19 § D Smnbaag % VIO S

2 GARTQUGHE A BLANG MODELE 4897. Fig. 2, 11, 12,

Elle comprend : rol wrege

AMORGAGE.

L%ror neuf ou de « manufactures » et

L
bl bl

.+ Lar camgE comsistant en 1 gr. 3
diteEEr'- A o

/d'une poudre) pyroxylée spéciale,

:u"»."'l;’r' 111¢

'-:J|\7 TR ¢

La FAUSSE BALLE,,| en. pap;er P th d,e‘ pétrole roulé. et.-ooilé ala

dun !mu -g.em;al. Déyi-

PL XLVII
Fig. 5, 15.

toutiios A -:'I ORAT F4M I
La cuArer consutuep par ag cenhgrammes de poudre s libre dans
Pétui, -



Fig. 3. \
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& FAUSSE CARTOUCHE MODRLE 1886. ,/’J
Contour général extérieur de la cartouche & balle; cette l;sse car-
quche comporte :
L\e CORPS DE CARTOUCHE, en bois de channe tourné;
L’O}imz en laiton goupillé sur I'avant du corps, ces deyx parties un peu

plus eﬁi\fées que dans la cartouche a balle;

Le GULO'l\en laiton provenant du trongonnage d'un étui modele 1886
sa goupdle rlvé@ son COUVRE-AMORCE maintenu par/un serllssage du bord
du logement de\couvre -amorce; le couvre-amorce et P'enclume de I'étui
sont percés d'un 1rqu pour le passage du percutéur.

1° CARTOUCHES A BALLE.

Les cartouches M* 1886 M dé‘fnees au tir du fusil M 1886-M-93
sont empaquetées par § () téte-hec\]\e dans un rectangle-enveloppe en
papier goudron. Une languetle!. prolongeant le rectangle-enveloppe sert
de cloison entre les deux rangées de 4 wartouches. Le paquet est main -
tenu fermé par une ligature én ficelle organisée de facon & pouvoir étre
déficelée tout entiére par dne simple traction. Un cachet indicateur de
couleur rouge laisse dépasser le brin qu'il faut saisiv pour défaire le

paquet.

_Tu______ﬁ,.as______*_'_.__.._
LVETUIS MVIS 49985 VIS,
"47I"POUDRE BFAM.RP.4.98.
gt

£TTTNIS. 4.12.99.
477778 CARTOUCHES.

20?—__

CTTME 1886 M i
o e ) i
50 TV TR

e i s

v/
>

" ® Les paquets confectmnnéa ammt 1o 1"' jai\hé!l' 1899 ne renfermaient que 6 car-
touches. -

b S T e
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* Etuis M fabriqués & Vincennes le 4¢ trimestre 1899, balles fabriquées
4 Wincennes. n

Poudre BFAM du Ripault, 4°1ot de 1898.

8 cartouches M'* 1886 M cﬁqrgées'& Vincé’nne'g e 4 décembre 18¢9q.
Lot n° 7!{'1\; .

Les paquets de 8 cartouches sont, pour P'encaissage réunis en trousseés
de 8 paquets; I'enveloppe de ces trousses est un rectangle de papier-
goudron analogue\@u celui des paquets, maintenu par une 1iga}ure en
ficelle. Ny . o

\ , . /,

~ . N e . . [ /
Sur ce reclangle est imprimée en noir une inscription placée sur deux
. N TR . T

lignes et donnant les indications comprises dans I'exemple/suivant :

fe o =
e

" ECP.4.10.00. LOT 388.

e e o e e

8 paquets de cartouches M' 1886 M\ grgées a TEcole de pyrotechnie
le 4 octobre 19o0o. Lot n° 388 (), ‘

Dans les paquets confectionnés /ayant le 1_§\\novembre 1899 une bande
de papier-goudron isolait les czyAOLlches les unes des autres. La ligature
ne pouvait pas senlever par fine simple tracl\i‘qn. Le cachet indicateur
n'existait pas. Les inscriptiofs des paquets et des, trousses étaient impri-
mées en i'ouge vermillon £t étaient encadrées de;\bandes rouges sur les
paquets, le numéro du'Jot était suivi des initiales (le\{'oﬁicier directeur de
Patelier de chargement.

n appelle lot e fabrication la réunion des 19,200 cartouches contenues dans 10, caisses
es n° 3 avec caisse intérieure en zinc admises ensemble en recetie & la suite \d'une
e série de vérifications. ARt -

Une caisse n° 3 contient 30 trousses de 8 paquets, soit 1,920 cartouches.

8 PAQUETS CARTOUCHES M 1886 M.

oy

.
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\ des andications, sont de. mﬂ:ne vature .que’ pour les munitions de

ZIFAUSSES BES TE 1900,
[POUDRE EF. PB.1.1900.

TB28.9,1900,
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réunis en trousses de.8 paqﬁaw ana]ogue / aux, trousses de cartouches 2
steoulaar blane créma d)mme le papler

danslexemp]esu,wan;t
j:B PAQUETS CARTOUGHE | .A BLANC M151897

...... {7 du corps contre le bourrelet. .

b i du bourrelet. B 4R satlatnrtesN
Poids moyen. PR o e e el L ke o s apee e

Nature : Poudre BF (AMJ

5 L OS2 5 500 © - N s, SRS
LOTGURUE : . vio v oyt L e < « . -
Dlamelle au culot
Po:ds DR W STIRORAT AN S SR D PN
Longueur

e....l B

w1 anl {/

oos-.qolo..--c--.-.--- ..........
..............

...................................
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I+ Gartoache & /balié Mi 1886/ M - | Lovgueur. . ‘ o Sont

fiirobr |ChWF'e 1 1,r|. 71 1N POFq-S "'-‘-.'-‘_,-’.'.‘.'3':' ‘_,‘-." i

P

O mutf.he Y b{anc Mle 1&97 Lpngueur. R S ooy
chargée. 1501(15...._. ......
Fausse carl ucheM" TR0 T2 IO PRIRENSEIDINE S0 VIOKE KoY (20UADTES
Lon, ‘.i-ii';.’.‘!":'..’.'.'...'.‘".'-".".".:..".':‘.‘...".'.-.'."...
'La-rgﬂtlr'. woalada W6 SN SlGH] . RIGE -.«; SRS .‘:. TS T A

.., Paquet .
de 8 caf-tbulcllng?.‘ .
' s du

i 154] !
]
LHIO aeur . raxnék 2ola. a'd'- i.’{ LRl . al,
rghiEial. ] .
'Trbusse
-de 8 paq

(64 cmap,chea}

1° La cartouche M 1886 M en chargeur;
2° La carlouche & blane M 1897 ;

Epﬂhs&lll‘. LR tto B B S S '!‘.‘1 59 p N
Pmds 1 en partonches M 1886 Mui. ...
saquet chiargs 1) €2 cartonches blm,M ,897.,., 1

Fig. 1,6, 7,8, 10, 14.

peu game en tole mince, recouvert d'une couche de zinc, qm est

avec elles dans le magasin delarme. .\ . oo



Fig. 16. ;

Pl XLVIIL

Iig. 2, 11, 12,

Fig. 5, 15.

Fig. hs
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Le chargeur est symétrique par rapport A la cartouche du miiieu/; il
comporte : les deux joues, leurs arrondis qui maintiennent Tes cartoyichesf
extrémes, les nervures posténeures qui forment le logement du borrrelet

es cartouches, les nervures antérleurps qui empéchent la cartoriche du
milieu de ballotter latéralement; les deux évidements circulaires pour
alléger le chargeur; le fond, son talon pour le crochet de char eur.

du chargeur, le long des arrondis d'un des hords appuyer le culot contre
le fond puis.amener le corps de la cartouche contre les/arrondis de autre
bord. Procéder de méme pour la cartouche suivant¢, en ayant soin que
le bourrelet soit placé en arridre des nervures postérieures. Terminer en
introduisant la trgisiéme cartouche 4 fond dans l‘ej ace restant libre.

/

2° CARTOUCHES A BLANG?DI‘EI.E 1897,

Les cartouches i blanc\M"* 1897. destinées aux armes de 8 millimétres
a chargeur, sont les mémes'que pour lm{‘anterle.

3 CARTOUGHE DE 'LIR REDUIT MODELE 1895,

La cartouche de. tir réduit/Me 895 employée avec les armes de
8 millimétres & chargeur ne, iffere de la cartouche employée pour le
fusil M'=:1886 que par la charge, rédutte & 0 g. 25. La cartouche de tir
réduit ne se préte pas au t}|Z avec chargeuk, ' - -

/
/

/

/

w b'.a,u’ssns CARTOUCHES MODELE 1892,

Les fausses ca /louchea M 1892 peuvent étke employées pour la
manceuyre, soit isolément dans le t,hargement coup par coup,: soit, en
chargeurs pou;;’ie tir & répétition. Ces fausses cartoﬂas ‘comprennent :

L’Erur d M’° 1886 ou 1886 M mais sans_enclunie ni amo:gage




—_ YT

§ 2. — Empaquetage.

béche; les grands coté sont échancrés pour faciliter 1exu;&ctlon des
chargeurs ;

Un couvercLE muni d’une ti
boite;

Un Parier EnveLorPE chamois elair collé sur lyéut pour maintenir la
boite fermée. '

ordinaires; elle spécifie en outre que rtouches sont en chargeurs.

Exemple :

_ - O i i e
-[vis LoT 175 DE O8] e ETUIS VIS-2-04f
4716 CARTOUCHES | %::::::E%L(L)Es S RER
5 TS T e
CTEN CHARGEURST. . | i Sew o

. :‘::"-""— T b "-I-——‘ﬁ
e poc A lE T 22|

2¢ Etuis ,f{briqués a Vincennes, 2° trimestre 189g.

Balles fabriquées 4 Vincennes, — Poudre BF [AM) du Pont-de—
1 lot de 1899

es BOITES DE . GARTOUGHE M 1886 M EN CHARGEURS sont, po
: ' 38 A

FERETY WY SN e L g g = o 55 T d il L



:lVIS 2345-
{°MOD. 1886 M EN C/_ARGEURS_:

s N
‘encaissage, réunies en TROUSSES de 6 boites; I'enveloppe de ces trousse

est un rectangle de papier de couleur bleu clair. La trousse est maintenge
par,une ligature en ficelle doublée.

Sur ¢ rectangle-enveloppe est imprimée en noir une nscription placée
sur deux\lignes. Celle-ci porte les indications comprises d
suivant :

I'exemple

werania . = S _._——--i-s-.-.—u...-..-bn-.wd-——-.-—.___— et S

RTOUCHES ™

[ LOT 175 36

..___._.______4-._.-....-.._...........-._.. e ———— o —

36 cartouches M 1886
23 mai 1899. Lot n° 175 ®),

appelle lot de fabrication, la réunion des 19,440 cartouches contenues dans
sses blanches n® 3, M* 1877, avec caisse intérieure en zinc, admises ensemble en
d la suite d'une méme série de vérifications. Une caisse blanche n° 3 contient
de 6 boites, soit 1,080 cartouches M* 1886 M en chargeurs.

= xa--& 5.,1
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ARTICLE 3.

MUNITIONS POUR REVOLVERS mopkies 1873 r 1874.

Les munitions\des revolvers modéles 1873 et 187& comprenn 5

1° La cartouche M 187 3-90 ), Pl XLIX.

2° -Comme cartouche a blanc, la cartouche sans balle

cartouche 4 blanc M* 1 8g0-1900.

N

1873 et la

/
/

1° CARTOUCHE MODELE 1873-9}./

Cette cartouche est 4 étui métallique d’une sewle piéce et 4 inflamma- Fig. 1, 2.
tion centrale. Elle comporte :

i, L'Erur A EPAULEMENT, en laiton; on 'y distingue de I'avant & Tarriére : d Fig. 3.

Pextérieur, le bord de Pétui serti sur la b Hle, le corps d’étui, son renfle-
ment antérieur; le culot, son bourrelet/ e logement de T'amorce et au
fond de celuici I'enclume, les deux éyénts, ¢ Pintérienr, Tentrée de Pétui,
le logement du culot de la balle, I'épsulement sur lequel repasela bourre,
le logement de la charge, qui est yerni 4 la gomme laque.

"L’amorcE en- laiton contenart 2 ceni:lg 1 de mposntlon fulminante Fig. 4.
(5 parties en poids de fulmjhate de mercure, g parties de chlorate de
potasse, g parties de sulfupé d’antimoine); recouverts, d'une couche de L
vernis; le joint de I'amorcg verni a da gomme laque colorée 4 la fuchsine; ':

Le DISQUE DE MOUSSELINE salpétrée, placé au fond du lagement de la Fig. 5.
charge pour empéch la poudre de tamlser,

La cHARGE, cons tuée par o gr. 8o de poudre superﬁne pour\artifices ;

La sourre formée d'un disque en laiton verni et recouvert de g Fig. 6.
avant le placer ent de la baﬂe ce disque s'appuie sur lepaulement pour
assurer 1'étarichéité de la cartouche;

uchaM" 1873, adoptée & l'origine, n'est plns fabnquée depm T'année 1891
et n'epfre plus dans les approvisionnements. P

a8, o
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Fig. 7. La BaLLE en plomb durci a 2.5 p. 100 d’antimoine, dans laquelle qn
}' - arque l'ogive, le cordon, la gorge, le culot, son contour cyimdnqﬁe,
b/
;
7 Fig. 8.
Secteur inférievr : initiale du fourmsseur du métal, Exemple : BS |
(atelier de laminage e I'Ecole de pyrotechnie).
i Secteur gauche : ntméro du trimestre de fabn/c,atlon Exemple \
i } (2° trimestre ). /
i3 Secteur droit : les deux'derniers chiffres du miillésime. Exemple : ¢
(année 1891). //" [1
,! . 2° CARTOUGHE SA! BALLE/AD]’!LE 1873.
| : Fig. %, 9, 10. Cette cartouche comprend : 4 [
! : .
[- . y .
Il{ 3 L’étur, semblable a celui de la cartoushe & balle, mais non verni; avec
r‘-} : méme appareil d’amorgage. /

La CHARGE, c:onst'itu_ée par 1 gr
cienne poudre & mousquet).  /

e de poudre i fusil ordinaire (an-

La BourrE, formée par uné rondelle de carton feulre non gwaissé, placée
par-dessus la charge et sur laquelle I'étui est serti.

3° CARTOUCHE A BLANC MODELE 1890-1900.

- La cartouche a blahc M'* 1890-1900 comprend :

Léror Mee 187
‘balle).

La crarce/constituée par 1 gr. 10 de ["J:t;_mdt"ér supe

Le p1sQuE en mousseline.

Y- i L Btk i B e i il g b N it U S L
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!

\\ § 2. — Empaquetage.

CARTOUCHES A BALLE.

Les cartouches 4 balle Ml 1873-90 sont empaquetées par 6 dans d
papier bleu. L paquets de 6 cartouches sont, pour les distributions,
réunis par trois, e paquets de 18. L’enveloppe de ce pPaquet est un’rec-
tangle de papier hleu‘--{naintenu par une ligature en ficelle.

\
CARTOUCHES SANS BALLE.
Elles sont empaquetées \de la méme maniére que ley’ cartouches 2

balley

MirouEs pES TROUSSES. — La ignette placée sur 1(e/4ctangle7enveloppe
des paquets de 18 est, suivant le modéle des cartoyd'hes. conforme 4 1'un

o e LM N8 75907
71 <LLOTRART:

des deux fac-simile suivants : /
Cartouches sans balle M 187 3. Carto;r/a’es a balle M 187 3-90.
B TR T

T . et Nsaw -l = . -

vis 6-79- : i

= e K

/<TecP 28 911" ]

x . y, I

CARTOUCHES VTN RS T Y 4 Tyl

i |/ £JCARTOUCHES] |

I

i

|

I

AENER ey, C- ORI N .

N.N. / e
/[
Cartouches sans balle M'* 1873, Cartouches & balle M %873-go (1,
chargées & Vincennes, 2* trimgstre 189:1. chargées i I'Ecole de pyrotechni, 2* trim™ 1891,

lot n® 12.
Initiales de l'officier directeur He Vatelier
de chargement. .

CARTOUCHES A BALLE POUR LES COLONIES.

Les cartouches a balle M 1873-90 destinées a étre expédiées ‘dans
des climats chauds et humides sont renfermées dans des boites étanches
en laiton, contenant chacune 6 cartouches et composées de :

Un cores DE BOITE et son COUVERCLE, tous les deux de section rectan-

rd

™ .0On appelle lot de fabrication la réunion de 41,760 cartouches contenues dans 10 caisses

0’ A avec caisse i ntérieure en zinc, admises ensemble en recette 4 la suite d'une méme série
: el
vérifications. :

TR TR AN L e ST e NN e




oo
_gulaire avec coins arrondis; les 6 cartouches y sont rangées téte béch
lées les unes des autres par un rectangle de papier;

COUVRE-JOINT, bandelette de laiton soudée sur le joint du couyercle
et muhie d'une boucle pour faciliter I'ouverture de la boite.

Com:ra—joiu{

ECP/3.90°
7

cations downt le fac-simile est donné ci-dessous :

i
—————— »

CARTOUCHE
. & balle
M" 1873-go.
LODGUBnr: . . oo b i vata e i A e 18mm
pifiy 4 du corps contré e bourrelet. ... . .. AR S S
R s 'l.du_ bourrelet/. £ . N\ ososenns. Vieel 1amp
Poids. . )4+l Jas. .. / 45 7
Charge . ...] - Poids. ... .. 0. . 08" 80
' 160=
Balle. . .. .. 3 11™™ 4
Cartouche
a balle.
Cartouche
sans balle

Paquet : :
de 18 car;/ ) Largeur
touches i
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ARTICLE 4.

MUNITIONS POUR REVOLVER MODELE 1892.

§ 1. — Nomenclature. — Marques.

N
Les munitions pour revolver M* 1892 comprennent : PL XLIX.
R : e 1 :

1° La cartoucfz}\d balle M 1892 ;

4

2° La cartouche & blanc M' 1892 /
Ces cartouches sont & étul méta}]iq}le et 4 inflammation Cf;’:/ ale.

/

1° CARTOUGHE A BALLE MODELE 1892. Fig. 11, 12.

Cette cartouche comprend :

L’étur A £PAULEMENT en laiton : 1é corps d’étui, son renflement; le culot Fig. 13.
dans lequel on distingue le bourrelet} son contour/cylindrique, son congé
concave; le logement de 'amorce, 'enc ne, 'l:yﬂeux évents; a I'intérieur,
le logement de la balle, Iépaulement, le loge
gomme laque jusqu’a I'épaulement;

ent de la charge verni a la

L’amorcE ), capsule en laiton contenan;l’ 2 cenligr. 1 de composition ful- Fig. 14.
minante (5 parties en poids de fulmmat de mercure, g parties de chlorate
de potasse, g parties de sulfure d’antimoine ) recouverte d'une couchefde
vernis; le joint de Tamorce est 741i 4 la gomme laque colorée a la
fuchsine ; ' ‘

Le BISQUE DE MOUSSELINE
par les évents;

pétré qui empéche la poudre de tamiser Fig. 15.

La cHareE, de o gr. 7 de poudrenoire spéciaje;

La Bourgre, formée d'une RONDELLE DE CIRE, comprise enire un DISQUE
de laiton qui s'appuie’sur I'épaulement pour assurer I'étanchéité de la
touche et une RONDELLE DE PAPIER mince;

La BALLE, se compose d'un noyau en_plomb durci a 2,5 p. 100
d’antimoine e’i d’une enveloppe de cuivre. On y distingue le méplat,
logive, le rps, le culot, sa gorge de sertissage.

Fig. 12, 16.

-
“yfﬁniqﬂe a I'amorce de la cartouche M" 1873-go.

¥ 4




Fig. 17,18, 19.
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Marques. — La tranche postérieure de I'étui est divisée en quatre sec- /
teurs égaux dans lesquels sont poingonnées les marques, savoir : /

Secteur supeneur les lettres indicatrices de l'atelier de fabricati

Exemple ECP (Ecole centrale de pyrotechnie).

Secteur inférieur : la marque distinctive de 1'usine productrice lai-

ton, Exemple : (Séri.fontaine)

cation. Exemple : 93 (année 1893).

2" CARTOUCHE .:& BLANG MODI"SLE 1892.
Cette cartouche'comprend :

L’étur semblable a\celui de la cartouche 4 balle amorcé, de la méme
facon;

La cHARGE constituée o gr. 65 de poudre noire spéciale ;

La FAUSSE BALLE en papier imbibé de péﬁ;le, roulé et collé 4 la gomme
laque, emboutie a chaud, puis vernie axterleurement

Le joint de la fausse balle et d l'étm est verni a la gomme laque avant
le sertissage de 1'étui sur la fauss 'balle. Ce sertissage est tres pro-
nonce. .

§2. —

1° CarroucHes A BALLE. —/Ces cartouches sont empaquetées par 6,
téte-béche, dans un rectanglé-enveloppe en papier goudron; une bande
de papier goudron isole ley cartouches les unes des autres, le paquet est
maintenu fermé par une ligature en ficelle. Sur le réctangle-enveloppe est
imprimée en noir une Aignette encadrée qui porte les indications sui-
vantes :

JITIECP 4 93T ]
#7776 CARTOUCHES. [ |

/ Z['P*REVOLVER 'M'f 92713 |

SR T e M yp---—--1 o
/[ rt 1T 85 HERE

™ Ox appelle lot de fabrication la réunion de 50,400 cartouches contenues dans 10 caisses
n° 4 afec caisse intérieure en zinc, admises ensemble en recette & la suite d’'une méme série
de yérifications.
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Les paquets de cartouches sont, pour I'encaissage et la distribution,
réunis par 3 en paquets de 18. L'enveloppe de ces paquets est un rec-
tangle dé, papier goudron maintenu par une ligature en ficelle. Sur ce
rectangle esl imprimée une vignette qui ne differe de celle du rectangle
des paquets que par I'indication relative au nombre de cartouches.

2° CARTOUCHES A BLANC M 1892. — Les cartouches a blanc sont

empaquetées comme Ies cartouches a balle en paquets de 6 réunis par

rentes pour les paquets\de 6 et les grands paquets, sont confo

exemples suivants : /

7 :
ECP; 25,997 (3

18" CARTOUCHES 1%
“_::::::A’.‘,BL"A Gl ot

13

i“| ECP 28995
i [BCARTOUCHES] »
s | ABLANC_]
+ P*REVOLVER]:

[ |« ML% 18925711

ErRRrae:
| 1
P
(0]
-
p -]
|
—_
(@]

R

i34

’
:U
m
-
(:)
—
L
N
:U
=
e

m
-
(0 o]
w
1'"

)

noire ipécrale

Ghinye-: o573 \ 0¥ 65
Balle Mihme g\ g
ou ~ gmm 38 mm 90
fausse balle. / 78" 90 A '08"2 ' 4
Cattouche * Longuear.t 135 7 nds L U i 3Gmmg o gghm s
chaqﬁk. Pﬁds....;.;;;.;;;.......:.;..' - + 18T : "ﬁ .
g5 33mm5 1)
A%
b e
758
63mm
-y
Jo=n

2338500
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. ARTICLE 5.

I FOURNISSEURS DE METAUX.

stuiaabn el by ‘ﬁs{. 1 .',',...i.

Socnéte anodyme des‘fop e . 2
Pet\d 'J
Société anonyme des. mmes ;

Société oodpadi've ﬂ

Société d'é]ectro-métallurgle Qe DAVEEN. 5o oo sl of s s 0wieainioinoiaiaisions .
Baraguey-Fouquet.. . . . ... 8084 S0 S50 IS 00 o enanen B
Atelier de laminage de Bourges... . ... y e Spelaig R ;
Eschger Ghesquitre et C*...... ... Rl =X 2o M O
Hémerdinger . . . . . W I .. s s T

Société industrielle et comm

Létrange et C®. o covnvvnann- / ............ PRI PR
Gompagmeﬁtmsedesméta o2
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....................................

C arhér | ...:........‘..._.I..................I....;-.

...................................

-------------------------------

Ateliers '
deJdgPuteaux ...
consh-uctiou. --------------- '_.I ------ X ® s 8 = = .l n. ----- &

4> ATELIERS EVENTUELS DE CHARGEMENT DE CARTOU

de B;,lfort .................... P e s e e
de Besanicon. . X. oo v s vivs JEp S BN
de Briancon. . . .\ ... . .39 550, DM SN AT WARRN
U b (e ) s ndde ode o JopdE skl L a BA
d Epma] .................................. -EL
de:iGrenoble Joya 2ar\oalt i b g e, S0 Sk GE
Plage..ijvui. ¢ W Y R R e s S ST st e i LS

(2 F 142 [ M VYO o, L I T Y Y e = ) ‘ LE
LU 0 (0 PRSI RSTMRBE IR S b i i AR LN
de Mauheupe .. .« oot oo NG S AR S ME
de Nice.. ' NE
defTond il Ssti e N i sn e it e ik s TL
[T et S R SO SRR i S ot S 8 VN

CAISSES BLANCHES SPORT

y b 1 r

£ % Tars
§ 1”. — Indications générales.
Les sont encaissées dans des caisses blanches ou

mées,dés,le.t de paix, dans les coffres des voitures attelées

employées 4 la_conservation éet au transport

/ ¥

39«




Fig. a.

Fig.\j.

Fig. 4.

Pl. LL
Fig. 5.

Fig. 6.

PI. LII.
Fig. 1.

Fig. 4.

PL. LIII.
Fig. 4.

Fig. v, 2, 3.

Fig. 7 & 10.

Pl L et LI
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(6) La caisse blanche n° 4 avec caisse intérieure en zinc;
(¢) La caisse blanche n° 5 de montagne ;

(d) La cdi_sse blanche pour cartoucke;e sans balle;

(¢) La caisse blanche Mie T
La caisse blanche IM"’.wa ;
(9) La\caisse blanche Mie G-1 bis;
(B)..La caise blanche M G-2; s

(¢) La caisse blanche M"™ C-2 bis.

Les coffres & munitions\portés sur les Yoitures sont :
(a) Le coffre M" 1858 non ullongé

b) Le coffre M' 1858 allongé;
9%,
/

(¢) Le coffre de caisson léger pour muxitions d'infanteric ;

(d) Le coffre a munitions de la voitare de tompagnie;

(e) La caisse a munitiof de monlagne M 1862.

- L GAISSES BLANCHES. .

. aniiniveiN. ana - . :
Les caisses blanches, & lexceptlon des caisses Me\T et Me C,

4 laffleurenyent  des bords vemcauxl des bouts. Cest sur ces épars que
les cotés. Un troisime épars fixé au milien du bout port

1eur une encoche destinée a recevoir une pmgnéc en ' core é
le de ces piéces ést maintenu par des clous-épingles et par des

~ vis a hois corlsohdant e fond et les deux épa!rk dua milieu.

Lgs caisses M* T, Ml C n° 3, C n° 2, C n° 1 b5, C n® 9-bis,
faitgs avec des bois ,plggl.miﬁggs,,b]mchk,;mn les: deux faces, ont; leurs
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bowts assemblés & queue d'aronde avec les cotés. Les bouts de la caisse
modele T sont consolidés le long de ces assemblages par des liteaux
minces)\Sous le fond assemblé a onglet, sont deux traverses de méme
épaisseur\que les liteaux des bouts. )

Les caisses n° 3, n° 4 et la caisse pour, cartouches sans balle ont leur
fond renforéé par des liteaux paralléles aux grands cétés, le fond des
caisses Ml C &st renforcé par des traverses perpendiculaires aux gran
cotés. gLaot el :

Les couvercles\de ces mémes caisses sont consolidés par deux tra-

verses. /

Les caisses M= T\et C qui w'ont pas d'épars de bm%nt a la
place de Iépars du mikieu un liteau avec encoche pour I: poignée en
corde. _

Les couvercles des caisses n° 3 et n® 5 sont rattachés a la caisse
par des charniéres en cuir de\beeuf, clouées par des cldus broquettes.

Les couvercles sont fixés par hwit vis & bois de 55 millimétres de lon-
gueur 4 téte ronde, deux a chaque\bout, deux sur chaque coté. Le cou-
vercle de la caisse M T n'a que \quatre vi$ de 45 millimétres a téte

plate.

La caisse n° b de montagne compofte, en outre deux pitons & patte,
sortes d'équerres vissées le long des/arétes\verticales d'un méme grand
coté. Ces pitons sont les points d’afache de deux chaines qui permettent
de suspendre la caisse aux crochets d'arcade des bats de mulet.

Les poids arrondis de ces différentes caisses vidas sont les suivants :

n°® 3, avec caigée intérieure en zinc. . . ....5%. ....... 138" 000
n® 4, avec gaisse intérieure en zinc et planthettes de
remph b BIRI T  AARAR0N. M ooN s e 14 o000
: n’ 5 ontagne.. P A arseaeas wo. A0 000
Caris i 0. 7 ( Mk T, ec caissé intérieure en zinc........,. A G ST S T
' C-1, hrec caisse intérieure en zinc. . .. ... R IR S 000
C—1 bis, avec caisse intéricure en zinc............ 5 o000
C-4, avec caisse intérieure en zinc. ... ........... 5 oovo
(J~2 bis, avec caisse intérieure en zine,.. .. .. eve L 2aufue 7 0060

Les caisses n% 3 ot 4, la caisse M T et les caisses M C \le tous
numeros recoivent, an moment de leur chargement, une caisse intépieure
in¢ de volume extérieur egal 4 la capacité de la caisse blanche.
oublage a pour but de présérver les cartouches de toute altération
les magasins peu secs et mal aérés. Le zinc employé i o millim.
‘épaisseur. Dans les caisses n° 3 destinées aux colonies, les arétes: verti-

Fig. 3.




Pl. LIL
Fig. 1, 2.

Fig. 4, 5.
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cales des caisses en zinc doivent étre renforcées extérieurement ps
rniéres d’angle ). [0 ' Lt

s, louverture pratiguée a la partie supérieure de la fai; :
hargement et le déchargement de la caisse est dé forme rectan-
gulaire. h‘Qs femlles de. zmc ont leurs bords rabattus e long de cette
ouverture, 'de facon a4 former deux coulisses longifudinales et deux
butées transversales de couvercle. R Ll AR
Le couvercle%galement en zinc, a trois de seg bords rabattus. Il est
muni d'une poignée placée du coté du bout dony/le bord est replié. Pour
fermer la caisse,lon engage le couver_c}e dans leé coulisses jusqu'a ce qu'il
porte contre ses butées et on lute les joints avéc du goudron caoutchouté.
Les caisses intérieures én zinc peésent vides de 3 4 1 kilogramme environ,

.

suivant les modeéles.

Dans les caisses M T\ Pouverture supérieure esl pratiquée en
écharpe et affecte la forme' dlun heyagone: irrégulier. Le couvercle dé-
coupé. en losange déborde 1égéremeént Touverture - sur presque tout le
périmétre et porte sur des parties\pleines du dessus deda caisse par les
deux extrémités de la-grande diagonale du losange. A chaque bout est fixé
un anneau. Le couvercle est soudé ‘sur la caisse en zinc tout le long
de ses: bords. La caisse intérieure em zinc de la caisse M T pése
850 grammes, briai et ; it 2

Enfin, les caisses blanc}{/es n® 3, n° 4 es Me T ‘comportent comme
matériel accessoire du char nt deug planchettes de dessus et deuz plan-
chettes de dessous en pldcage de 1 millim. 5 d’épaisseur pour les caisses
n® 3 et n° 4, de 1 piillimétre pour la eaisse Me T. Ces planchettes ne
sont utilisées que polr certains chargements. :

Il COFFRES ET CAISSES A MUNITIONS.
(@) Le coffr¢ @ manitions M 1858 non allongé s'ouvre ‘par le dessus;
une cloison d¢ tole le divise en deux cases _i,riéggies; appeié.es case de droite
et case de gahche, la capacité de la seconde étant le double dea capacité
de la premiére. ‘ |
La cas¢ de droite recoit, dans certains cas, un fauz fond qui di
légéremént sa contenance, et une planche de pression de la
droite (e '

® Décision ministérielle du 2 février 1879,




r : IEERC )

grande longueur et par le' mode de compartimentage, chacune
des deux) cases étant respectivement plus grande ‘que la case corres-
pt‘mdante dy

mitions d’armes portatives différe du coﬂ’re M y858 non allongé par
cée a droite. Cet
b

(¢) Le cqﬁ're de catsson z'éger poar munitions d’mfaniene es m:gamse en
il coflre & tiroirs. Son co
{i : est divisé par une cloiso: :
i - dix logements de caisse. Chaque logamam regoit une a cartouches
! en bois suceptible d’étre retirée en .arriére. comme /l./m tiroir au moyen
d'une poignée en corde. Les caisses se chargent par I'ouverture supérieure
et n'ont pas de couvercle. Le ‘coffre de caisson léger peése vide 45 kilo-

grammes.
(d) Les coffres @ munitions de la hiiure de compagme sont au nombre de
A

® deux par véhicule et font corps avet la v_ture ils s'ouvrent par le des-
' é 31858111' et ne comportent aucun

sus, sont doublés en zinc de o=
compammentage:mténeur. oy (2

(e) La caisse & munitions de montagne M 1862 s'ouvre par le dessus;
elle n'a pas de compartimentage fixe, mais tomporte pour le chargement
en trousses de cartouches M' {886 une planche de mmphsvage mobile.
Cette caisse pésev:de 12 hlo . Bow2 o S

épalsseur et pldcées soit sur laur plaj. sont de champ, Ii
- dessus, soxt enfin debout. Dans chaque couche, une ou plusie
placées en des ‘points centraux sont entourées d’'une forte ficelle

la couchie est-encore compléte

Quénd les réclpmnts sont comparttmen‘lfés le charge _
; quand ils ne comportent pas. dﬂsépamuons, on commen;;e ag
s extrémités. Dans tous les cas, on a besoin de bien faire porter |

toﬁe non allongé ‘mais lﬂ plus pefhte émnt néanmoins pla-,

PL. LIIL
Fig. 4,5, 6.

Fig. 1 a 3.

Fig. 74 10




— 312 ——

trousaes de chaque couche contre les bouts et le ¢oté de devant pour les
es, contre les bouts et le ¢6té de derriére pour les coffres, de mamere
avoir que deux. grands vides, un le long d'un des cotés, lautre | tre.
deux\des rangées de trousses. D'une couche & l'autre, on réserve ¢é der-

des trousses.
La stabilité du charg de planches de pres-

s6s entre les trousses et

leur chapes en bms

Les caisses n° 3 et n® 4 une fois chargges, on lute leur couvercle en
procédant de la facon suivante :

On découpe de la ﬁcelle de uet en morceaux de 45 centimétres
kﬁceﬂe de joint du bout) et de 195 (ﬁceﬂe de joint du coté) et T'on
par des neeuds. On engage un grand
morceau de ficelle symétriquement sous\le repli de téte du couvercle, puis
dans les coulisses, latérales, ‘en lyi's)sant dépasser les bouts a I'extrémité de
ces coulisses d'une égale quantité. b 3 o

On place symétriquement ain petit morcean de. ficelle sous le repli qui
forme la butée de couverdle opposée 4 la poignée de celui-ci et T'on
rameéne les ettremnés d;/ la ficelle vers le bout de la caisse le plus
VO!SIH

Les ficelles de jointestinées a-faciliter 'ouverture
pénétrer a fond dans/les coulisses.

On verse alors sir tous les joints du couvercle a I a}\le ‘d'une burette,
du lut au goudrop caoutchouté @ rendu fluide par un ch\iﬁ'age au bain-

arréte les extrémités de ces morceaux

de la caisse doivent

) Lut au goudygon caoutchouté :

sssintnascsssbsssasssssfeasnsnedrareias i i wadeen

.....................................

.........................................

Fongdre ensemble au bain-marie la pou: ia réome et ln cgre Fondre lg caoutc.houc a\part,
i feu pu, dans une b&ssme de fonte ou de ¢ cmvre sans dépmer la température de 200de
versér doucement le caontchouc !neh ﬂhi‘dia dans les tr&ls a'u'tres matiéres en r‘etnuhn{ conti-
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manye. Une fois le lut solidifié, enlever I'excédent de caoutchouc et régu-
larisen les joints 4 I'aide d'un couteau & mastic, puis nettoyer le dessus de
la caisseé\avec un chiffon imbibé d'essence de térébenthine.

Une étiquette du modeéle ci-aprés collée sur le couvercle indique ig/’/
facon d’ouvrirJa caisse en agissant sur les ficelles de joint et de la refermer
~ en lutant de nouveau les joints.

- /
\ Caisse blanche n° 3 el n° 4. /-/
X _ 7
MANIERE D'OUVB]}\.\ ET DE REFERMER LA CAISSE EN ZINC.
X /
\Quvrir la caisse. /

Tirer vers la droite, en méme\imps, les deux bouts de/ 1a ficelle placée dans
la coulisse du bout de gauche da ceuvercle. Tirer égaleshent vers la droite les
deux bouts de la ficelle placée sur Iék_\cétés et le bou}r’dc droite du couvercle.
Tirer au moyen de la poignée en laiton\ le couvercl?/‘vers la droite, le dégager

entierement de ses coulisses. Oter les planthettes. /

Refermer la cuisses

Remettre en place les planchettes de dessus.Replacer le couvercle, le pousser
bien a fond. Replacer les ficelles dans le fond des joints des coulisses, et réap-
pliquer le lut a T'aide d’une lame de couteay chauff¢e dans 'eau bouillante; le lut
fond et vient remplir les joints par-dessus Jes ficelles.

7 N
/

Une étiquette analogue donf’ le modéle est ci-dessous indique égale-

Me T.

MANIERE D'OU ET DE REFERMER LA CAISSE EN

Ouvrir la caisse.

Saisir I'un des /anneaux'du couvercle avec les deux premiers doigts repliés et,

d’un effort un péu brusque dirigé vers 'autre anneau, rompre la soudure et\déta-
cher enti nt le couvercle. )

/ " Refermer la caisse.

Ajuster et fixer le couvercle sur la caisse par deux points de soudure faits au

[poinfés prés des anneaux, puis souder avec le plus grand soin et aussi légérement
qué possible, les joints transversaux d'abord, ceux des cétés ensuite.

ho

-
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Le chargement des coffres et de la caisse & munitions de miontagne/
comporte un certwin nombre de bissacs pour le transpor{ a bras des my-

nitions. i b

Les bissacs sont, en général, pliés en /4, dans le sens de la longu
disposés partie entre le devant des coffres et les piles de trousses/ partie
au-dessus du chargement $ous le _c_ouve’i‘cle_. Leur mode de phagé et leur
e\qmlacement sont d'ailleurs subordonnés 4 la forme des vides résultant du

ch&:}gement; ces dispositions doivent élre combinées avec Femploi d’étoupes
e crin végétal, de fagon & assurer toujours la stabilité des piles de
o5 et une pression convenable du couvercle. 1l y a/surtout lieu de
e de ces prescriptions quand le chargemen)/a é1é entamé par
ents notables. De pi_us!, quand on est amiené i ne distribuer
: des munitions portées par des voi reg, il convient de
décharger les \{oussea par rangégs _'successives‘en diminuant également la
dans chaque chaque case, de fagon que I'équilibre de Ia

1s détruit. T

ou
trousses et

hauteur des pil
voiture ne soil ja

(a) CAISSE BLANCHE '\ 3 AVEC @AISSE INTERIEURE EN ZINC.

1® Carroucnes M 1886-M EN PAQUETS. — 30 trousses ‘en deux
couches de 15 trousses placées de champ. Dans chaque couche, les
trousses sont disposées en trois rangées de 5 trousses chacune, paralléles
aux bouts, la longueur des trofissey dans e sens de Ia Jongueur de 1a
caisse ;

' 2° (ARTOUCHE A BLANG ) Méme nombre de trousses et
mémes dispositions;

3¢ Carrouvcues M*© — 30 trousses disposées
comme il vient d'étre/expliqué pour les cartotiches en paquet. Les vides
plus considérables d ivent étre soi:g'néusement garnis. |

en quatre cogthes de 58 pacuets placés de champ.
les paquets font disposés en quatre rangées, (rois rangé de 17 paquets
longueur des paquets paralléle aux bouts deé\ la caisse; une
rangée de 7 paquets, la longuear des paquets daps le sens de
ur de la caisse. \ '
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c que couche, les 14 paquets sont disposés en quatre rangées semblables;
guen: des paquets paralléle aux bouts de la caisse. Avant de placer

la pregiére’ couche, on met au fond de la caisse les deux planchettes de

de’ dessous: on terniine le chargement en superposant i la der-

niére couche les deux planchettes de dessus. 3 »

de 13 chacune) paralléfes aux grands cotés de la caisse, les trousses deb
sur une de leurs petites faces, leur 1argeur dans le sens de 1a largeur e la
caisse, les rangées portant bien contre les bouts, les vides laissés vers le
milieu des rangées, maJs sans se correspondre, de facon a ne pas ‘former
une figne continue. Etouper ces vides et recouvrir le chargeuz‘ent d'une
légere couche 'd'etoupes uis de deux planchettes. ,f”

e /
(b) Trousses de boites. — 39 trousses de 7 paquets de 18 en 3 pat:;lz’

3° CARTOUCHE A BLANC
de 18. Méme disposition
balle, mais les rangées sont
couche de 63 paquets.

le 1892. — Paquels de 18. — 3[10 paquei;s
e pour les grands paquets‘.de cartouches a

mposées- dmcum de 17 paquets et chaque

-/I

(¢) CAISSE BLANCHE PONR CARTOUCHES SANS BALLE,

CamroucEs sans BaLLE M 1873, — Ago paquets de 18 en 7 couches
de 70 paquets placés de champ. Daps chaque couche, les paquets sont
disposés en cing rangées; la longue des paquets parallele aux bouts
de la caisse.

1l existe encore un certain namhrg-" de
caisses énumérés dans le paragra[;ylie 1 du pré
ments définis par des instructions/ministérielles ¥9nt donnés succinctement
dans le TaBLEav RECAPITULATIF ﬂ (page 1X). \

(df COFFRE M" 1858.
Canroucaes Me 188¢M EN PAQUETS. — 138 tr ‘ s dont 46 dans

par issac, celles de la case gauche par deux bissacs; les autres biﬁsacs
s 1sposés dans haqmmepargmupedetrmemfelestrmmese“
t du coffre. ..

&o. -

g
e
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(¢) COFFRE M 1858 ALLONGE.

Carroucaes M' 1886-M EN cHARGEURS. - 176 trousses dout 78
days la case de droite et g8 dans la case de gauche; 12 bissacs dont 6
dany chaque case. . .

Dans chaque case, les trousses sont réparties en 7 couches de/2 rangées
chacune, les rangées de 7 trousses dans la grande case, dé 5 dans la
petite, la longueur des trousses paralléle a la largeur du coffré, les trousses
sur leur plat, les rangées appuyées contre le derriére du foffre et contre
la séparation.\Dans la case de droite, entre la pile des trousses a plat et le
bout du coffre )\ sont disposées 4 couches, chacune d¢ deux trousses de
champ placées baut a bout. Les bissacs sont placés/ danss chaque case,
4 réunis deux par ‘deux contre le devant du coffre/et 2 4 la partie supé-
rieurd. j

(f) COFFRE DE CAISSON LEGER POUR MUNITIONS D'INFANTERIE.

200 trousses et 20 bissacs, a raison de A0 trousses et 2 bissacs par
caisse. J

Dans chaque caisse, les trousses sont réparties en, 3 couches, les deux
premiéres couches formées de \g troussé placées debout, la largeur des
trousses dans le sens de la largenr de fa caisse, la troisitme couche, for-
mée de deux trousses posées a plat, leur longueur dans le sens de la lon-
gueur de la caisse. Les 2 bissacs pliés en deux dans le sens de la longueur,
puis en quatre dans le sens de 14 largeur, sont engagés entre la pile de
trousses et la paroi postérieure/de la \caisse, puis leur excédent de hau-
teur est rabattu dans le vide laissé de ce\coté par la couche supérieure. ¢

(9) COFFRE A MUNITIONS DE LA VOITURE DE COMPAGNIE.

CarroucHe M 1886-M EN PAQUETS. —\ 128 trousses et 12 bissacs
placés seulement en partie dans le coffre.

Les trousses sont réparties en 5 couches de'\2 rangées égales chacune,
les rangées paralléles a la longueur du coffre, k longueur des trousses
dans chaque rangée parallele a largeur du coffre, et, en outre, de
2 trousses de coqa(plément contre-butant les 4 couches supérieures.

Premiére couche. — 38 trousses placées de champ, Yes trousses munies
de boucles de/tirage aux extrémités des rangées. Y

2¢, 3¢ et 4° couches. — Dans chaque couche, 22 trousseés placées & plat
el massées ’6ers le haut du coffre voisin du devant de la voitire.

Trousges de complément. — Elles sont placées de champ et Bout a bout
sur les deux derniéres trousses de la couche inférieure dans e vide laissé
couches supérieures. Ce vide est, en outre, garni avec e plus
grand nombre possible de bissacs pliés en huit dans le sens de la longueur.
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derniére couche, on étend le nombre de bissacs nécessaires pour

1° CARTOUCH
d’abord pliés en
Les trousses son réparties en deux couches, la premiére de 18 trgusses
en 2 rangées de g frousses chacune, la seconde de 4 trousses/ et une
trousse de complément\contre-butant a droite les deux rangées)de la pre-

Ml ; 886—M EN PAQUETS. — 23 trousses et 2 bissacs
atre, puis roulés. '

miére couche. :

Dans la premiére couche, les deux rangées sont paralléles/a la longueur
de la caisse, les trousses placées debout, leur largeur paralléle 4 la Jon-
gueur de la caisse. La trousse\de complément est disposﬁ:bout, sa lar~
geur paralléle 4 la largeur de Ia caisse. /

Dans la couche supérieure, \les trousses sont &/Elat, leur longueur -
paralléle a la longueur ‘de la caisse, chaque groupé de deux massé a la
fois contre le bout de la caisse et contre le devan__tf Les bissacs sont foulés
dans les vides laissés par la couche de dessus, vers le coté postérieur de la
caisse et au milieu. Les coutures des Bouts d_eg-bissacS sont ramenées vers
le miliea de la caisse.

2° Carroucaes M 1 886—M EN CHARGEURS. — 2/ trousses et 2 bissacs
pliés en deux, puis roulés. y

Mémes dispositions générales g pour les cartouches d'infanterie,
avant le chargement, la planchette e remplissak{a est disposée de champ
contre le devant de la caisse; lq;a/ rangées de la couche inférieure com-
prennent chacune 10 trousses’ et la trousse de tomplément est sup-

primée.

11 existe encore un certain nombre de chargemelits its mixtes définis
par des Instructions migistérielles et dont les éléments sopt donnés suc-

DES

Les inscriptions des caisses blanches contenant des cartouches M'* 1 8 8§-M
en paquefs sont peintes en noir; pour les cartouches M 1886-M
chargeurs, les inscriptions sont peintes en gris bleuté.

Les inscriptions des caisses blanches contenant des cartouches de

r;w/c;iver sont peintes co noir. \
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En outre, sur chaque boul de la caisse est collé entre des épars et

s du Jot. Une
portant le mot
satisfait a I'épreuve

e_papier collée également & chaque b(ml.

« étanche » eést appliquée aux caisses des lots qui o

d’étanchéité.
Tous les coffr montagne modele 1862
& _ sont peints en gris blewté, :
Ceux de ces récipients qur sont cl unitions d'infanterie ont leurs

u | e de 8;, ceux qui renferment
des cartouches. en changeurs por le devant, denx bandes blanches de
6 centimeétres, tracées en dedan
; derniére; disposition subsiste mé
E (cantouches en chargeurs et cartd

Les inscriptions sonk: faites a/la.

e dans Je cas de chargements mistes
bg de. revolver)

en 8 aJeurs marmﬂons ol ne portent aucune 2 1puon o
En temps de panw es coffres 4 munitions €4 caisses i munitions de;
- montagne chargés, en’ cartouches modéle x886 M ehdétenys par des corps
de troupes, ont ieprs organes de fermeture. sc.eﬂés aly moyen d'un fil de
fer, avec plomb 3 a empreinte.
Ces coffres et caisses de montagne ne sont ouverts qui I'occasion de la
visite ammeH% des munitions et pour le renouveﬂement da
nements qwﬂs contiennent.

: Pams)é 29 octebre. 1:9_9,—5?1,5.,..‘!. s
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\ ' TaBLEAU A.

Md&'_l_ier datelier. — Outils et ustensiles d'armarier.
P A ) A

n N\
o
[ : NOMBRE/ » ‘
1 . DESIGNATION. )
| \ TAR ATEEIER.
J \
1 \
._ 1° OBIETS APPARTENANT A L'ETAT /
| (FOURNIS PAR LE SBRVICE DU GENIE), / !
.' e
| Forge et son soufllet Pt FREEPRIE 1 /% .-/ 1
, Bigotne.......... cesessiaans u;................f 1
‘ Blocde bigorne ............. DR A s e Rl .._-.;{..A.......-..... 1,
Il Etabli de menuisier, .. ... . ..., I STl o TN S ER S L SR 1
- ii
{ Auge de 1™20 de longueur pour le passage au bleu ‘\des ];mes de sabre etides
[ Baguettes. ol Db S S A, N RN S v 1

| Ritelier d'armes (simple pour Fatelier). ...... ..., tF N eeanns L Ldeam. de long
|| Fourneau servant au bronzage du canon . . ...... sofeeaaNeaiiiiiia, ek, 1

§l Table épaisse de 6 centimétres pour l'atelier de bronzage. ...\ L i... ..., o 1

(@) vsphysiies vrvems. : \

Baguetles en laiton
pour ie nettoyage de 1'intérienr
du' canon

Potr BeouviHons < i s amsieai o e N e o ]

f o e
J

Chasse-goupilles (assortis). /. . . .

b A L S B BB IR D T B T S it

Clefs ia éerous diverses. . . R e P T TPV VA T T g N
Sl ondinphpe e oo USe T e

Compas en fer Ry
- coupbe ou d'EPAISIONT . .« v i toirrd arais s mherssbrsmie s sroane S Tt e

Cuiller & couler le

L P R ) D P e T e 7 AR Ll

Lo B R R S ST MU

Cylindreextradtent pour enlever les corps élrangers.restés dans le canon..... . ...,

Double décimdfre en acier a coulisse ek i becs de 25 centimélres environ aver |
vernier ay'dixitme de millimétee. . .. ... ........... ERr s A sl 1

o8 nomhresinscrita 'duns In eolunn ‘de droits doivent ftrs contidéres commo des ‘minima ; thagne ehef armurier A
compléter non ouu.ﬂnsu en riison dn numbm plos on  moins grand de ses ouvriers et du nombre ot dé la natuce; des. rg
raflons & exdcater. . \

o




1890

en hois & ressort

garuie,tie ligge.. .

Morda["hes"-" 1L COINDA M e o o ol 51 atia s Bhevalaty S ateaters etetaea lals .
enplomb.c.oiuiodi it Ste alutsisia T et
Mouillette. . . .. .. .. e s s AR R At Yy e S R R e e
/
Pelle-k charhol s i e e S S v claein s 478 4 5 Siwia 5 X1 6 mie. v P Bl
Aaﬂiler&l'hl}'ﬂ’e dite du Levant..... ..... \ ..............
Pierres.. ..... = pourgouges............“.\....'.........
d'émeri../...... ..... S A NS .
coupante,/...... o e e P R \.. o 4jvene
Pinces....... P ,"'r, \
plate dg¢ treillagenr. ........ e a e Cate g 5T S ata N e
A\
. R (rebut) de 5 millimétres,....... e v et e L
Poincons. . ... / 4 \
du ghef aPMUrier. . . .iveescerecrseninnnns A AR R
L ey O SR al S LR R e T S S b T e o S R S
Presse a semelle 7( fonte avec coussinets (fusils et carabines)..........} =¥
Serre-joint en fey pour ajuster et souder les hausses.. . c.eovevananense e

, NOMBRE
DESIGNATION. J
\ R ATELIER.
" /’
/
Feouvillons métalliques pour déroniller T'intérienr des canons. ... ... ...... / 5
Iﬁquerre CRNer 0 - s eiareia e S e et ol i olletis 1 o S S A A A A e R A 1
de 15 & 20 kilogrammes......cooaiiiiiiiiiiiia . Joe 1
. a griffes M' 1892 ou d'un modéle analogue.. cvvuu.... / hasia 1
Etaux....... i f’
: WIGAE - s ol ot ek St e AT 1
BI0L . aietes R orailes ;. iy el s iate ok e sl - / ...... 1
en bois a oreilles.............. foeas My 1
T e A T T R B TR R s R Bt e e 1
Fers a souder. . 1
Gratte-brosses ou brosses métalliques. ... ... .. .o oL, :.f: ............ 2
...... 1o B R 1
s de 3 millimétres.. ... ek e eIt
Jeus. s LoL il i VR R e e N et ek ] ;
...... g ‘;‘":“"“""""""
Lames de tournevis pour vilebrequin.....\....... /.’r .................... 4
f
Maillet de menuisier.. e ees seeenaseaens / O A R
Marmite pour fondre le plomb............. R S TR L P D R
Menle a aigniser........0... alsore 88 o e PR oA e A A T L
Miroirs pour l'inspection de I'intérieur des ca;n'hn (carabines et fusils)........

mn-h-dm.—-.-w.—n-.—c.-,——.-Ha—p—-p.—.—_,—.—....—-wup_m—.—,_.._.

p——

S ——

R ——
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NOMBRE

DESIGNATION.

FABR ATELIER.

(b) OUTILS X TRAVAILLER LES METAUX.

\ carrés pour vilebrequin....iiauiiiiiiiiaiitiieiiiaian
Alésoirs. .. ous ;hfni-rond tronconique. .. ... ... LA e st e are 1 A
de \i‘8_“6 pour rectifier Tintérieur de la hoite de culasse......
Archet... o cbessmcioaysasesasanassssnns e veinin e e S |
Boite & forets. cvoveeens o beneantsnnaninnroans ot e
Burins de serrurier (assorhs]\ .......
Ciseauxéfroid.............\.\...........- ...... D e T PR Y

(SOTLECABHCE e R xla e 3 » = a1 o u o sinisin oo o bl e R s EXLIPLE A

— B G b e e e RO

e
bo

Forets pour archet (assortis)...... A

<X

de une au paquet.......
de denx au paquet.....

de 25 centimétres. .. .

-
de 20 — o s e
[ de 15 — ek o

de 10 -

csssans

de 20 e ale

R R

srsmusn

hamda......(

LR
ss s mm e

Limes....oens

R

queune de r/t....

\sssssaa

A
\

'.‘!”'"

se hanes

R

A cpuleat.......

plate & main.... e
deio  —  waaeen

de15 — .......\\

‘
|
?
|
l
i

plate-pointue.. ..

tiers-pointe......{ de1d — e il

de1o — e

J de 20 — Saaiee
dopi:es.......{

demi-ronde s v +{ de15 - Teiemle

.-'/ 2

de 10 i ere

I—'I—ll—l!—ll—ll—fl—/(—lt—!l—.h—l.—lm’-l’l—ll—ll—f”hlb—'HH_I—"-I!-'I—PHHHHHI-I—I

ﬂl‘l‘éc......... de 15 — AN \
queue de rat....| de1d — St \
de 15 —_— Nl 'a0e
a couteal.. ... .
/ \ de10 = aiiveas \
P fendante.......| dero —  ....... {
s

[ ]
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3 Scies.........’-

DESIGNATION,

NOMBRE

PAR ATELIER.

Manches dé limes. . ..oosanscsannsnen R S e ey |

ordinaire.. . ...ovienasiasnsnssnaanshon

ideunk.....’- i
. petite .. ..en i, B orw i

Marteaux.. . .. bigorner..........iiauain.

FV i R S e S A |

lgrnttoirs; ...... ol AR SIS

Brunissoirs. . . «oee. .-

| Rivoir (poincon et matrice) pour les rivares en goutte de suif.............

Scie & métaux, montée (mon ‘bxsao millimétees sur g¢f milimétres; lame de
20 & 25 millimétres), ..o hii i it
Tranches & chaud, . osceverrenceNoosarenesocsecadoseioraiaannnsanny

(¢) ouTiLs A TRAYAILLER LE gOIS. §
4

‘ :
| Becs-d'ines emmanchés de 1 & 2 millimetres.. ... F. oo iiaienianraininn

Bec de corBIn 2 52 son s s e e e i .--'.-..;.'.J.........‘....'g

de 2 millimétres, 5 millimélref, 8 millimetres, 10 millimétres;

Ciseaux 20 millimétres , 30 milimifres de largenr. .. oo oiiinln,

coudds pour tourneurs de .A‘ imelres, 4 millimétres, 6 mil-
limétres de largeury, «ofs vos Basasanseqscesaaenns

Gratigins & Do snsdo o sadsr s unai B Esn s ool s - s {2 AR

[ de 3 illilmétres, 5 milimetres, g millinétres § 12 millimétres,

! 15mlimétres.13'ﬂilmémd0h TR RO

[ " coudéd 5 mlliighdtres de largeur. . . ..‘_.............,

Meches & bois assorties (dont 2 pour § |_is do goupilles de ressdpts de garnitures )

de menuisier, ‘
emmanches z

Gouges.. ...

Bs s s qasimt sias s sieieia's e b nnisinachinieth maieia/etsin Al (AR SR |

vesssfirncssmamanenns P, N

| Réipest. o0 o q

! plate'& main de 25 ccnlii:‘.ll‘:lres._....I_...\I.............. ol
|

demi-ronde de 25 cenlimlres ., «v..vuauen-
de 75 cenfimélres T Ve LTS T SR L

de 45 ceAlimdtres enviFom. .. .aveivs cosenenparssnssioneens
. [
! :

En quantité
convenable.

Pk el e e e e LN e O
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TasLeAu B.

DESIGNATION DES GCAISSES.

Caisses pour fusils. .....vvvinnnnan,

' i
Caisse potir fusils. .. ...... i ,fj T
Caisses pour sabres.........A....
Caisses pour cuirasses. . . . 5 i
Caisse pour revolvers.... . ....... 35

Caisses pour carabines de cavalerie et
de cuirassier. .. ... A

Caisses pour sabres

Caisse”pour revolvers. . .

légire d'Afrigue.. . .
Compagnie de fusiliers de

| Régiments de cuirassiers, de
chasseurs et de hussards.. . .

‘Régiments de chasseurs d'Afrigie, del

-1 T IR R el e ) : 1 :
Caisses pour carabines de cavalerie.. ..

Uanisses pour sabros ... ..
Régiments d'artillerie. ... .. Caisses pour revolvers
Caisses pour IMOUSGUELONS .o v v v s uunn
1558 POUP SADIES .« . diteeii ban's cuiah
Groupes de batleries détachées.........!
i€ pour mousquetons.. .. ........
Bataillons d'artiHlerie & pieda L < : pour mousquetons...,.......
Compagnies d'ouvriers d'artillerie, d'nrti—‘

HEI o'acia 55 a A5 E F o0 e EAbis s

TRégiments du génie................ J{‘ Caisses pourfusils.. . . . .
3 Ca:ssespoursab'..........-......

Escadi‘o‘ﬁs....g
Train des équipages mi- /" ,
lithirescesscnssiana Cof pagiies en‘
Algéne{n)...?

Caisses pour carabiines de cavalerie (c).

:ei Caisse pour revolvers........

Caisses pour carabines de gendariyerie.
‘Sections d'infirmiers, g
commis et ou

militaires d'adpdinis- (de Tintérieur.. | Caisse pour fasils,...............

tration, de . d'Alrique.....| Caisse pour mousquetons.. . .........

3
3
1
4
2
2
4
1
1
1
4
1
1
o
1
2
2
1
1
1
1
1
1
2

o

p dmment des caisses alfoctées i I'escadron suquel la anmp-gmu est nll-chu
" MM Miss -hi—ol-ml-ﬂ




'\
|
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TaBLEAU

Tablean récapitulatif des chargements des caisses blanches, des coffres @ munitions

/
NOMBRE f
MODELE DES ‘CAISSES OU COFFRES, NATURE DES MUNITIONS. A K A : —
iles L]
Tlﬂﬂﬂl‘!‘/ CleOdC!‘ﬂ. !!;S?ﬂ-
Cartouches M 1886 M en paquets........ // 1,920 "
4
: - /
Caisse blanche n® 3 .........% «{ Cartouches M 1886 M en chargeurs. . ./. 30 1,080 o
%cha a blanc M* 1897. . ... ;,K e R TO 1,920 "
g
/ "
fCarbouch pour revolver M /1573 ........ 232 4,176 ]
."/

Cartouches poi _\rol\rer)f’ 1892 en trousses
de paquets.. ... . . ; 280 5410 i
Caisseblnnche.n"'d........'.‘..-.{ l
3 Cartouches pour revolver M'* 1892 en trousses
2 hofies in MR e i i £
£ -
7
Carwuehe;;f’( blane pour revolven M'* 189 2. . 340 6,120 I
J'/ \
Carﬁuches M 1886 M en\paquets. \ AS 20 1,280 ]
Caisse blanche n® 5 de montagne. . (— k
"'
J-’llnrwuchm M* 1886 M en chargeurs.. . \. 20 720 u '
, \ 3
“f, J
/ Cartouches M* 1886 M en paquets......., \lﬁ 1,024 ’
Caisse M“ T (A) e vvunns
Cartouches M" 1886 M en chargeurs. ., ... IN 576 y

N
Cartouches M 1886 M en paquets. ...,.,. 10 \ 640 "
Cartouches pour revolver M" 1873 .. e 64 1,& "
Cartouches pour revolver M 18ga2........ 12 1.512\ 3 ol
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ot de la caisse & munitions de montagne avec les cartouches en service.

: CUUL&UI} EMPLACEMENT « | courLeur | POIDS MAXIMUM
7Y A DU RECIPIENT
Sanoi NATURE DES INSCRIPTIONS. des ——
d5ubollie. IXSCRIPTIONS, mxscmterioys. | chargé. ~vida,
Can.sn n° 3\"\1" 1877, avec caisse intérieure |
S At ‘ en zinc : 1,920 cartouches M" 1886 M, Su:’;feddevall;t ::'s:c der—; Noir.
en Lrousses pnquels ......... viniele e P
| l
Caisse n* 3 M" 18%7, avec caisse intérieure :
| SR en zinc : 1,080 caxtouches M* 1886 M m‘ PR ety dﬂ“(}ris bleuté,)
trousses de boites di chargeurs......... FIers LAt
s
( Caisse n® 3 M 1877 13920 cartouches a| Sur le devant et le r]er-] k
trretettetl blane M 1897, infanterid. . ... ... ... : ] riere de la caisse.. .. | oIz 39 1
I ~ 14
Caisse n® 4, avec caisse inlériéure en zinc' Sur le devant et le der} Noi 84
i T T GuagbeartouchesM*1873-gop rrnvolmr riere de la caisse. .,. 5| iz
| i 7 I s
Caisse n® 4, avec caisse intérieure el zinc : Bor e deta t 1 le d
eleeniunieie 9,040 cartouches pour revolver M\ 1892 N, {nn % er-z Noir. 80 v 14
en paquets. .. .. s tera P o E /Caisse.
I I ),/ ,‘
Caisse n® 4, avec caisse intérieure en zinc\: a le d
A 4,914 cartouches pour revolver M" 18¢a Surl’é‘lﬂ rdevalmt Shse dery Noir. 80
en trousses de boites.................. ridre de la caisse. . . .)
| 7
Ca]ssc n® 4 : 6,120 cartouches a blane poup] Sur devant et :Ic der- Noi 45 12
st revolver M 18g2....... S AT riérd, de la caisse. ... A
| —_—
= - Y
e et %ﬁfﬁ'ﬁef( b el oyl Nlno 1 50|
| | £ > 10
.......... Caf\sﬁf 138 6 ﬁf:tﬁ:f:«eeu;e/{ .c.a'rftfttc.[{e'sg Sur le devant de i\gcalsse Gris bleuté.| 36 \
| £ I ‘ |
Caisse M T, avec caisse Antérieure en zinc :) Sur le devant et le der- Noi 36
bt graesete 1,024 cartouches M A886 M en paquets. .| riére de la caisse. . . i ‘
s | % &
v { Caisse M T, avec faisse intérieure en zinc :) Sur le devant et le der- !
PR R et {576 cartouche;/M" 1886 M en chargeurs.| riére de la caisse. (J\h ﬁieuté i
| — | e |
{ Caisse C—1, avec caisse intérieure en zinc : N
L AN T uartﬁnchea M* 1886 M en paquets. . f Sur le devant deda caisse. Noir. \\. 23 3
I 3 M* 1873 I Ne=1
Caisse/C—1 : 1,152 cartouches M* 1 -gn - ; \
At LR g po‘ur revolver M 1873........... \ 1 Sar le devant de la caisse.|  Noir. 23 k 3
b | 7
4‘“‘“@:«: . S g s, e AN
[ | \

£

aisse proviscire établie pour fo service

du Tonkin (doublée en zinc).

il

| (s)

se coloniale pour un seul porteur, (Caisse ia{ir'glr en zine, )

L/
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NOMBRE
MODELE DES CAISSES OU COFFRES. NATURE DES MUNITIONS, — ;
des des ey
TROUSSES, Cl‘nml’cll“. Bpslﬂl- l
Caisse blanchig C~1 bis (a).......| Cartouches M'* 1886 M en chargeurs.. .. ... 16 57[6". "
! Cartouches M™ 1886 M en paquets........| 20 /i 280 ¥
{.,,f,. ks - Ly L . . e —-— 5
! =+ =+ { Cartouches pour revol;'er M" 1 8pdulivii. 140 (/' 2,520 "
\ Cartouches pour revolver M 1892........ 9 3,024 a
l g — ! -
J[Gaisse blanche Gl bis (o) f s \(‘fmuhu M 2886 M en chargeors... ... 580 1,080 "
(_(_Inrto__ es M* 1886 M en paquets.....{..| 138 | 8832 | (») 12
‘Coffre M™ 1858 ordinaire....... ? N /
f Cg'rlqunhg 1886 M en chargejllys.. =iy 138 4,968 12
I Vs
CoEre M 18&0 ordinaire .. . ...« Cnrtonnhu M" :!}ﬁﬁ\ﬂ en 7431;........ 176 11,264 12

M40 chargeurs........| 176 6,336 | 12

Cartouches M ;_p{s_ M en eh%rs (©.:..] 162 5832 )

Coffre M* 1858 allongé........J Cartouches de yevolver M 1892\ 0uenuaa| 154 2,772

Cartouches M* 1886 M en chargeurs\......| 04 5,832
&rinul;é: de revolver M* 1873.........] 30 540 12
Cartouches de sevolver M" 2893......... 5. | 111 1,008 (

d'infanterie. . .b .o uvenoiins,

I
bl Cofire ' "
0 & munitions de voiture de}/
COMPAZNIL . o b v'vvnnrcanns }Cﬂ‘tﬂuebuﬂl'.mﬁ

Men paquets........| N8 | 8102 | 12

f { - — —
7 Cartouches M" 1886

/

Men paquets........{ 28\ | 1472 | 2

4

/

aisse & munitions de 'moniagne
TS S

Cartouches M* 1886 M en chargeurs......| 24 86| 2

i

/ Cartouches M'* 1886 M en chargeurs (cl....| 20 720
: Cartouches de revolver M* 1873..........| 6 8 2
{ Cartouches de revolver M* 1892..........] 35 6

— e —— e, o ———

[

(a) Cais: m!mulepnurmtenl teur, (Caisse inlérh en xine, )
(n) Caid eolumda pour deux portenrs, ( Caisse intérieure en zine, )

1
|
1
I
C"” de caisson féger ‘“““‘““‘”i Carfouches M* 1886 M en paquets. ... . .. .T\ 200 | 125800 | 20
i
|

(¢) Chargements mixtes.
{p) Poglids d'un bissac a0 grammes,

» COULEUR EMPLACEMENT COULEUR | PUIDS MAXIMUM
N DY BECIPIENT
NATURE DES INSCRIPTIONS. des des A ee— .
INSCRIPTIONS. INSCRIPTIONS. chargé, vide.
| kilog. kilog.
i C:a‘i:i_sc C—1 bis, avec caisse intépieure en zinc, o . Gris
R i 1 { 576 cartouches M" 1886-M en chargeurs. pueisdajentideit olgse, bleuté. 40 3
| i
Caisse (=2, avec caisse inlérieure en zinc :
1 SRS Shererd 1,280 carlouches M" 1886 M en pa-) Surle devant de la caisse. Noir. 45
N e Ve L R
{ VA N
1 - |
! s 3 =" le L
S : Caisse C-2 : 2,520 cartouches M" 1873-g0 St davin ' da Tk daited’] % Noir. 48 5
{*  pour revolver M 1873, . vieiinn, ;
I 1 -
- A R (.ais':r-: C-2 : 3,024 cattpuches peus revoiwr] Sar le devant de la caisse. Noir, 46
N3 ey e R N - S o e Cay
1 | -
Caisse C—-2 bis, avec caisse intérieure en zine : 3 : =y Gris

R oy s 37 l 85 anotChes v 188}2\% & chargenrs: Sur le devant de la caisse. blexté. 46 7

| |

Gris blenté. ’ L 'ﬂ"l?;gr {Ffanlm‘!e © 8,832\ carlcuthcs{ Sur le devant du collre. | Blanc. 348 ).

I \\_ = \
Gris Blouts, _ e \ )
bandes ( M"® 1858, cacabines : 4,968 cartouches
verticales M 1886 M en chargears........ ‘.“g. % I Sets Caunt éoﬂ.re Fitog. AR
blanches. | \ ‘
f
1o . P .
Gris blenté. l M M': SliBOS'ﬁ ::;f::{;?;uét' 11,264 curtouch:\ Sur le devant'du coffre. Blanc. 437 85
4l - D s e s e e e nw y
Gris blents. i [ ;
! bandes M 1858 allongé, carabines : 6,336 cartouches)
L verticales 5 M'"™ 1886 Mrén chArgenrs’ .« s s anais [ - le dojant W cotlze’ | - Blae. i )
i blanches. s '.

Gri;:}ﬁ_m“' ) M 1858 allongé, carabines et revolvers : ; '
\'crl.icaf?}s ( 5,832 curiauc];gs M"™ 1886 Men charaeurs. Sur le dL\r&lll du coffre. Blane. 3257y 715
Blsnchics: 2,772 cartouches revolver M 1893 \

| | R
Gris bleuté, | M"™ 1858 allongé, carabines et revolvers: .83;) \'x.
bar_n]es ( carlouches il" 1886 "\"[ en chargedrs; 540 Shride desant h\u colfre. Blane. 316
verticales cartouches revolver M 1873; 1,908 car- j ,
blanches. ] touches revolver M" 18g2..... ... ... ] \
Gris bleutd, | Infanterie : 12,800 cartouch_ps' M' 1886 M. . | Sur le devant du coffre. . Blanc. 950 145
Ll 4 \ Poids des munitions ;
- u Vert olive. | Pas d'inseription.. ... / ....... AR sleleieTeie vl wlels weldawaian \ EECLE L 254
\
' A\ ]
Gris bleuté, i Mi“,,’ ?ggﬁ T\';‘r‘m""'/ : 1,472 cartouches] gur 4o devant de la caisse., \I‘ilanc 60 |
Y A S DO O SN \
Gris hleuts, ? . i .\'\\
bandes  { M h:SGa. rabines : 864 carlouches) gr1e devant de Ja caisse.| Blant.
verticales s M* 1886 Men chargeurs....c.ivvens )
blanches. . . [ \
| \
Gris bleutd, [*M" :86'/ carabines et revolvers : 720 car
hnr_ulus $ lrluc}(ﬂ M 1886 '\E en chargeurs; 108 car-{ g, e devant de 1a caisse.| Blanc, \ \ 54
verticales ’ toyches revolver M"™ 15873 630 cnrlnucth
¢ blanches. t/'n"\'nh'vl MY aBoal .k Sl N ) \ }
_.‘f
/




